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Eigenschaften und Vorteile von Pro®lschienenf"hrungen 
 
1. Hohe Positioniergenauigkeit 
Ein mit einer Pro®lschienenf#hrung gelagerter Schlitten muss nur die 
Rollreibung #berwinden. Der Unterschied zwischen der statischen 
und der  dynamischen Rollreibung ist sehr gering, wodurch die Los-
brechkraft nur  geringf#gig #ber der Bewegungskraft liegt. Es treten 
keine Stick-Slip-Effekte auf. 
 
 
2. Lange Lebensdauer bei besonders pr#ziser Bewegung 
Bei einer Gleitf#hrung k$nnen durch unterschiedliche Schmier®lmdi-
cken  Fehler in der Genauigkeit auftreten. Durch die Gleitreibung und 
oft auftretende Mangelschmierung entsteht ein hoher Verschleiû und 
damit eine  abnehmende Genauigkeit. Im Gegensatz dazu hat die Pro®l-
schienenf#hrung den Vorteil der sehr geringen Rollreibung verbunden 
mit extrem  geringem Verschleiû. Die F#hrungsgenauigkeit bleibt #ber 
die gesamte Lebensdauer nahezu konstant. 
 
 
3. Groûe Geschwindigkeiten mit geringer Antriebskraft 
Durch den niedrigen Reibungskoef®zienten werden nur niedrige 
Antriebskr%fte ben$tigt. Die erforderliche Antriebsleistung bleibt auch 
bei reversierenden Bewegungen gering. 
 
 
 
4. Gleich hohe Lastkapazit#t in alle Richtungen 
Durch die konstruktionsbedingte Zwangsf#hrung kann eine Pro-
®lschienenf#hrung Kr%fte in vertikaler und horizontaler Richtung 
aufnehmen. 
 
 
5. Einfache Installation und Austauschbarkeit 
Die Montage einer Pro®lschienenf#hrung ist einfach. Mit einer 
gefr%sten  oder geschliffenen Montage¯%che wird bei Einhalten der 
Montageanweisungen eine hohe Genauigkeit erreicht. Herk$mmliche 
Gleitf#hrungen  erfordern durch das Einschaben der Gleit¯%chen einen 
wesentlich h$heren  Montageaufwand. Das Austauschen einzelner 
Komponenten ist ohne  Schaben nicht m$glich. Pro®lschienenf#hrun-
gen k$nnen jedoch ohne  weiteren Aufwand ausgetauscht werden. 
 
 
 
6. Unkomplizierte Schmierung 
Bei Gleitf#hrungen f#hrt eine unzureichende Schmierung zur Zerst$-
rung  der Gleit¯%chen. Das Schmiermittel muss an vielen Punkten den 
Gleit¯%chen zugef#hrt werden. Die Pro®lschienenf#hrung ben$tigt nur 
eine  Minimalmengenschmierung, die durch eine einfache Zuleitung 
zum Laufwagen hergestellt wird. Als Variante lieferbar ist auch ein 
Laufwagen mit  austauschbarem 'ltank (E2), was eine Langzeit-
schmierung gew%hrleistet. 
 
 
 
7. Rostschutz 
Zur Erzielung eines optimalen Rostschutzes werden Pro®lschienen 
und  Laufwagen mit verschiedenen Beschichtungen geliefert: 
± Hicoat 1 
± Hicoat 2 
± Hicoat 3 
Die einzelnen Verfahren werden je nach Anwendungsfall gew%hlt. 
F#r eine  optimale Auswahl der Beschichtung werden die Daten der 
Umgebungsbedingungen und der korrosiven Stoffe ben$tigt. Die 
Miniatur-Pro®lschienenf#hrungen (MG...) werden in rostfreiem Stahl 
gefertigt. 

Advantages and features of linear guideways 
 
1. High positional accuracy 
When a load is driven by a linear motion guideway, the frictional contact 
between the load and the bed is rolling contact. The coef®cient of friction 
is only 1 | 50th of traditional contact, and the  difference between the 
dynamic and static coef®cient of friction  is small. Therefore, there would 
be no slippage while the load is moving. 
 

2. Long life with high motion accuracy 
With a traditional slide, errors in accuracy are caused by the counter 
¯ow of the oil ®lm. Insuf®cient lubrication causes wear  between the con-
tact surfaces, which become increasingly inaccurate. In contrast, rolling 
contact has little wear; therefore,  machines can achieve a long life with 
highly accurate motion. 
 
 
 

3. High speed motion is possible with a low driving force 
Because linear guideways have little friction resistance, only a small 
driving force is needed to move a load. This results in  greater power 
savings, especially in the moving parts of a system. This is especially true 
for the reciprocating parts. 
 
 
4. Equal loading capacity in all directions 
With this special design, these linear guideways can take loads in either 
the vertical or horizontal directions.  
 
 

5. Easy installation and interchangeability 
Installing a linear guideway is fairly easy. Grinding or milling  the machine 
surface, following a recommended installation  procedure, and tightening 
the bolts to their speci®ed torque  can achieve highly accurate linear 
motion. Compared with traditional boxways or v-groove sliders, linear 
guideways can be easily replaced should any damage occur. For high 
precision grades consider ordering a matched, noninterchangeable, 
assembly of a block and rail. 
 
 

6. Easy lubrication 
With a traditional sliding system, insuf®cient lubrication  causes wear 
on the contact surfaces. Also, it can be quite  dif®cult to supply suf®cient 
lubrication to the contact surfaces   because ®nding an appropriate 
lubrication point is not very  easy. With a linear motion guideway, grease 
can be easily  supplied through the grease nipple on the linear guideway 
block. It is also possible to utilize a centralized oil lubrication system by 
piping the lubrication oil to the piping point. 
 

7. Anti-corrosive protection 
To realize optimal anti-corrosive protection, linear guideways and 
slides are available with diverse coatings: 
± Hicoat 1 
± Hicoat 2 
± Hicoat 3 
The choice of the method depends on the application. For an optimal 
choice of the coating, information about the environment  conditions and 
the corrosive substances are needed. The miniature  linear guideways 
are manufactured in stainless steel. 
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Auswahlprinzipien f"r eine Pro®lschienenf"hrung 
 
a) Bestimmen Sie die Auswahlbedingungen 
 
  - Maschinenbasis - Verfahrweg 
  - max. Einbauraum - Verfahrgeschwindigkeit, Beschleunigung
  - gew#nschte Genauigkeit - Nutzungsfrequenz
  - n$tige Stei®gkeit - Lebensdauer
  - Belastungsart - Umgebungsbedingungen
 
 
b) W#hlen Sie die Serie 
 
  - HG Baureihe: Schleif-, Fr%s-, Bohrmaschinen, Drehb%nke,  
  Bearbeitungszentren 
  - EG Baureihe: Automationstechnik, Hochgeschwindigkeits-Transport, 
  Halbleiterbest#ckung, Holzbearbeitung, Pr%zisions-Messger%te 
  - MGN/MGW Baureihe: Miniaturtechnik, Halbleiterbest#ckung,  
  Medizintechnik 
 

c) W#hlen Sie die Genauigkeitsklasse 
 
Klassen: C, H, P, SP, UP, abh%ngig von der erforderlichen Genauigkeit 
 
 

d) Legen Sie Gr$ûe und Zahl der Laufwagen fest 
 
Abh%ngig von Erfahrungswerten 
Abh%ngig von der Art der Belastung 
Wenn ein Kugelgewindetrieb eingesetzt wird, sollte die Nenngr$ûe der 
Pro®lschienenf#hrungen und des Kugelgewindetriebs %hnlich groû sein, 
z. B. 32er Kugelgewindetrieb und 35er Pro®lschiene. 
 
 
e) Berechnen Sie die maximale Last der Laufwagen 
 
Berechnen Sie die maximale Last anhand der Beispielrechnungen.  
Stellen Sie sicher, dass die statische Tragsicherheit der gew%hlten 
Pro®lschienenf#hrung h$her ist als der entsprechende Wert in der  
Tabelle zur statischen Tragsicherheit. 
 
 
f) Bestimmen Sie die Vorspannung 
 
Die Vorspannung h%ngt von den Anforderungen an die Stei®gkeit und  
der Genauigkeit der Montage¯%che ab. 
 
 
g) Bestimmen Sie die Stei®gkeit 
 
Berechnen Sie die Verformung ( * ) mit Hilfe der Stei®gkeitstabelle;  
die Stei®gkeit erh$ht sich durch h$here Vorspannung und durch  
gr$ûere Maûe der F#hrung. 
 
 
h) Berechnen Sie die Lebensdauer 
 
Ermitteln Sie die n$tige Lebensdauer unter Ber#cksichtigung von  
Verfahrgeschwindigkeit und -frequenz; orientieren Sie sich an den  
Beispielrechnungen. 
 
 
i) W#hlen Sie die Art der Schmierung 
 
Fettschmierung #ber Schmiernippel 
'lschmierung #ber Anschlussleitung 
 
 
k) Auswahl beendet 

Selecting linear guideways    
    
a) Identify the condition   
    
  - type of equipment   - travel length
  - space limitations   - moving speed, acceleration
  - accuracy   - duty cycle
  - stiffness   - service life
  - magnitude and directions of load - environment
    
    
b) Selection of series   
    
  - HG series: Grinding, milling, and drilling machine, lathe  
   machine center   
  - EG series: Automatic equipment, high speed transfer device,   
  semiconductor equipment, wood cutting machine, precision  
  measure equipment   
  - MGN/MGW series: Miniature device, semiconductor equipment, 
  medical equipment   
 
     
c) Selection of accuracy   
    
Classes: C, H, P, SP, UP depends on the accuracy of equipment  
 
    
    
d) Determine the size & the number of blocks   
   
Depends on experience value   
Dynamic load condition   
If accompanied with a ballscrew, the size should be similar to the  
diameter of ballscrew. For example, if the diameter of the ballscrew  
is 32 mm, then the model size of linear guideway should be HG35.  
 
      
e) Calculate the max. load of block   
    
Make reference to load calculation examples, and calculate the  
max. load. Be sure that the static safety factor of selected guideway  
is larger than the rated static safety factor   
    
    
    
f) Choosing preload   
    
Depends on the stiffness requirement and accuracy of   
mounting surface   
    
    
g) Identify stiffness   
    
Calculate the deformation ( * ) by using the table of stiffness  
values, choosing heavier preload and larger size linear   
guideways to enhance the stiffness.   
    
    
h) Calculating service life   
    
Calculate the life time requirement by using the moving speed  
and frequency; make reference to the life calculation example  
 
      
    
i) Selection of lubrication   
    
Grease supplied by grease nipple   
Oil supplied by piping point   
    
    
k) Completion of selection   
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Tragzahlen von Pro®lschienenf"hrung

1. Statische Tragzahl (C0)
Wenn eine Pro®lschienenf#hrung w%hrend der Bewegung oder im 
Stillstand #berm%ûig hohen Lasten oder Schl%gen ausgesetzt wird, 
entsteht eine lokale bleibende Verformung zwischen Laufbahn und 
Kugeln. Sobald diese bleibende Verformung ein bestimmtes Maû 
#berschreitet, beeintr%chtigt sie den leichtg%ngigen Betrieb der 
F#hrung. Die statische Tragzahl entspricht laut ihrer grunds%tzlichen 
De®nition einer statischen Last, die eine bleibende Verformung von 
0,0001x Kugeldurchmesser an dem Kontaktpunkt hervorruft, der 
am st%rksten belastet wird. Die Werte werden in den Tabellen f#r 
jede Pro®lschienenf#hrung angegeben. Anhand dieser Tabellen kann 
der Konstrukteur eine passende Pro®lschienenf#hrung ausw%hlen.
Die maximale statische Last, der eine Pro®lschienenf#hrung
ausgesetzt wird, darf die statische Tragzahl nicht #berschreiten.

2. Zul#ssiges statisches Moment (M0)
Das zul%ssige statische Moment ist das Moment, das in einer 
de®nierten Richtung und Gr$ûe der gr$ûtm$glichen Belastung der 
beweglichen Teile durch die statische Tragzahl entspricht. Das zul%s-
sige statische Moment ist f#r lineare Bewegungssysteme f#r drei 
Richtungen de®niert: MX, MY und M0.

3. Statische Tragsicherheit
F#r Pro®lschienen-Systeme in Ruhe und langsamer Bewegung muss 
die statische Tragsicherheit ber#cksichtigt werden, die von den 
Umgebungs- und Betriebsbedingungen abh%ngt. Eine erh$hte Trag-
sicherheit ist vor allem f#r F#hrungen wichtig, die Stoûbelastungen 
ausgesetzt werden (vgl. Tab. unten). Die statische Tragsicherheit kann 
nach folgender Formel berechnet werden.

Basic static load

1. Static load rating (C0)
Localized permanent deformation will be caused between the 
raceway surface and the rolling elements when a linear guideway is 
subjected to an excessively large load or an impact load while either 
at rest or in motion. If the amount of this permanent deformation ex-
ceeds a certain limit, it becomes an obstacle to the smooth operation 
of the linear guideway. Generally, the de®nition of the basic static load 
rating is a static load of constant magnitude and direction resulting 
in a total permanent deformation of 0,0001 times the diameter of 
the rolling elements and the raceway at the contact point subjected 
to the largest stress. The value is described in the dimension tables 
for each
linear guideway. A designer can select a suitable linear guideway by 
referring to these tables. The maximum static load applied to a linear 
guideway must not exceed the basic static load rating.

2. Static permissible moment (M0)
The static permissible moment refers to a moment in a given direc-
tion and magnitude when the largest stress on the rolling elements in 
an applied system equals the stress induced by the static load rating. 
The static permissible moment in linear motion systems is de®ned for 
three directions: MX, MY and MO.

3. Static safety factor
This condition applies when the guideway system is static or under 
low speed motion. The static safety factor, which depends on environ-
mental and operating conditions, must be taken into consideration.
A larger safety factor is especially important for guideways subject 
to impact loads (see table below). The static load can be obtained by 
using the following Eq.

MXM0 MY

fSL  = Statische Tragsicherheit f"r einfache Belastung | static safety factor for simple load
fSM  = Statisches Tragmoment | static safety factor for moment
C0  = Statische Tragzahl | static load rating [N]
M0  = zul#ssiges statisches Moment | static permissible moment [N/mm]
P  = Statisch #quivalente Traglast | calculated working load [N]
M  = Statisch #quivalentes Moment | calculated appling moment [N/mm]

oder | or

Tabelle: Statische Tragsicherheit
Belastung | load condition
normale Belastung | normal load
mit St"ûen | Vibrationen | with impacts | vibration s

Table: Static safety factor 
fSL , fSM [min.]

1,0 - 3,0
3,0 - 5,0

4. Dynamische Tragzahl (Cdyn)
Die dynamische Tragzahl ist die in Richtung und Gr$ûe de®nierte Be-
lastung, bei der eine Pro®lschienenf#hrung eine nominelle Lebensdau-
er von 50 km Verfahrweg erreicht. Die dynamische Tragzahl ist f#r 
jede F#hrung in den Maûtabellen angegeben. Sie kann zur Berech-
nung der  Lebensdauer einer bestimmten F#hrung benutzt werden.

4. Dynamic load rating (C) 
The basic dynamic load rating is the load that does not change in
direction or magnitude and results in a nominal life of 50 km of
operation for a linear guideway. The values for the basic dynamic
load rating of each guideway are shown in dimension tables. They
can be used to predict the service life for a selected linear guideway.
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Service life of linear guideways 
 
Service life 
When the raceway and the rolling elements of a linear guideway
are continuously subjected to repeated stresses, the raceway sur-
face shows fatigue. Flaking will eventually occur. This is called fatigue 
¯aking. The life of a linear guideway is de®ned as the total distance 
traveled until fatigue ¯aking appears on the surface on the raceway
or rolling elements. 
 
 

Nominal life (L) 
The service life varies greatly even when the linear motion guide-
ways are manufactured in the same way or operated under the 
same motion conditions. For this reason, nominal life is used as
the criteria for predicting the service life of a linear guideway. The
nominal life is the total distance that 90+ of a group of identical
linear motion guideways, operated under identical conditions,
can travel without ¯aking. When the basic dynamic rated load
is applied to a linear motion guideway, the nominal life is 50 km. 
 
 

1. Calculation of nominal life 
The acting load will affect the nominal life of a linear guideway.
Based in the selected basic dynamic rated load and the actual
load, the nominal life can be calculated by using the following
Eq. 

If the environmental factors are taken into consideration, the 
nominal life is in¯uenced greatly by the motion condtions, the
hardness of the raceway, and the temperature of the linear
guideway. The relationship between these factors is expressed
in the Eq. below. 
 

 
2. Factors of normal life
Hardness factor ( fh ) 
In general, the raceway suface in contact with the rolling elements
must have the hardness of HRC 58, which corresponds to an
hardness factor of 1,0. For deviate hardness the following ®gure
must be taken into consideration. When the speci®ed hardness
is not obtained, the permissible load is reduced and the nominal
life is decreased. In this situation, the basic dynamic load rating
and the basic static load rating must be multiplied by the hardness
factor for calculation. 
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Lebensdauer von Pro®lschienenf"hrungen 
 
De®nition der Lebensdauer 
Durch die st%ndige und wiederholte Belastung von Laufbahnen und 
Kugeln einer Pro®lschienenf#hrung kommt es zu Erm#dungser-
scheinungen an der Laufbahnober¯%che. Am Ende kommt es zur 
sogenannten Pitting-Bildung. Die Lebensdauer einer Pro®lschienenf#h-
rung ist de®niert als der gesamte zur#ckgelegte Verfahrweg bis zum 
Auftreten der Pitting-Bildung an der Ober¯%che der Laufbahn oder 
der Kugeln. 
 
 
Nominelle Lebensdauer (L) 
Die Lebensdauer kann selbst dann sehr unterschiedlich sein, wenn 
Pro®lschienenf#hrungen auf die gleiche Weise hergestellt und unter 
den gleichen Bewegungsbedingungen eingesetzt werden. Daher wird 
die nominelle Lebensdauer als Richtwert f#r die Absch%tzung der Le-
bensdauer einer Pro®lschienenf#hrung angenommen. Die nominelle 
Lebensdauer entspricht dem gesamten Verfahrweg, den 90 + einer 
Gruppe von identischen und unter gleichen Bedingungen eingesetzten 
Pro®lschienenf#hrungen ohne Ausfall erreichen. Bei Belastung mit 
der dynamischen Traglast betr%gt die nominelle Lebensdauer 50 km. 

 
 
1. Berechnung der nominellen Lebensdauer 
Die tats%chliche Belastung beein¯usst die nominelle Lebensdauer 
einer Pro®lschienenf#hrung. Mit Hilfe der ausgew%hlten dynamischen 
Tragzahl und der dynamisch %quivalenten Belastung kann die nominel-
le Lebensdauer anhand nachstehender Formel berechnet werden. 
 

L            = Nominelle Lebensdauer | nominal life
Cdyn = C = Dynamische Tragzahl | basic dynamic load rating [N]
P           = Dynamisch #quivalente Belastung | actual load [N]
 

Die Belastungsart, die H%rte der Laufbahn und die Temperatur der 
F#hrung beein¯ussen die nominelle Lebensdauer betr%chtlich. Die 
Beziehung zwischen diesen Faktoren zeigt folgende Formel.

 
 
L   = Nominelle Lebensdauer | nominal life
fh  = H#rtefaktor | hardness factor
Cdyn = C  = Dynamische Tragzahl | basic dynamic load rating [N]
ft  = Temperaturfaktor | temperature factor
Pc       = berechnete Last | calculated load [N]
fw  = Lastfaktor | load factor
 

2. Faktoren der nominellen Lebensdauer
H#rtefaktor ( f h ) 
Die Laufbahnen der Pro®lschienenf#hrungen haben eine H%rte von 
58 HRC. Daf#r gilt ein H%rtefaktor von 1,0. Bei einer abweichen-
den H%rte ist der H%rtefaktor nach nebenstehender Abbildung zu 
ber#cksichtigen. Wird die angegebene H%rte nicht erreicht, reduziert 
sich die zul%ssige Belastung. In diesem Fall m#ssen die dynamische 
Tragzahl und die statische Tragzahl mit dem H%rtefaktor multipliziert 
werden. 
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Temperaturfaktor ( f t )
Wenn die Temperatur einer Pro®lschienenf#hrung 100 <C #ber-
schreitet, reduziert sich die zul%ssige Last und die Lebensdauer. 
Daher m#ssen die dynamische Tragzahl und die statische Tragzahl 
mit dem Temperaturfaktor multipliziert werden..

Lastfaktor ( fw )
Zu den Lasten, die auf eine Pro®lschienenf#hrung wirken, geh$ren 
das Gewicht des Laufwagens, die Tr%gheit zu Beginn und am Ende von 
Bewegungen, und Lastmomente, die durch =berstand der Last ent-
stehen. Diese Lastfaktoren sind besonders dann schwer einzusch%t-
zen, wenn Vibrationen oder Stoûbelastungen dazukommen. Daher 
sollte die Last mit dem empirischen Lastfaktor multipliziert werden.

Temperature factor ( ft )
When the temperature factor of a linear guideway exceeds 100 <C,
the permissible load is reduced and the nominal life is decreased.
Therefore, the basic dynamic load rating and the basic static load
rating must be multiplied by temperature factor.

Load factor ( fw )
The loads acting on a linear guideway include the weight of slide,
the inertia load at the times of start and stop, and the moment 
loads caused by overhanging. These loads are especially dif®cult
to estimate because of mechanical vibrations and impacts. There-
fore, the load on a linear guideway should be divided by the empirical 
load factor.

Tabelle: Lastfaktor
Art der Belastung | loading condition
keine St"ûe und Vibrationen |no impacts & vibrations
kleine St"ûe | small impacts
normale Last | normal load
mit St"ûen und Vibrationen | with impacts & vibrations

Table: Load factor 
Verfahrgeschwindigkeit | service speed 

v < 15 m/min
15 m/min < v < 60 m/min

60 m/min < v < 120 m/min
v > 120 m/min

Berechnung der Lebensdauer ( Lh )
Mit Hilfe der Verfahrgeschwindigkeit und Bewegungsfrequenz 
wird aus der nominellen Lebensdauer die Lebensdauer in Stunden 
berechnet.

Lh  = Lebensdauer | service life [h]
L  = Nominelle Lebensdauer | nominal life [m]
v  = Geschwindigkeit | speed [m/min]
C | P  = Tragzahl/Last-Verh#ltnis | load faktor

Calculation of service life ( Lh ) 
Transform the normal life into the service life time
by using speed and frequency.

 
fw 

1,0 - 1,2
1,2 - 1,5
1,5 - 2,0
2,0 - 3,5
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Eine Ober¯%chen-Schleifmaschine hat eine Arbeitslast von 20.000 N 
(5.000 N pro Laufwagen) und eine Verfahrgeschwindigkeit von 10 m/min. 
Wie hoch ist die Lebensdauer beim Einsatz von HGW30CC 
Pro®lschienenf#hrungen?

- Laut Maûtabelle auf Seite A 37 ist die dynamische Tragzahl des   
 Modells HGW30CC  38.740 N, das Tragzahl/Last-Verh%ltnis ist also:

- Berechnung der nominellen Lebensdauer

- Die Linien des Tragzahl/Last-Verh%ltnisses und der Geschwindigkeit 
 schneiden sich bei einem Lebensdauer-Wert von ca. 39.000 Stunden.

- Lh kann auch durch Einsetzen der jeweiligen Werte in die
 entsprechende Formel (siehe Seite A 5) ermittelt werden.

Bei einem zweischichtigen Betrieb betr%gt die Lebensdauer
rund 10 Jahre.

A grinding machine has a work-load of 20.000 N
(5.000 per slide) and a speed of 10 m/min. 
What is the service life, if HGW30CC linear guideways
are used?

- as shown in the table on page A 37, the dynamic load C of model 
HGW30CC is 38.740 N; therefore the load factor C/P is:

 - Calculation of the nominal life

- The lines of load factor C/P and speed are intersecting
 at a service life value of about 39.000 hours.

- Lh also can be calculated by inserting the relevant values
 into the Eq. on page A 5.

With 2-shift duty, the service life is about 10 years.

Tabelle: Nomogramm zur Lebensdauer Table: alignment chart for service life

Verfahrgeschwindigkeit | speed v (m/min)

Tragzahl/Last- Verh#ltnis | load factor C/P
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Betriebslast

Berechnung der Last

Bei der Berechnung der Lasten, die auf eine Pro®lschienenf#hrung 
wirken, m#ssen verschiedene Faktoren ber#cksichtigt werden, z. B. 
der Schwerpunkt der Last, der Ansatz der Bewegungskraft und die 
Massentr%gheit zu Beginn und am Ende der Bewegung. Um einen 
korrekten Wert zu erhalten, muss jeder Parameter ber#cksichtigt 
werden.

1. Last auf einem Laufwagen

Applied loads

Calculation of load

Several factors affect the calculation of loads acting on a linear guide-
way (such as the position of the objectÂs center of gravity, the thrust 
position, and the inertial forces at the time of start and stop). To 
obtain the correct load value, each load condition should be carefully 
considered.

1. Load on one block

Tabelle: Last auf einem Laufwagen
(Beispiele f$r die Berechnung der Last auf einem Laufwagen)
Typische Beispiele  | patterns

Table: Load on one block 
(Calculation example of loads on block)

 

Lastverteilung | loads layout

 

Last auf einem Laufwagen  | load on the block

Last auf den einzelnen Laufwagen | load on one block P1 ... P4
Gewicht der Last | weight of the load W [N]
Bewegungskraft; zus#tzlich auftretende Kraft | driving force; additionally occuring force F  [N]

Kraft | force

Kraft | force

Kraft | force

Kraft |

force
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2. Last und Massentr#gheit

Berechnung der #quivalenten Last bei ver#nderlichen Lasten
Wenn die Belastung einer Pro®lschienenf#hrung stark schwankt, muss 
eine %quivalente Last in die Berechnung der Lebensdauer eingehen. Die 
%quivalente Last ist de®niert als die Last, die die gleiche Abnutzung an 
den Lagern bewirkt wie die ver%nderlichen Lasten. Sie kann mit Hilfe der 
folgenden Tabelle berechnet werden.

2. Loads with inertia forces

Calculation of the mean load for variable loading
When the load on a linear guideway ¯uctuates greatly, the variable 
load condition must be considered in the life calculation. The de®nition 
of the mean load is the load equal to the bearing fatigue load under 
the variable loading conditions. It can be calculated by using the table 
below.

Tabelle: Last und Massentr#gheit
(Beispiele f$r die Berechnung von Last und Massentr#gheit)
Ber$cksichtigung der Beschleunigung und Abbremsung 
considering the acceleration and deceleration

Tabelle: Beispiele f$r die Berechnung der #quivalenten Last (Pm)
Betriebsbedingungen
operation condition

Table: Loads with inertia forces 
(Calculation examples for loads with inertia forces)

Table: Calculation examples for mean load (Pm)

Bewegungsrichtung |movement

Last auf einem Laufwagen
load on one block

#quivalente Last
mean load

Geschwindigkeit
velocity
(m/s)

Zeit | times s

konstante Geschwindigkeit |constant velocity

Beschleunigung |acceleration

Abbremsen |deceleration

Last auf den einzelnen Laufwagen | load on one block P1 ... P4
Bewegungskraft | driving force F [N]
Gewicht der Last | weight of the load W [N]
Erdbeschleunigung | gravitational acceleration g [9,8m/sec%]
Geschwindigkeit | velocity vc [m/s]

stufenweise 'nderung |  step load

gleichf"rmige 'nderung |  linear variation

sinusf"rmige 'nderung |  sinusoidal loading

Pm #quivalente Last | mean load
Pn ver#nderliche Last | stepping load
L gesamter Verfahrweg | total running distance
Ln Verfahrweg unter der Last Pn | running distance under load Pn

Pm #quivalente Last  |  mean load
Pmin kleinste Last  |  min. load
Pmax gr"ûte Last  |  max. load

Pm mittlere ver#nderliche Last  |  mean load
Pmax gr"ûte ver#nderliche Last  |  max. load
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Reibungswiderstand
Wie im Vorwort erw%hnt, haben Pro®lschienenf#hrungen durch den 
Einsatz von Kugeln eine Rollreibung. Der Reibungskoef®zient von Pro®l-
schienenf#hrungen ist dadurch sehr klein, bis zu einem F#nfzigstel des 
Werts von traditionellen Gleitf#hrungen. Im allgemeinen liegt der 
Reibungskoef®zient je nach Baureihe etwa bei 0,004. 
Wenn die Belastung nur 10 + oder weniger der dynamischen Tragzahl 
entspricht, entsteht der gr$ûte Teil des Reibungswiderstands durch die 
Abstreifer, sowie durch das Fett und die Reibung zwischen den Kugeln. 
Wird die Betriebslast gr$ûer als 10 + der dynamischen Tragzahl, sorgt 
die Last f#r den gr$ûten Teil des Reibungswiderstandes.

Schmierung
Pro®lschienenf#hrungen m#ssen mit Fett oder 'l geschmiert werden. 
Dabei sind die Angaben der Schmierstoffhersteller einzuhalten. Die 
Mischbarkeit unterschiedlicher Schmierstoffe ist zu pr#fen. Schmier$le  
auf Mineral$lbasis sind bei gleicher Klassi®kation (z.B. CL) und %hnlicher 
Viskosit%t (maximal eine Klasse Unterschied) mischbar. Fette sind 
mischbar, wenn ihre Grund$lbasis und der Verdickungstyp gleich sind. 
Die Viskosit%t des Grund$ls muss %hnlich sein. Die NGLI-Klasse darf sich 
um maximal eine Stufe unterscheiden. Nachdem die Schienenf#hrung 
montiert ist, sollte eine Erstbefettung vorgenommen werden. Danach 
wird eine regelm%ûige Schmierung empfohlen (siehe dazu die folgen-
den Tabellen). =ber Schmieradapter kann der Laufwagen direkt an die 
Schmierleitung einer Zentralschmierung angeschlossen werden. Die 
Schmiernippel und Schmieradapter sind in den Kapiteln der jeweiligen 
Baureihe aufgef#hrt. Die ben$tigten Schmiermittelmengen f#r die 
Inbetriebnahme und die Nachschmierung werden ebenfalls in den 
folgenden Tabellen gezeigt. Sind die Pro®lschienenf#hrungen senkrecht, 
zur Seite oder mit der Pro®lschiene nach oben eingebaut, werden die 
Nachschmiermengen um ca. 50 + erh$ht.

Schmieranweisung f#r Pro®lschienenf#hrungen
Pro®lschienenf#hrungen ben$tigen wie jedes W%lzlager eine ausrei-
chende Versorgung mit Schmierstoffen. Grunds%tzlich ist sowohl eine 
Fett- als auch eine 'lschmierung m$glich. Der Schmierstoff ist ein 
Konstruktionselement und sollte bereits beim Entwurf einer Maschine 
Ber#cksichtigung ®nden. Die Schmierstoffe verringern den Verschleiû, 
sch#tzen vor Schmutz, behindern die Korrosion und verl%ngern durch 
ihre Eigenschaften die Gebrauchsdauer. Auf ungesch#tzten Pro®lschie-
nen kann sich Schmutz ablagern und festsetzen. Diese Verunreinigungen 
m#ssen regelm%ûig entfernt werden.

1. Kurzhub-Anwendungen
Bei Kurzhubanwendungen sind die Schmiermengen nach Tabelle 1 und  
3 zu verdoppeln.
Hub > 2 x Wagenl%nge: An beiden Seiten des Laufwagens Schmier-
anschl#sse vorsehen und schmieren.
Hub > 0,5 x Wagenl%nge: An beiden Seiten des Laufwagens Schmieran-
schl#sse vorsehen und schmieren. Dabei den Laufwagen mehrfach um 
2 Wagenl%ngen verfahren.
Ist dies nicht m$glich, bitten wir um R#ckfrage.

2. Grundschmierung bei Inbetriebnahme
Pro®lschienenf#hrungen werden konserviert geliefert. Die Erstbefettung
erfolgt in drei Schritten:
 - Die Fettmenge nach Tabelle 1 zuf#hren
 - Den Laufwagen mehrmals um ca. drei Wagenl%ngen verfahren
 - Den beschriebenen Vorgang noch zwei Mal wiederholen

Friction
As mentioned in the preface, a linear guideway allows a type of
rolling motion, which is achieved by using balls. The coef®cient
of friction for a linear guideway can be as little as 1 | 50th of a
traditional slide. Generally, the coef®cient of friction of linear
guideways is about 0,004.
When a load is 10+ or less than the basic static load rate, the most
of the resistance comes from the grease viscosity and frictional
resistance between balls. In contrast, if the load is more than the
basic static load rating, the resistance will mainly come from 
the load.

Lubrication
Linear guideways must be lubricated with grease or oil. Please take 
note of the information of the lubricant producers. Check the misci-
bility of divers lubricants. Lube oils based on mineral oil with the 
same classi®cation (e.g. CL) and similar viscosity (max. one class
difference) are miscible. Greases are miscible if their basic oil types 
and thickner are equal. The viscosity of the basic oils must be similar. 
Maximum difference in the NGLI-classi®cation is one class.
After ®nishing the assembly of the linear guideways, a ®rst lubrication is 
necessary. Afterwards, we recommend a continuous lubrication (see the 
following tables). By using a lubrication adapter, the slide can be connec-
ted to the pipe system of a central lubricating unit. The lubricating nipples 
and adapters for each series are scheduled in the respective catalogue 
chapter. The necessary lube quantities for the initial operation and while 
regular operating time is shown in the tables below. The necessary quan-
tities of lube for the relubrication are 50+ higher if the linear guideways 
are mounted vertical, sideways or with the rail above.

Instruction: Lubrication of the guideways
Like every antifriction bearing, linear guideways need a suf®cient 
supply with lube. In general, both grease and oil lubrication is possible. 
The lube as an element of the whole construction should be taken into 
account as soon as possible, i.e. already while design. Lubricants reduce 
wear, protect from dirt, hinder corrosion and extend the service life with 
their attributes. On non-protected guideways can get soiled. This impuriti-
es must be removed in regular intervals.

1. Application with short stroke
At applications with short stroke, the lubricant quantities (table 1 
and 3) must be doubled.
Stroke > 2 x length of slide: include lubricating adaptors on both
sides of the slide. Common lubrication.
Stroke > 0,5 x length of slide: include lubricating adaptors on both
sides of the slide. Common lubrication. Move the slide along the 
distance of two times of a slidesÂ length.
If not possible, please ask.

2. Basic lubrication at initial operating
Linear guideways are delivered conserved. Procedure of the initial 
lubrication:
 - supply with grease (quantity see table 1) 
 - move the slide along the distance of three times of a slidesÂ length
 - repeat this procedure two times

F = * ´ W + S
Reibungskraft |friction F [N]
Reibungswiderstand | friction resistance S [N]
Reibungskoef®zient | coef®cient of friction *
Last |  normal loads W [N]
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3. Nachschmierung
Die Nachschmierintervalle sind sehr stark von den Lasten und den 
Umgebungsbedingungen abh%ngig. Umgebungsein¯#sse wie hohe 
Lasten, Vibrationen und Schmutz verk#rzen die Nachschmierfristen. 
Bei sauberen Umgebungsbedingungen und geringen Lasten k$nnen 
die Nachschmierintervalle verl%ngert werden. F#r normale Betriebs-
bedingungen gelten die Nachschmierfristen nach Tabelle 2.

Fettschmierung
F#r eine Fettschmierung empfehlen wir Schmierfette
nach DIN 51825:
 - F#r normale Belastungen ± K2K
 - Bei h$heren Belastungen (C/ P > 15) ± KP2K mit einer Konsistenz-
   klasse NGLI 2 nach DIN 51818
Die Hinweise der Schmierstoffhersteller sind zu beachten.

3. Relubrication
The relubrication intervals strongly depend on the loads and environ-
mental conditions. Environmental in¯uences like high loads, vibrations
and dirt shorten the relubrication intervals. An extension of the relubri-
cation intervals is possible when low loads obtain and the environment is 
clean. For common running conditions, the relubrication intervals given in 
table 2 are valid.

Grease lubrication
For a lubrication with grease we suggest lubricants acc. to DIN 51825:
 - at common loads - K2K
 - at higher loads (C/P > 15) - KP2K with consistence class NGLI 2
   acc. to DIN 51818
Please take note of the information of the lubricant producers.

1. Tabelle: Schmiermittelmengen

2. Tabelle: Nachschmierintervall bei Fettschmierung

1. Table: Lubricant quantities

2. Table: relubrication intervals (lubrication with grease)

Nenngr$ûe  | 
size

Fettmenge bei Inbetriebnahme  | 
lubricant quantity for initial operation
[g]

Fettmenge zur Nachschmierung  | 
lubricant quantity for relubrication
[g]

Nenngr$ûe  | 
size

Nachschmierintervall [km] bei Belastung < 0,10 Cdyn  | 
relubrication intervals [km] at load < 0,10 C

 7/9 0,3 - 0,5 0,2
12 0,5 - 0,8 0,4
15 0,8 - 1,1 0,5
20 1,1 - 1,4 0,6
25 1,6 - 2,1 0,9
30 2,4 - 3,0 1,3
35 4,1 - 5,0 2,5
45 5,6 - 6,5 3,0
55 6,1 - 7,1 3,5
65 8,0 - 9,0 4,1

7 100
9 120
12 150
15 1000
20 1000
25 1000
30 900
35 500
45 250
55 150
65 140

3. Tabelle: ?l-Schmierung 3. Table: lubrication with oil

Nenngr$ûe  | 
size

Erst- und Nachschmierung (cm%)  | 
initial lubrication and relubrication (cm%)

7 0,2
9 0,2
12 0,3
15 0,5
20 0,8
25 0,9
30 1,2
35 1,3
45 2,5
55 4,0
65 6,5
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'lschmierung
Die Mengen zu Erst- und Nachschmierung sind in Tabelle 3 aufgef#hrt. 
Die Mengen sind mit einem Impuls zuzuf#hren.

1. 'l-Zentralschmierung
Bei Zentralschmieranlagen kann die 'lmenge h%u®g nicht in einem 
Impuls zugef#hrt werden. Die Mengen nach Tabelle 3 k$nnen dann in 
mehreren Teilmengen zugef#hrt werden. Zwischen den einzelnen Impul-
sen sollte eine Wartezeit von 10±20 Sekunden eingehalten werden.

2. Kurzhub
F#r Kurzhubanwendungen gelten die Angaben wie bei der Fettschmie-
rung.

Selbstschmierende E2-Laufwagen
Der selbstschmierende E2-Laufwagen besteht aus einer Schmiereinheit 
zwischen Umlenksystem und Abschlussdichtung und einem austausch-
baren 'ltank. Zum Austausch des 'ltanks ist eine Demontage des 
Laufwagens nicht erforderlich. Der Schmierstoff gelangt vom 'ltank 
#ber das Anschlussst#ck zur Schmiereinheit, die dann die Laufbahn der 
Pro®lschiene schmiert. Durch den speziellen Aufbau des 'ltanks kann 
der Laufwagen in jeder beliebigen Position montiert werden, ohne dass 
die Schmierwirkung beein¯usst wird.

Anwendungen
 - Werkzeugmaschinen
 - Produktionsmaschinen: Spritzguûmaschinen, Papierindustrie, Textil-
   maschinen, Lebensmittelindustrie, Holzbearbeitungsmaschinen
 - Elektronikindustrie: Halbleiterindustrie, Robotertechnik, Kreuztische, 
   Mess- und Pr#fmaschinen
 - Andere Bereiche: Medizinische Ausr#stung, Automatisierung, 
   Handhabungstechnik

Lubrication with oil
The quantities for initial lubrication and relubrication are shown
in table 3. The quantities should be supplied in one impulse.

1. Central oil lubrication
When central lubrication systems are used, the quantity of oil can
not be supplied in one impulse. Then, the quantities (table 3) can
be supplied in subsets. Between the impulses, keep a waiting time
of 10 - 20 seconds.

2. Short stroke
No difference to grease lubrication.

Self-lubricating E2-slides
The self-lubricating E2-slide consists of a lubricating unit between 
reversing system and closing seal and an exchangeable oil tank.
In the case of an exchange of the oil tank, an dismantling of the
slide is not necessary. Way of the lubricant: from the oil tank
through the connecting piece to the lubrication unit, which
lubricates the running surface of the guideway.
The design of the oil tanks allows an assembly of the slide in any
position, without affecting the lubricating effect.

Application:
 - machine tools
 - production machines: injection molding machines, paper 
   industry, textile machines, food industry, wood processing machines
 - electronic industry: semiconductor industry, robotics, X-Y benches,
   measuring technology
 - other: medical technology, automation, handling technology

Schmiereinheit | lubrication unit

Schiene | rail

Schmierlippe 
lubrication lip

Austauschbarer ?ltank | exchangeable oil tank

Tabelle: Maûtabelle HG, EG mit E2-Schmierung Table: Dimensions HG, EG with E2-Lubrication

Modell  | 
model 

Abmessungen des Laufwagens  | 
dimensions of the slide

Modell  | 
model 

Abmessungen des Laufwagens  | 
dimensions of the slide

HG 15 C 32,4 19,5 12,5 3 75,4 EG 15 S
33,3 18,7 11,5 3

55,2
HG 20 C

43 24,4 13,5 3,5
93,6 EG 15 C 71,9

HG 20 H 108,3 EG 20 S
41,3 20,9 13 3

66,6
HG 25 C

46,4 29,5 13,5 3,5
100,5 EG 20 C 85,7

HG 25 H 121,1 EG 25 S
47,3 24,9 13 3

77,1
HG 30 C

58 35 13,5 3,5
112,9 EG 25 C 100,6

HG 30 H 135,9 EG 30 S
59,3 31 13 3

87,5
HG 35 C

68 38,5 13,5 3,5
127,9 EG 30 C 116,1

HG 35 H 153,7
HG 45 C

82 49 16 4,5
157,2

HG 45 H 189,0
HG 55 C

97 55,5 16 4,5
183,9

HG 55 H 222,0
HG 65 C

121 69 16 4,5
219,7

HG 65 H 279,1

W H T V L W H T V L
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Standard"l:
Mobil SHC 636, vollsynthetisch auf Hydrocarbon-Basis (PAO)
Viskosit%tsklasse: ISO VG 680
Ersatzweise k$nnen 'le gleicher Klassi®kation und Viskosit%t 
verwendet werden.

Die Austauschintervalle sind sehr stark von den Lasten und den Um-
gebungsbedingungen abh%ngig. Umgebungsein¯#sse wie hohe Las-
ten, Vibrationen und Schmutz verk#rzen die Austauschintervalle.
Die folgende Tabelle gibt an, wann der F#llstand des 'ltanks sp%tes-
tens #berpr#ft werden soll.

Angesetzte Pro®lschienen

Angesetzte Pro®lschienenf#hrungen m#ssen gem%û dem Pfeil und 
der laufenden Nummer montiert werden, die auf der Ober¯%che jeder 
Pro®lschiene angebracht sind. Bei paarweise montierten Pro®lschie-
nen sollten die Stoûfugen versetzt werden (siehe Bild unten).

Standard oil:
Mobil SHC 636, full synthetic, based on hydrocarbon (PAO)
Viscosity class: ISO VG 680
Substed, oils of the same classi®cation and viscosity can be used.

The exchange intervals strongly depend on the loads and environmental 
conditions. Environmental in¯uences like high loads, vibrations and dirt 
shorten the exchange intervals. The following table shows, until the ®ll 
level of the oil tank at last should be checked.

Jointed rail

Jointed rail should be installed by following the arrow sign and ordinal 
number which is marked on the surface of each rail. For matched pair, 
jointed rail, the jointed positions should be staggered. This will avoid accu-
racy problems due to discrepancies between the 2 rails (see ®gure).

Tabelle: Schmiermittelmengen Table: Lubrication quantities

Modell  | 
model

'lmenge  | 
oil quantity [cm%]

Lau¯eistung  | 
running distance [km]

HG15E2 1,6 1000
HG20E2 3,9 2000
HG25E2 5,1 3000
HG30E2 7,3 4000
HG35E2 9,8 5000
HG45E2 18,5 10000
HG55E2 25,9 15000
HG65E2 50,8 25000
EG15E2 1,7 1000
EG20E2 2,9 1500
EG25E2 4,8 2500
EG30E2 8,9 4500

1 ?ltank | oil tank
2 Schmiereinheit | lubrication unit
3 Anschlussst$ck | connecting piece
4 Schraube | screw
5 Abschlussdichtung | closing seal
6 Verschlussschraube | screw plug
7 Umlenksystem | reversing system
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Montage

Eine Pro®lschienenf#hrung kann Lasten nach rechts/links und oben/ 
unten aufnehmen. Die Einbaulage h%ngt von den Erfordernissen der 
Maschine und der Belastungsrichtung ab. Die Genauigkeit der Pro-
®lschiene wird durch die Geradheit und Ebenheit der Anlage¯%chen 
bestimmt, da die Pro®lschiene beim Anziehen der Schrauben an diese 
herangezogen wird. Pro®lschienen, die nicht an einer Anlage¯%che 
angeschlagen werden, k$nnen gr$ûere Toleranzen in der Geradheit 
aufweisen. Im folgenden sind die typischen Einbausituationen darge-
stellt:

Mounting con®gurations

A linear guideway can carry loads in right / left and up / down direction. 
The ®tting position depends on the machine requirements and load 
directions. The straightness and evenness of the installation surface de-
termines the accuracy of the linear guideway, because when tightening 
the screws, the linear guideway is pulled up to it. Linear guideways, which 
are not mounted on a installation surface can show a lower accuracy.
Typical layouts for linear guideways are shown below:
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Einbau von Pro®lschienenf$hrungen

Stei®gkeit und Pr%zision f#r Maschinen mit Vibrationen und St$ûen

1. Befestigungsarten

Wenn die Maschine Vibrationen und St$ûen oder Seitenkr%ften aus-
gesetzt ist, k$nnen sich F#hrungen und Laufwagen verschieben. Um 
dieses Problem zu umgehen und eine hohe F#hrungsgenauigkeit zu 
erreichen, werden die folgenden vier Befestigungsarten empfohlen.

2. Vorgehen bei der Montage der F#hrungen

Mounting procedures

Rigidity and accuracy of machines with vibrations and impacts

1. Mounting methods

It is possible that the rails and the blocks will be displaced when the
machine is subjected to vibrations and impacts. To eliminate these 
dif®culties  and achieve high running accuracy, the following four
methods are recommended for ®xing.

2. Procedure of rail installation
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a) Vor Beginn alle Verschmutzungen von der   
    Ober¯%che der Maschine entfernen.  
  
  
  
  
  
  
  
  
b) Pro®lschiene vorsichtig auf das Bett legen   
    und fest an der Anschlagkante anlegen.  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
c) Bei der Ausrichtung der Pro®lschiene auf   
    dem Bett pr#fen, ob die Gewinde der ein-  
    gesetzten Schrauben greifen.  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
d) Klemmschrauben nacheinander anziehen, um  
    guten Kontakt zwischen der Pro®lschiene   
    und der Anschlagkante sicherzustellen.  
  
  
  
  
  
  
  
  
e) Schienen-Befestigungsschrauben mit einem   
    Drehmomentschl#ssel in drei Stufen bis zu  
    dem angegebenen Drehmoment anziehen.  
  
  
  
  
  
  
  
f) Die zweite Pro®lschiene in der gleichen Weise   
   montieren.  
  
  
  
3. Vorgehen bei der Montage des Laufwagens  
  
a) Schlitten vorsichtig auf den Laufwagen legen.  
    Dann Schlitten-Befestigungsschrauben vorl%u®g  
    anziehen.  
b) Laufwagen gegen die Anschlagkante des   
    Schlittens dr#cken und den Schlitten durch An-  
    ziehen der Klemmschrauben ausrichten.  
c) Um den Schlitten gleichm%ûig fest zu montieren,  
    die Befestigungsschrauben auf der Referenzseite   
    und der Folgeseite in vier Durchg%ngen anziehen.  

a) Before starting, remove all dirt from the 
   mounting surface of the machine.

b) Place the linear guideway gently on the bed.
   Bring the guideway into close contact 
   with the datum plane of the bed.

c) Check for correct thread engagement 
    when inserting a bolt into the mounting 
    hole while the rail is being placed on
    the mounting surface of the bed.

d) Tighten the push screws sequentially 
    to ensure close contact between the 
    rail and the side datum plane.

e) Tighten the mounting bolts with a 
    torque wrench to the speci®ed torque.

f) Install the remaining linear guideway 
   in the same way.

3. Procedure of block installation

a) Place the table gently on the blocks. 
    Next, tighten the block mounting
    bolts temporarily.
b) Push the blocks against the datum plane
    of the table and position the table by
    tightening the push screws.
c) The table can be ®xed uniformly by
    tightening the mounting bolts on
    master guide side and subsidiary
    side in 1 to 4 sequences.

?lstein | 
oil stone
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Montagebeispiel f#r eine Referenzf#hrung ohne Klemmschrauben

Um die Parallelit%t zwischen Referenz- und Folgeschiene ohne 
Klemmschrauben zu gew%hrleisten, werden die folgenden 
Methoden f#r die Montage empfohlen. Die Installation des 
Laufwagens bleibt wie zuvor beschrieben.

1. Montage der F#hrung auf der Referenzseite

Mit Hilfe einer Schraubzwinge:
Legen Sie die F#hrung auf die Montage¯%che des 
Maschinenbetts. Die Befestigungsschrauben
leicht anziehen und dann die F#hrung mit Hilfe einer 
Schraubzwinge gegen die Anschlagkante des 
Maschinenbetts dr#cken. Anschlieûend die
Befestigungsschrauben nacheinander mit dem
angegebenen Drehmoment festziehen.

2. Montage der F#hrung auf der Folgeseite

Ausrichten an einem Lineal:
Legen Sie das Lineal zwischen die F#hrungen und 
richten Sie es mit Hilfe einer Messuhr parallel zur 
Anschlagkante auf der Referenzseite aus. Wenn 
die F#hrung auf der Folgeseite parallel zur Referenz-
seite ausgerichtet ist, die Befestigungsschrauben
nacheinander von einem zum anderen Ende 
der F#hrung festziehen.

Mit Hilfe eines Schlittens:
Montieren Sie eine Platte auf zwei Laufwagen auf 
der Referenzschiene. Auf der Folgeseite die Schiene
auf dem Maschinenbett und einen Laufwagen am
Schlitten lose befestigen. Dann eine Messuhr auf
dem Schlitten anbringen und den Messf#hler an die
Seite des Laufwagens der Folgeschiene anlegen.
Den Schlitten anschlieûend von einem zum anderen
Ende bewegen und die Folgeschiene parallel zur 
Referenzschiene ausrichten. Dann nacheinander 
die Befestigungsschrauben anziehen.

Installation of the master guide without push screws

To ensure parallelism between the subsidiary guide and the master 
guide without push screws, the following rail installation methods are re-
commended. The block installation is the same as mentioned previously.

1. Installation of the rail on the subsidiary side

Using a vice:
Place the rail into the mounting plane of the
bed. Tighten the mounting bolts temporarily;
then use a vice to push the rail against the 
side datum plane of the bed. Tighten the
mounting bolts in sequence to the
speci®ed torque.

2. Installation of the rail on the subsidiary guide side

Method with use of a straight edge:
Set a straight edge between the rails parallel to
the side datum plane of the rail on the master
guide side by using a dial gauge. Use the dial
gauge to obtain the straight alignment of the 
rail on the subsidiary guide side. When the rail
on the subsidiary guide side is parallel to the
master side, tighten the mounting bolts in
sequence from one end of the rail to the other.

Method with use of a table:
Fix two blocks on the master guide side 
to the table. Temporarily ®x the rail and
one block on the subsidiary guide side
to the bed and the table. Fix a dial 
gauge stand on the table surface and 
bring it into contact with the side of
the block on the the subsidiary guide 
side. Move the table from one end to
the other. While aligning the rail on 
the subsidiary side parallel to the rail 
on the master guide side, tighten the 
bolts in sequence.
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Ausrichten an der Referenzschiene:
Wenn die Referenzschiene korrekt installiert ist, 
montieren Sie eine Platte fest auf zwei Laufwagen
auf der Referenzschiene und einen der beiden Lauf-
wagen auf der Folgeschiene. Dann den Schlitten
von einem Ende der Schienen zum anderen
bewegen und dabei die Befestigungsschrauben
der Folgeschiene festziehen.

Mit Hilfe einer Lehre:
Legen Sie die die Position der Folgeschiene mit 
Hilfe einer speziellen Lehre fest und ziehen Sie
die Befestigungsschrauben mit dem angegebenen 
Drehmoment fest.

Montage von Referenzf#hrungen ohne Anschlagkante
Um die Parallelit%t von Referenz- und Folgeschiene auch ohne An-
schlagkante auf der Referenzseite zu gew%hrleisten, wird die folgende 
Art der Montage empfohlen. Die Montage der Laufwagen bleibt wie 
zuvor beschrieben.

1. Montage der Referenzschiene
 
Ausrichten an einer provisorischen Anschlagkante:
Zwei Laufwagen eng beieinander mit einer Platte  verbinden. 
Zur Ausrichtung der Schiene von einem zum anderen Ende 
eine Kante am Maschinenbett benutzen. Laufwagen zur 
Pr#fung bewegen und die Befestigungsschrauben nachein-
ander mit dem angegebenen Drehmoment festziehen.

Ausrichten an einem Lineal:
Richten Sie die Schiene von einem Ende zum anderen 
mit Hilfe einer Messuhr an einem Lineal aus. Achten Sie 
darauf, die Befestigungsschrauben nacheinander fest 
anzuziehen.

2. Montage der Folgeschiene
Die Montage der Folgeschiene entspricht dem Ablauf einer Montage
ohne Klemmschraube

Method following the master guide side:
When a rail on the master guide side is correctly
tightened, ®x both blocks on the master guide
side and one of the two blocks on the subsi-
diary guide side completely to the table.
When moving the table from one end of the
rail, tighten the mounting bolts on the sub-
sidiary guide side completely.

Method with use of a jig:
Use a special jig to ensure the rail position
on the subsidiary guide side. Tighten the 
mounting bolts to the speci®ed torque 
in sequence.

When there is no side surface of the bed on the master guide side
To ensure parallelism between the subsidiary guide and the master 
guide when there is no side surface, the following rail installation 
method is recommended. The installation of the blocks is the same
as mentioned previously.

1. Installation on the rail on the master guide side

Using a provisional datum plane:
Two blocks are ®xed in close contact by the measu-
ring plate. A datum plane provided on the bed is used 
for straight alignment of the rail from one end to the 
other. Move the blocks and tighten the mounting
bolts to the speci®ed torque in sequence.

Method with use of a straight edge:
Use a dial gauge and a straight edge to con®rm the 
straightness of the side datum plane of the rail from 
one end to the other. Make sure the mounting bolts 
are tightened securely in sequence.

2. Installation of the rail on the subsidiary guide side
The method of installation is the same as the case  without push 
screws.
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Inbetriebnahme
Vor der Inbetriebnahme sind die Pro®lschienenf#hrungen zu befetten. 
Gegen feste und ¯#ssige Verunreinigungen ist ein Schutz vorzusehen. 
Die Laufwagen sind vor dem Einbau mit der Fettmenge f#r die Inbe-
triebnahme zu befetten (siehe Tabelle 1 Seite A 10). Ist die Pro®lschie-
ne an eine Zentralschmieranlage angeschlossen, kann mit ihr die 
Erstbefettung durchgef#hrt werden. Es ist sicherzustellen, dass die 
Schmierleitungen gef#llt sind. Eine gleichm%ûige Verteilung des Fettes 
im Laufwagen wird durch wiederholtes Bewegen des Laufwagens 
um ca. 5 Wagenl%ngen erreicht. Wenn eine Pro®lschienenf#hrung 
nicht #ber den Laufwagen nachgeschmiert werden kann, muss der 
Schmierstoff auf die Pro®lschiene aufgebracht werden.

Reinigung
Zur Reinigung von Pro®lschienenf#hrungen sollte d#nnes 'l oder 
Waschbenzin verwendet werden. Lackl$semittel oder Kaltreiniger 
k$nnen Besch%digungen verursachen.

Lagerf%higkeit
Die verwendeten Schmierstoffe sind ca. drei Jahre lagerf%hig. 
Bei langer Lagerung kann das Reibmoment anf%nglich h$her sein 
als bei frisch abgeschmierten Laufwagen. Durch die Lagerung 
verringert sich die Qualit%t des Schmierstoffes. Die Angaben der 
Schmierstoffhersteller sind zu ber#cksichtigen. Der Lagerort soll ein 
geschlossener Raum bei Temperaturen von 0 <C bis @40 <C sein. 
Die relative Luftfeuchtigkeit soll unter 70 + liegen. Einwirkungen 
durch Kondenswasser, sch%dliche Gase oder Fl#ssigkeiten m#ssen 
verhindert werden. 

Initial operation
Before starting the initial operation, the linear guideways must be 
lubricated. A protection against ®rm and ¯uid dirt should be installed. 
Before mounting, the slides must be lubricated with the necessary 
quantity of grease  (see table 1 on page A 10). If the linear guideway is 
connected to a central lubrication system, it can be used for the ®rst 
lubrication. Check the ®lling level of the lubrication pipelines. Repeated 
movement of the slide along a running distance of ®ve times of a
slidesÂ lenght achieves a constant allocation of the grease. If lubrica-
tion of the linear guideway with the slide is not possible the lubricant 
must be put on the rail.

Cleaning
Use very ¯uid oil or benzine to clean the linear guideways.
Lacquer solvents or cleaner solvents can damage the guideways.

Shelf life
The used lubricants are storable for 3 years. After long storage, the 
friction moment initially can be higher than when a recent lubricated 
slide is used. Storage reduces the quality of the lubricant. Information 
of lubricant producers should be considered. Suitable for storage 
is a closed room; temperature range 0 <C to @40 <C. 
The relative humidity should be less than 70 +. 
Prevent impacts of condensate, injurious gases and ¯uids.

hzul = h ´ 
Schienenabstand  |  rail distance

200

Tabelle: Zul#ssige Montagetoleranzen Table: Permissible mounting deviation

Toleranz  |  tolerance Vorspannungsklasse  | 
pre-load class

Baureihe  |  series
Gr$ûe  |  size
MGN/MGW HG/EG

bzul

max. Parallelit#ts- Z0 4 5 9 10 20 25 25 25 30 40 45 50
abweichung von Z1 3 3 5 6  -  -  -  -  -  -  -  - 
zwei Schienen ZA  -  -  -  - 15 20 20 20 25 30 35 40
max. parallelism ZB  -  -  -  -  15 15 10 15 15 20 25 30
deviation of two rails

h
max. H"henabweichung Z0 25 35 50 60 75 *m
von zwei Schienen Z1 6 10 15 30   -
max. height deviation ZA/ZB  -  -  -  - 50 *m

of two rails

[*m] 7 9 12 15 15 20 25 30 35 45 55 65

Pro®lschienenf#hrung - Allgemeine Informationen
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Zul%ssige Montageabweichungen

Montageabweichungen beeintr%chtigen die Lebensdauer von Pro®l-
schienenf#hrungen. Die in untenstehender Tabelle wiedergegebenen 
maximalen Abweichungen gew%hrleisten bei einer Belastung von 0,1 
Cdyn eine Lebensdauer von 5.000 km. Die Parallelit%tsabweichung 
von zwei Schienen darf #ber den gesamten Verfahrweg bzul nicht 
#berschreiten. Die zul%ssige H$henabweichung entspricht einem 
Verkippungswinkel. Der Verkippungswinkel bezieht sich auf einen 
Schienenabstand von 200 mm. Bei einem anderen Schienenabstand 
ist der Wert hzul nach folgender Formel zu berechnen. F#r die H$hen-
abweichung zweier Wagen auf einer Schiene sind 0,2 hzul  zul%ssig. 
Bei einer weichen Schlittenkonstruktion kann dieser Wert bis maximal 
0,4 hzul erweitert werden.

Permissible mounting deviation 

Mounting deviations affect the service life of linear guideways.
With the maximum deviation values shown in the table below and a 
load of 0,1 C, a service life of 5.000 km is guaranteed. Parallelism 
deviation of two rails must not be higher than bzul during the whole 
running distance. The permissible height deviation corresponds to a 
dumping angle. The dumping angle is related to a rail distance of 200 
mm. For other distances, please use the formula below to calculate 
hzul. For the height deviation of two slides on one rail, 0,2 hzul are 
permissible.
In the case of a smoother slide construction, this value can be exten-
ded to a maximum of 0,4 hzul.
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Pro®lschienenf#hrung: Baureihen

F#r die verschiedenen Kunden-Bed#rfnisse wurden unterschiedliche 
Produktbaureihen entwickelt: Die HG-Baureihe f#r Werkzeugma-
schinen, die hohe Stei®gkeit und Genauigkeit ben$tigen, die niedrig 
bauende EG-Baureihe f#r die Automatisierungstechnik und die 
Miniatur-Baureihe MGN/MGW.

1. Modelle und Baureihen

Linear guideway product series

To satisfy various needs of customers, numerous products has been 
developed. HG series is a heavy load ball-type for machine tools which 
requires high accuracy and rigidity; the EG series is a low-pro®le 
guideway for the automation industry which requires high speed and 
smooth motion; and the MGN/MGW series is a miniature type
for semiconductor equipment and other miniature equipment.

1. Types and Series

Tabelle: Modelle und Baureihen

Tabelle: Genauigkeitsklassen

Tabelle: Vorspannungsklassen

Table: Types and Series

Table: Accuracy classes

Table: Preload

Baureihe  | 
series

Montageh$he  | 
assembly height

Lastklasse  | 
load

Hohe Ausf"hrung  | 
square

Flanschausf"h-
rung  |  ¯ange

Baureihe  |  
series

nicht-austauschbare Modelle
non-interchangeable type

austauschbare Modelle
interchangeable type

nicht-austauschbare Modelle
non-interchangeable type

austauschbare Modelle
interchangeable type

HG hoch  |  high Schwerlast  |  heavy load HGH-CA  - 
Super-Schwerlast  |  super heavy load HGH-HA  - 

niedrig  |  low Schwerlast  |  heavy load  - HGW-CC
Super-Schwerlast  |  super heavy load  - HGW-HC

EG niedrig  |  low mittlere Last  |  medium load EGH-SA EGW-SC
Schwerlast  |  heavy load EGH-CA EGW-CC

MGN  - Standard  |  standard MGN-C  - 
Schwerlast  |  heavy load MGN-H  - 

MGW  - Standard  |  standard MGW-C  - 
Schwerlast  |  heavy load MGW-H  - 

HG �© �© �© �© �© �© �© �©
EG �© �© �© �© �© �© �© �©
MGN �© �© �© - - �© �© �©
MGW �© �© �© - - - - - 

HG Z0 Z0 ZA ZB Z0 ZA
EG Z0 Z0 ZA ZB Z0 ZA
MGN Z0 Z1  -  - Z0 Z1
MGW Z0 Z1  -  -  -  - 

2. Genauigkeitsklassen

3. Vorspannungsklassen

2. Accuracy classes

3. Classi®cation of Preload

Normal  | 
normal

(C)

Hoch  | 
high
(H)

Pr#zision  | 
precision

(P)

Super-Pr#zision  | 
super precision

(SP)

Ultra-Pr#zision  | 
ultra precision

(UP)

Normal  | 
normal

(C)

Hoch  | 
high
(H)

Pr#zision  | 
precision

(P)

Genauigkeitsklasse  | 
accuracy class
Baureihe  | 
series

C-UP

spielfrei
free from play

C-UP

leicht vorgespannt  | 
light preload

H-UP

mittel vorgespannt  | 
medium preload

H-UP

stark vorgespannt  | 
heavy preload

C-UP

spielfrei  | 
free from play

C-P

leicht vorgespannt  | 
light preload
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Besondere Eigenschaften der Pro®lschienenf$hrung 
Baureihe HG und EG

Die Super-Schwerlast-Pro®lschienenf#hrungen der HG- /EG-Baureihe
mit vier Kugellaufbahnen sind f#r Lasten und eine Stei®gkeit aus-
gelegt, die mehr als 30 + h$her als bei %hnlichen Produkten liegt. 
Das verdanken sie einer Optimierung des Laufbahn-Kreisbogens und
ihres Aufbaus. Seinen leichten Lauf verdankt das System auûerdem
der optimierten Auslegung des Kugelumlaufs. Die Kugel-Halteleisten 
verhindern, dass die Kugeln herausfallen insbesondere, wenn bei
der Montage der Laufwagen von der Pro®lschiene gezogen wird.

Artikelnummern der HG-Baureihe

HG-Pro®lschienenf#hrungen werden nach austauschbaren und nicht
austauschbaren Modellen unterschieden. Die Abmessungen beider
Modelle sind gleich. Der wesentliche Unterschied besteht darin, dass
bei den austauschbaren Modellen Laufwagen und Pro®lschienen frei
getauscht werden k$nnen; ihre Genauigkeit reicht bis zur Klasse P.
Wegen der strengen Kontrolle der Maûhaltigkeit sind die austausch-
baren Modelle eine gute Wahl f#r Kunden, bei denen Pro®lschienen
nicht paarweise auf einer Achse eingesetzt werden. Die Artikel-
nummern der Baureihen umfassen die Abmessungen, das Modell, 
die Genauigkeitsklasse, die Vorspannung usw.

Aufbau der HG- und EG- Baureihen

-  Kugelumlauf-System: Laufwagen, Pro®lschiene, Umlenksystem
    und Kugel-Halteleisten
 -  Schmiersystem: Schmiernippel; optional: Schmieradapter
 -  Staubschutz: Abschlussdichtung, untere Dichtung, Abdeckkappe; 
    optional: Doppeldichtungen, Blechabstreifer (siehe Seite A 31).

Special characteristics of the linear guideway
series HG and EG 

The super heavy duty linear guideways of the HG/EG series, 
with four ball bearing paths, are designed for loads and rigidity
30+ higher than with similar products. This is thanks to optimi-
zation of the running arc and its construction. The system also
owes its light running to the optimal design of the ball bearing 
revolution. The ball bearing retainers prevent the ball bearings 
from falling out, in particular when the guide is pulled off the 
linear rail during installation.

Article numbers for the HG series

Linear guideways are available as either interchangeable or non-
interchangeable versions. The dimensions of both models are
identical. The interchangeable models are more user friendly, as 
the guide and linear rails can be replaced freely. However, accuracy
is lower than that of the non-interchangeable models. Due to the 
strict control of dimensional accuracy, the interchangeable models
are a good choice for customers not using pairs of linear rails on 
a stage. The article numbers include the dimensions, model,
accuracy class and initial tension etc.

Construction of the HG and EG series

- Ball bearing revolution system: guide, linear rail, reversing system
    and ball bearing retainers
 -  Lubrication system: lubricating nipple; optional: lubrication adaptor
 -  Dust protection: End seal, bottom seal, cover cap; 
    optional: double seals, scraper (see page A 31).

HG
EG
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1. Nicht austauschbare Modelle
    (kundenspezi®sch konfektioniert)

Anmerkung:

1)  Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein St#ck des 
    oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar. 
    Bei einzelnen Pro®lschienen ist keine Zahl angegeben.
2)  Beim Staubschutz steht keine Angabe f#r die Standardaus-
    f#hrung (Abschlussdichtung und untere Dichtung)
    ZZ: Abschlussdichtung, untere Dichtung und Abstreifer
    KK: Doppelte Dichtungen, untere Dichtung und Abstreifer
    DD: Doppelte Dichtungen und untere Dichtung

2. Austauschbare Modelle
 - Artikelnummer des HG  |  EG-Laufwagens

    - Artikelnummer der HG-/EG-Pro®lschiene

1. Non-interchangeable models
    (custom-built to customer requirement)

Note: 

1) Figure 2 is also a quantity statement, i.e. a part of the article 
    described above consists of a pair of rails. 
    No ®gures are provided for individual linear rails.
2) No information is provided for the standard version for 
    dust protection (end seal and bottom seal)
    ZZ: End seal, bottom seal and scraper
    KK: Double seals, bottom seal and scraper
   DD: Double seals and bottom seal

2. Interchangeable models
 - Article number of the HG  |  EG glider

 - Article number of the HG/EG linear guideway

HG- und EG-Baureihe | HG and EG series

HG- und EG-Baureihe | HG and EG series

HG- und EG-Baureihe | HG and EG series

Pro®lschiene | rail

Ausf$hrung | block type
W: Flansch-Laufwagen | ̄ange type
H: Hoher Laufwagen | square type

Ausf$hrung | block type
W: Flansch-Laufwagen | ̄ange type
H: Hoher Laufwagen | square type

Laufwagen-Befestigung | block mounting
A: von oben | mounting from top
C: von oben oder unten | top or bottom

Gr"ûe | model size
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Gr"ûe | model size
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Gr"ûe | model size
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Lastklasse | load type
S: mittlere Last | medium load
C: Schwerlast | heavy load
H: Super-Schwerlast | super heavy 
load

Lastklasse | load type
S: mittlere Last | medium load
C: Schwerlast | heavy load
H: Super-Schwerlast | super heavy 
load

Laufwagen-Befestigung | block mounting
A: von oben | mounting from top
C: von oben oder unten | top or bottom

E: E2-Ausf$hrung mit ?l-Tank |
    E2 construction with oil tank

E: E2-Ausf$hrung mit ?l-Tank |
    E2 construction with oil tank

Zahl der Laufwagen pro Pro®lschiene |
no. of blocks per rail

Pro®lschienen-L#nge | rail length [mm]

Vorspannungskennung | preload code: Z0, ZA, ZB

Vorspannungskennung | preload code: Z0, ZA

Genauigkeitsklasse | accuracy class: C, H, P, SP, UP

Genauigkeitsklasse | accuracy class: C, H, P

Genauigkeitsklasse | accuracy class: C, H, P

Pro®lschienen-L#nge | rail length [mm]

Pro®lschienen-Befestigung | rail mounting type
R: von oben | mounting from top
T: von unten | bottom
U: von unten mit groûer Montagebohrung (nur EG15/EG30) |
     mounting from bottom with big ®xing hole (EG15/EG30 only)

Schiene pro Achse | no. of rails per matched set1

Staubschutz | dust protection2

Staubschutz | dust protection2

 Pro®lschienen-Befestigung | rail mounting type
R: von oben | mounting from top
T: von unten | bottom
U: von unten mit groûer Montagebohrung (nur EG15/EG30) |
     mounting from bottom with big ®xing hole (EG15/EG30 only)
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Modelle

1. Laufwagen-Ausf$hrungen

Wir bieten hohe Laufwagen und Flansch-Laufwagen f$r die Pro®lschie-
nenf$hrungen an. Durch die geringe Bauh"he und die gr"ûere Monta-
ge¯#che eignen sich Flansch-Laufwagen besser f$r groûe Lasten.

2. Pro®lschienen-Befestigungsarten

Neben Schienen mit Standard-Befestigung von oben bieten wir auch 
Modelle zur Befestigung von unten an.

Models

1. Guide version

We offer square guides and ¯ange guides for the linear guideways. 
The low assembly height and larger installation surface makes ¯ange 
guides more suitable for heavy loads.

2. Linear rails - Fastening method

In addition to rails with standard fastening from above,
we also offer models with fastening from below.

Befestigung von oben | fastening from above

HGR¼R
EGR¼R
EGR¼U

Befestigung von unten | fastening from below

Tabelle: Laufwagen-Ausf$hrungen Table: Guide - Versions

Ausf"hrung  |  version Modell  |  
model

Aufbau  |                      
construction

H$he  |  
height [mm]

Schienenl#nge  |  
rail lenght [mm]

typische Anwendung  |                                                                          
typical application

Hohe Ausf$hrung  | HGH-CA 24 100 Bearbeitungszentren  |  machining centers
square version: HGH-HA bis bis

EGH-SA to to NC-Drehmaschinen  |  NC lathes
EGH-CA 90 4000

Schleifmaschinen  |  grinders

Pr%zisionsfr%sen  |  precision milling

Hochleistungs-Schneidmaschinen  |  
high-performance cutting machinery

Flanschausf$hrung  | HGW-CC 24 100 Automatisierungstechnik  |  automation technology
¯ange version HGW-HC bis bis

EGW-SC to to Transporttechnik  |  transportation technology
EGW-CC 90 4000

Messtechnik  |  measuring technology

Maschinen und Ger%te mit hoher ben$tigter
Positioniergenauigkeit  |  machines and devices 

requiring a high level of positioning accuracy

Tabelle: Pro®lschienen-Befestigungsarten Table: Linear rail fastening methods

HGR¼T
EGR¼T

HGR¼R
EGR¼R
EGR¼U

HG
EG
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Genauigkeitsklassen

Die HG-und EG-Baureihe ist nach der jeweiligen Genauigkeit in die f#nf 
Klassen normal (C), hochgenau (H), Pr%zisionsklasse (P),  Super-
Pr%zisionsklasse (SP) und Ultra-Pr%zisionsklasse (UP) eingeteilt. 
Die Anforderungen der Maschine, in der die Pro®lschienenf#hrung 
eingesetzt wird, bestimmen die Auswahl.

1. Genauigkeitsklassen von nicht austauschbaren Typen

Accuracy classes

The HG and EG series is divided into ®ve classes according to respec-
tive accuracy - normal (C), high (H), precision class (P), super precision 
class (SP) and ultra precision class (UP). The requirement of the ma-
chinery in which the linear guideway is used, determine the selection.

1. Accuracy classes of non-interchangeable models

Tabelle: Kennzahlen f$r die Genauigkeit

Baureihe  |  series - Gr"ûe  |  size

1) Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt |
    tolerance information that applies to any rail with any guide
2) Zul%ssige Absolutmaûabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein Schienenpaar angeordnet sind |
    permissible absolute dimensional deviation between several guides distributed over one individual rail or located on a pair of rails

HG / EG - 15, 20

Table: Accuracy characteristics

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class normal 

(C)

hoch  |  high

(H)

Pr#zision  |  
precision

(P)

Super-Pr#zision  | 
super precision

(SP)

Ultra-Pr#zision  | 
ultra precision

(UP)

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class normal 

(C)

hoch  |  high

(H)

Pr#zision  |  
precision

(P)

Super-Pr#zision  | 
super precision

(SP)

Ultra-Pr#zision  | 
ultra precision

(UP)

H"hentoleranz H1)  |  height tolerance H1) @ 0,1 @ 0,03 0 0 0
-0,03 -0,015 -0,008

Breitentoleranz N1)  |  width tolerance N1) @ 0,1 @ 0,03 0 0 0
-0,03 -0,015 -0,008

H"henvarianz von H2)  |  height variance of H2) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

Breitenvarianz von N2)  |  width variance of N2) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A  | 
parallelism of guide surface C with surface A

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B  | 
parallelism of guide surface D with surface B

Einheit  |  unit [mm]

siehe letzte Tabelle auf Seite A 25  |  see last table on page A 25

siehe letzte Tabelle auf Seite A 25  |  see last table on page A 25

Baureihe  |  series - Gr"ûe  |  size HG  /  EG - 25, 30, 35

H"hentoleranz H1)  |  height tolerance H1) @ 0,1 @ 0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01

Breitentoleranz N1)  |  width tolerance N1) @ 0,1 @ 0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01

H"henvarianz von H2)  |  height variance of H2) 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003

Breitenvarianz von N2)  |  width variance of N2) 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A  | 
parallelism of guide surface C with surface A

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B  | 
parallelism of guide surface D with surface B

Einheit  |  unit [mm]

siehe letzte Tabelle auf Seite A 25  |  see last table on page A 25

siehe letzte Tabelle auf Seite A 25  |  see last table on page A 25
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Tabelle: Kennzahlen f$r die Genauigkeit

Baureihe  |  series - Gr"ûe  |  size

Baureihe  |  series - Gr"ûe  |  size

1) Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt |
    tolerance information that applies to any rail with any guide
2) Zul%ssige Absolutmaûabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein Schienenpaar angeordnet sind |
    permissible absolute dimensional deviation between several guides distributed over one individual rail or located on a pair of rails

HG - 45, 55

HG - 65

Table: Accuracy characteristics

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class normal 

(C)

hoch  |  high

(H)

Pr#zision  |  
precision

(P)

Super-Pr#zision  | 
super precision

(SP)

Ultra-Pr#zision  | 
ultra precision

(UP)

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class normal 

(C)

hoch  |  high

(H)

Pr#zision  |  
precision

(P)

Super-Pr#zision  | 
super precision

(SP)

Ultra-Pr#zision  | 
ultra precision

(UP)

H"hentoleranz H1)  |  height tolerance H1) @ 0,1 @ 0,05 0 0 0
-0,05 -0,03 -0,02

Breitentoleranz N1)  |  width tolerance N1) @ 0,1 @ 0,05 0 0 0
-0,05 -0,03 -0,02

H"henvarianz von H2)  |  height variance of H2) 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

Breitenvarianz von N2)  |  width variance of N2) 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A  | 
parallelism of guide surface C with surface A

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B  | 
parallelism of guide surface D with surface B

Einheit  |  unit [mm]

H"hentoleranz H1)  |  height tolerance H1) @ 0,1 @ 0,07 0 0 0
-0,07 -0,05 -0,03

Breitentoleranz N1)  |  width tolerance N1) @ 0,1 @ 0,07 0 0 0
-0,07 -0,05 -0,03

H"henvarianz von H2)  |  height variance of H2) 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

Breitenvarianz von N2)  |  width variance of N2) 0,03 0,025 0,015 0,01 0,007

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A  | 
parallelism of guide surface C with surface A

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B  | 
parallelism of guide surface D with surface B

Einheit  |  unit [mm]

siehe letzte Tabelle auf Seite A 25  |  see last table on page A 25

siehe letzte Tabelle auf Seite A 25  |  see last table on page A 25

siehe letzte Tabelle auf Seite A 25  |  see last table on page A 25

siehe letzte Tabelle auf Seite A 25  |  see last table on page A 25

HG
EG
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Tabelle: Kennzahlen f$r die Genauigkeit

Baureihe  |  series - Gr"ûe  |  size

Baureihe  |  series - Gr"ûe  |  size

Tabelle: Toleranz der Parallelit#t zwischen Laufwagen und Pro®lschiene Table: tolerance parallelism between guide and linear rail

EG - 15, 20 EG - 25, 30, 35

HG - 45, 55 HG - 65

Table: Accuracy characteristics

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class normal 

(C)

hoch  |  high

(H)

Pr#zision  |  
precision

(P)

normal 

(C)

hoch  |  high

(H)

Pr#zision  |  
precision

(P) 

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class normal 

(C)

hoch  |  high

(H)

Pr#zision  |  
precision

(P)

normal 

(C)

hoch  |  high

(H)

Pr#zision  |  
precision

(P) 

Schienenl#nge  | 
rail length [mm] C H P SP UP

H"hentoleranz H1)  |  height tolerance H1) @ 0,1 @ 0,03 @ 0,015 @ 0,1 @ 0,04 @ 0,02

Breitentoleranz N1)  |  width tolerance N1) @ 0,1 @ 0,03 @ 0,015 @ 0,1 @ 0,04 @ 0,02

H"henvarianz von H2)  |  height variance of H2) 0,02 0,01 0,006 0,02 0,015 0,007

Breitenvarianz von N2)  |  width variance of N2) 0,02 0,01 0,006 0,03 0,015 0,007

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A  | 
parallelism of guide surface C with surface A

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B  | 
parallelism of guide surface D with surface B

Einheit  |  unit [mm]

H"hentoleranz H1)  |  height tolerance H1) @ 0,1 @ 0,05 @ 0,025 @ 0,1 @ 0,04 @ 0,035

Breitentoleranz N1)  |  width tolerance N1) @ 0,1 @ 0,05 @ 0,025 @ 0,1 @ 0,04 @ 0,035

H"henvarianz von H2)  |  height variance of H2) 0,03 0,015 0,007 0,03 0,02 0,01

Breitenvarianz von N2)  |  width variance of N2) 0,03 0,02 0,01 0,03 0,025 0,015

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A  | 
parallelism of guide surface C with surface A

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B  | 
parallelism of guide surface D with surface B

Einheit  |  unit [mm]

-100 12 7 3 2 2
100 - 200 14 9 4 2 2
200 - 300 15 10 5 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500 - 700 20 13 7 4 2
700 - 900 22 15 8 5 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 11 7 4
1500 - 1900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 31 22 15 10 5
2500 - 3100 33 25 18 11 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 - 4000 37 28 21 15 7

Einheit  |  unit [*m]

siehe untenstehende Tabelle   | 
see table below

siehe untenstehende Tabelle   | 
see table below

siehe untenstehende Tabelle   | 
see table below

siehe untenstehende Tabelle   | 
see table below

siehe untenstehende Tabelle   | 
see table below

siehe untenstehende Tabelle   | 
see table below

siehe untenstehende Tabelle   | 
see table below

siehe untenstehende Tabelle   | 
see table below

Genauigkeitsklasse | accuracy class



A 26

Pro®lschienenf#hrung - HG, EG Baureihe

Linear Guideway - HG, EG Series

Vorspannung

De®nition

Jede Pro®lschienenf#hrung kann vorgespannt werden. Dazu werden
#bergroûe Kugeln benutzt. Normalerweise hat eine Pro®lschienen-
f#hrung eine negative lichte Weite zwischen Laufbahn und Kugeln,
um die Stei®gkeit und Pr%zision zu erh$hen. Die Kurve zeigt, dass 
die Stei®gkeit sich bei hoher Vorspannung verdoppelt. F#r die 
Pro®lschienen unter der Nenngr$ûe 20 wird eine Vorspannung
nicht #ber ZA empfohlen, um vorspannungsbedingte Verringerung
der Lebensdauer zu vermeiden.

Anmerkung:
1. Das ¹Cª in der Spalte Vorspannung steht f#r die dynamische Tragzahl
2. Vorspannungs-Klassen bei austauschbaren F#hrungen Z0, ZA. 
    Bei nicht austauschbaren F#hrungen: Z0, ZA, ZB.

Preload

De®nition

A preload can be applied to any linear rail version. For this purpose, 
oversize ball bearings are used. Normally a linear guideway has a ne-
gative clearance between the path and the ball bearings, to increase 
rigidity and precision. The curve shows that rigidity doubles with a high 
preload. For guide rails below the nominal size 20, an initial tension 
not exceeding ZA is recommended in order to prevent a reduction in 
service life due to the preload.

Note:
1. The ¹Cª in the preload column represents the dynamic load 
2. Preload classes for interchangeable versions Z0, ZA. 
    For non-interchangeable versions: Z0, ZA, ZB

Tabelle Vorspannungs-Kennungen
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Z0  Elastische Verformung ohne Vorspannung | 
 elastic deformation without preload

ZB  Elastische Verformung bei hoher Vorspannung |
 elastic deformation at high preload

Betriebslast | operating load

Table Preload ID

Kennung  | 
ID 

Vorspannung  | 
preload 

Anwendung  | 
application 

Beispiel-Anwendungen  | 
example applications

Z0 leichte Vorspannung  | 0 - 0,02C konstante Lastrichtung, St$ûe Transporttechnik, automatische Verpackungsmaschinen,
slight preload und n$tige Genauigkeit gering  |  X-Y-Achsen bei Industriemaschinen, Schweiûautomaten  |  

constant load direction, impacts transportation technology, automatic packaging
and required accuracy low machinery, X-Y stages for industrial machinery, 

automated welding machinery

ZA mittlere Vorspannung  | EG: 0,03 - 0,05 C hohe Genauigkeit Bearbeitungszentren, Z-Achsen bei Industriemaschinen,
mean preload HG: 0,03 - 0,07 C erforderlich  |  high Erodiermaschinen, NC-Drehb%nke, Pr%zisions-X-Y-Tische,

accuracy required Messtechnik  |  machining centers, Z stages for industrial 
machinery, erosion machinery, NC lathes, precision X-Y 
benches, measuring technology

ZB starke Vorspannung  | EG: 0,06-0,08C hohe Stei®gkeit erforderlich, Bearbeitungszentren, Schleifmaschinen, NC-Drehb%nke,
high preload HG: #ber  |  Vibrationen und St$ûe  | horizontale und vertikale Fr%smaschinen, Z-Achse von 

above 0,1C high rigidity required, Werkzeugmaschinen, Hochleistungs-Schneidmaschinen  |  
vibrations and impacts machining centers, grinding machinery, NC lathes, 

horizontal and vertical milling machinery, Z stage of 
machine tools, high-performance cutting machinery

Vorspannungs-Kennung Preload ID

HG
EG
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Stei®gkeit

Die Stei®gkeit h%ngt von der Vorspannung ab. Mit nebenstehender 
Formel kann die Verformung in Abh%ngigkeit von der Stei®gkeit 
ermittelt werden.

Q Verformung | deformation [*m]
P Betriebslast | operating load [N]
K Stei®gkeitswert | rigidity value [N/*m]

Rigidity

Rigidity is dependent on the preload. Using adjoining
formula, it is possible to determine the deformation
in relation to the rigidity.

Stei®gkeitswert HG

Stei®gkeitswert EG

Rigidity value HG

Rigidity value EG

Lastklasse  |  
load class

Modell  | 
model Z0 ZA ZB

Lastklasse  |  
load class

Modell  | 
model Z0 ZA ZB

Schwerlast  | HG15C 380 460 510
heavy duty HG20C 460 540 620

HG25C 520 630 730
HG30C 630 770 900
HG35C 680 830 980
HG45C 800 940 1090
HG55C 950 1080 1230
HG65C 1080 1210 1340

Super-Schwerlast  | HG20H 560 670 770
super heavy duty HG25H 670 810 950

HG30H 800 970 1150
HG35H 860 1060 1260
HG45H 1020 1200 1400
HG55H 1210 1380 1570
HG65H 1460 1620 1800

Einheit  |  unit [N/*m]

Mittlere Last  | EG15S 130 160 180
mean load EG20S 160 190 210

EG25S 200 240 270
EG30S 230 280 310

Super-Schwerlast  | EG15C 200 250 280
super heavy duty EG20C 230 290 320

EG25C 290 360 400
EG30C 340 430 480

Einheit  |  unit [N/*m]

Vorspannung | preload

Vorspannung | preload
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Schmierung

Montagestelle

Standardm%ûig ist ein Schmiernippel an einem Ende des Laufwagens
angebracht. Es ist auch eine Montage an der Seite des Laufwagens 
m$glich. Bei seitlicher Installation sollte der Schmiernippel nicht auf
der Referenzseite montiert werden. Die Schmierung kann auch #ber 
einen Schmierleitungs-Anschluss erfolgen.

Fettschmierung

Schmiernippel

NO. 34310002

HG15
EG15

EG20
EG25
EG30
HG20
HG25
HG30
HG35

NO. 34310008 (Option)

Lubrication

Installation point

The end of the guide with a lubricating nipple as standard.
Installation on the side is also possible. If the nipple is in-
stalled on the side, it must not be ®tted to the reference side.
Lubrication is also possible via a lubrication connection.

Grease lubrication

Lubrication nipple

HG
EG
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'lschmierung

Schmieradapter

NO. 970001A1

SF-76

NO. 3431000B (Option)

NO. 34320003 

HG20
HG25
HG30
HG35
EG20
EG25
EG30

HG45
HG55
HG65

HG45
HG55
HG65

HG20
HG25
HG30
HG35
EG20
EG25
EG30

EG20
EG25
EG30
HG20
HG25
HG30
HG35

NO. 970003A1

SF-86

NO. 34520001

Oil lubrication

Lubrication adaptor
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NO. 970002A1 

NO. 970005A1 NO. 970007A1 

NO. 970008A1NO. 970004A1 NO. 97000EA1

HG20
HG25
HG30
HG35
EG20
EG25
EG30

HG45
HG55
HG65

HG45
HG55
HG65

HG45
HG55
HG65

HG45
HG55
HG65

NO. 970006A1  

HG15
EG15

HG20
HG25
HG30
HG35
EG20
EG25
EG30

HG
EG
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Staubschutz-Ausr"stung

1. Kennungen f$r die Staubschutz-Ausr$stung

Lieferbar f"r Baugr$ûen HG 15 bis HG 45 

SW (NEU | NEW)

2. Abschlussdichtung und untere Dichtung

Diese Ausstattung verhindert eine Verk#rzung der Lebensdauer 
aufgrund von Lauf¯%chensch%den durch Metallsp%ne oder Staub, 
die in den Laufwagen eindringen.

Eigenschaften: 
 - Enddichtung mit Doppellippe 
 - Optimierte Fuûdichtung 
 - Zus%tzliche Kopfdichtung 
 - Optional mit Metallabstreifer 
 
 
Anwendungsgebiete: 
 - Holzbearbeitungsmaschinen 
 - Papierindustrie 
 - Steinbearbeitung 
 - Kunststoffbearbeitung 

Features: 
 - end seal with double lips 
 - optimized bottom seal 
 - additional upper seal  
 - optional with plate scraper 
 
 
Application areas: 
 - wood processing machines 
 - paper industry 
 - stone machining 
 - plastic machining 

2. End seal and bottom seal

This equipment prevents shortening of the service life 
due to damage to the guide caused by the penetration 
of metal chips or dust.

Dust protection equipment

1. IDs for dust protection equipment

available for sizes HG 15 to HG 45  

Untere Dichtleiste  | 
bottom seal edge

Abschluûdichtung  | 
end seal

t1
t2

ohne Kennung: Standardausstattung
 (Abschlussdichtung + untere Dichtleiste)
without ID: Standard equipment
 (End seal + bottom seal edge)

KK: (Doppelte Dichtungen + untere Dichtleiste + Blechabstreifer)
 (Double seals + bottom seal edge + plate scraper)

ZZ: (Abschlussdichtung + untere Dichtleiste + Blechabstreifer)
 (End seal + bottom seal edge + plate scraper)

DD: (Doppelte Dichtungen + untere Dichtleiste)
 (Double seal + bottom seal)

Abschluûdichtung  | 
end seal

Abschluûdichtung  | 
end seal

Abschluûdichtung  | 
end seal

Blechabstreifer  | 
plate scraper

Blechabstreifer  | 
plate scraper

Distanzst$ck  | 
spacer

Distanzst$ck  | 
spacer

Distanzst$ck  | 
spacer

Enddichtung | end seal
mit Doppellippe: dichtet den 
Wagen an der Stirnseite
with double lips: block 
sealing on the front side

Kopfdichtung | upper seal 
verhindert das Eindringen 
von Schmutz $ber die Schie-
nenoberseite | prevents dust 
intrution via the upper side of 
the rail 

Optimierte Fuûdichtung | optimized bottom seal   
sch$tzt vor eindringendem Schmutz an der Schienen¯anke  
prevents dust intrution at the rail sides   
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3. Doppelte Dichtungen

Durch die erh$hte Abstreif-Wirkung ist der Laufwagen besser
vor eindringenden Schmutzpartikeln gesch#tzt.

4. Blechabstreifer

Der Blechabstreifer sch$tzt die Dichtungen gegen heiûe 
Metallsp#ne und entfernt groûe Schmutzteile.

5. Abdeckkappe f#r die Montagebohrungen der Pro®lschienen

Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen
von Sp%nen und Schmutz frei zu halten. Die Abdeck-
kappen liegen jeder Pro®lschiene bei.

3. Double seals

Thanks to the increased scraper effect, the guide has better
protection from the ingress of dirt particles.

4. Plate scraper

The plate scraper protects the seals against metal chips
and removes large particles of dirt.

5. Cover cap for linear rail ®xing holes

The cover caps are used to keep the ®xing holes 
free from chips and dirt. The cover caps are 
supplied with each linear rail.

Tabelle: Artikelnummern f$r Abschlussdichtungen

Tabelle: Artikelnummern f$r Blechabstreifer

Tabelle: Abdeckkappe f$r die Montagebohrungen von Pro®lschienen

Table: Article numbers of end seals

Table: Article numbers of plate scraper

Table: Cover cap for linear rail ®xing holes

Baureihe  |  series  
Gr$ûe  |  size

Artikelnummer
article number

Dicke t1
thickness t1

[mm]

Baureihe  |  series -
Gr$ûe  |  size

Artikelnummer
article number

Dicke t1
thickness t1

[mm]

Baureihe  |  series -
Gr$ûe  |  size 

Artikelnummer
article number

Dicke t1
thickness t1

[mm]

Baureihe  |  series  
Gr$ûe  |  size

Artikelnummer
article number

Dicke t2
thickness t2

[mm]

Baureihe  |  series -
Gr$ûe  |  size

Artikelnummer
article number

Dicke t2
thickness t2

[mm]

Baureihe  |  series -
Gr$ûe  |  size 

Artikelnummer
article number

Dicke t2
thickness t2

[mm]

Schiene  | 
rail

Schraube  | 
screw

Artikelnummer  | 
article number

é (D)
diameter (D)

[mm]

H$he (H)
height (H)

[mm]

HG 15 HG-15-ES 3 HG 35 HG-35-ES 3,2 EG 15 EG-15-ES 1,5
HG 20 HG-20-ES 3 HG 45 HG-45-ES 4,5 EG 20 EG-20-ES 1,5
HG 25 HG-25-ES 3 HG 55 HG-55-ES 5 EG 25 EG-25-ES 2
HG 30 HG-30-ES 3,2 HG 65 HG-65-ES 5 EG 30 EG-30-ES 2

HG 15 HG-15-SC 1,5 HG 35 HG-35-SC 1,5 EG 15 EG-15-SC 0,8
HG 20 HG-20-SC 1,5 HG 45 HG-45-SC 1,5 EG 20 EG-20-SC 0,8
HG 25 HG-25-SC 1,5 HG 55 HG-55-SC 1,7 EG 25 EG-25-SC 1,0
HG 30 HG-30-SC 1,5 HG 65 HG-65-SC 1,7 EG 30 EG-30-SC 1,0

EGR 15 R M3 C3 6,3 1,2
HGR 15  /  EGR 15 U M4 C4 7,7 1,1
HGR 20  /  EGR 20 R M5 C5 9,7 2,2
HGR 25  /  EGR 25 R  /  EGR 30 R M6 C6 11,3 2,5
HGR 30  /  EGR 30 U M8 C8 14,3 3,3
HGR 35 M8 C8 14,3 3,3
HGR 45 M12 C12 20,3 4,6
HGR 55 M14 C14 23,5 5,5
HGR 65 M16 C16 26,6 5,5

HG
EG
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1. Maûtoleranz der Montage¯%che
Durch die Kreisbogen-Laufbahn tolerieren HG-und EG-Pro®l-
schienenf#hrungen Ober¯%chenabweichungen bei der Montage 
und sorgen f#r eine leichtg%ngige Linearbewegung. Sobald die 
Anforderungen an die Genauigkeit der Montage¯%che erf#llt
sind, k$nnen die groûe Pr%zision und Stei®gkeit der Pro®l-
schienenf#hrungen problemlos erreicht werden. Um eine 
schnelle Montage und leichtg%ngige Bewegung zu gew%hrleisten, 
bieten wir Pro®lschienenf#hrungen mit normaler Vorspannung an,
die Abweichungen an der Montage¯%che #ber einen groûen
Bereich ausgleichen.

2. Parallelit%t der Referenz¯%che (P)

Pro®lschienenf#hrung - HG, EG Baureihe

Linear Guideway - HG, EG Series

Reibung

Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der Dichtungen 
pro Laufwagen.

Friction

The maximum value of resistance per end seal are as shown in the 
table.

The accuracy tolerance of mounting surface

1. The accuracy tolerance of rail-mounting surface
Because of the Circular-arc contact design, the HG linear guide-
way can compensate for some surface-error on installation and
still maintain smooth linear motion. As long as the accuracy
requirements for the mounting surface are followed, high
accuracy and rigidity of linear motion of the guideway can be
obtained without any dif®culty. In order to satisfy the needs of
fast installation and smooth movement, we offer the normal
clearance type of preload to customers of its high absorption
ability of the deviation in mounting surface accuracy.

2. The parallelism tolerance of reference surfaces (P)

Tabelle: Reibungswiderstand der Dichtungen

Tabelle: Maximale Toleranzen f$r die Parallelit#t (P)

Table: Seal resistance

Table: Max. parallelism tolerance (P)

Baureihe  |  series  
Gr$ûe  |  size

Reibkraft  | 
resistance

[N]

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

Reibkraft  | 
resistance

[N]

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

Reibkraft  | 
resistance

[N]

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size Z0 ZA ZB

HG15 1,2 HG35 3,1 EG15 1,0
HG20 1,6 HG45 3,9 EG20 1,4
HG25 2,0 HG55 4,7 EG25 1,9
HG30 2,7 HG65 5,9 EG30 2,5

HG15  /  EG15 25 18  - 
HG20  /  EG20 25 20 18
HG25  /  EG25 30 22 20
HG30  /  EG30 40 30 27
HG35 50 35 30
HG45 60 40 35
HG55 70 50 45
HG65 80 60 55

Einheit  |  unit [*m]

Vorspannklasse  |  preload classes
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Angaben f$r die Montage

1. Schulterh$he und Kantenrundungen
Ungenaue Schulterh$hen und Kantenrundungen von Montage¯%chen
beeintr%chtigen die Genauigkeit und k$nnen zu Kon¯ikten mit dem 
Laufwagen- oder Schienenpro®l f#hren. Bei den folgenden empfohle-
nen Schulterh$hen und Kantenpro®len sollten keine Montage-
probleme auftreten.

3. Toleranz bei der H"he der Referenz¯#che

Cautions for installation

1. Shoulder heights and ®llets
Improper shoulder heights and ®llets of mounting surfaces will cause a 
deviation in accuracy and the interference with the chamfered part of 
the rail or block. As long as the recommended shoulder heights
and ®llets are followed, installation inaccuracies should be eliminated.

3. The accuracy tolerance of reference surface height

Tabelle: Max. Toleranz bei der H"he der Referenz¯#che (S1)

Tabelle: Schulterh"hen und Kantenrundung

Table: Max. tolerance of reference surface height (S1)

Table: Shoulder heights and ®llets

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size Z0 ZA ZB

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

max. Radius
von Kanten  | 
max. radius 
of ®llets

r

Schulterh$he der Anschlag-
kante der Schiene  | 
shoulder height
of the rail

E1

Schulterh$he der Anschlag-
kante des Laufwagens  | 
shoulder height
of the block

E2

Lichte H$he unter dem
Laufwagen H1 bei HG-
Baureihe  |  clearance
under block H1 at HG
series

Lichte H$he unter dem
Laufwagen H1 bei EG-
Baureihe  |  clearance
under block H1 at EG
series

HG15  /  EG15 130 85  - 
HG20  /  EG20 130 85 50
HG25  /  EG25 130 85 70
HG30  /  EG30 170 110 90
HG35 210 150 120
HG45 250 170 140
HG55 300 210 170
HG65 350 250 200

Einheit  |  unit [*m]

HG15  /  EG15 0,5 3,0 4,0 4,3 4,5
HG20  /  EG20 0,5 3,5 5,0 4,6 6,0
HG25  /  EG25 1,0 5,0 5,0 5,5 7,0
HG30  /  EG30 1,0 5,0 5,0 6,0 10,0
HG35 1,0 6,0 6,0 7,5  -
HG45 1,0 8,0 8,0 9,5  -
HG55 1,5 10,0 10,0 13,0  -
HG65 1,5 10,0 10,0 15,0  -

Einheit  |  unit [mm]

Vorspannklasse  |  preload classes

Laufwagen  | 
block

Pro®lschiene | rail

HG
EG
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Schienenl%nge von Pro®lschienen 

WMH bietet Pro®lschienen in kundenspezi®schen L%ngen. Um auszu-
schlieûen, dass das Ende der Pro®lschiene instabil wird, sollte der 
Wert E den halben Abstand zwischen den Montagebohrungen (P) 
nicht #berschreiten. Gleichzeitig soll der Wert E1/2  zwischen E1/2 min  
und E1/2 max  sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

\  bei max. Schienenl%nge sind die E1/2 -Maûe unbestimmt.
   F#r de®nierte E1/2 -Maûe muss die Schienenl%nge um den 
   Bohrungsabstand P verringert werden.

Anmerkung:
1.  Die Toleranz f#r E betr%gt bei Standard-Schienen 0 bis ±1 mm, bei 
     Stoûverbindungen 0 bis ±0,3 mm
2.  Ohne Angabe der E1/2 -Maûe wird unter Ber#cksichtigung von
 E1/2 min min die maximal m$gliche Anzahl Montagebohrungen ermittelt
3.  Die Pro®lschienen werden auf die gew#nschte L%nge gek#rzt.
 Ohne Angabe der E1/2 -Maûe werden diese symmetrisch ausgef#hrt.

L ^ (n - 1) ´ P @ E1 @ E2

L: Gesamtl%nge der Pro®lschiene  |  total length of linear rail [mm]
n: Zahl der Montagebohrungen  |  number of ®xing holes
P: Abstand zwischen zwei Montagebohrungen  |  
 distance between two ®xing holes [mm]
E1/2 : Abstand von der Mitte der letzten Montagebohrung
 zum Ende der Pro®lschiene  |  
 distance from the center of the last ®xing hole to the end of the 
 linear rail [mm] 

Pro®lschienenf#hrung - HG, EG Baureihe

Linear Guideway - HG, EG Series

6. Anzugs-Drehmomente f$r Befestigungsschrauben

Ungen#gendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintr%chtigt 
die Genauigkeit der Pro®lschienenf#hrung stark; die folgenden An-
zugsmomente f#r die jeweiligen Schraubengr$ûen werden empfohlen.

6. Tightening torques for ®xing screws

Insuf®cient tightening of the ®xing screws will highly detract from
the accuracy of the linear rail version; the following tightening
torques are recommended for the respective screw sizes.

Rail length of linear rails

WMH offers linear rails in customer-speci®c lengths. To ensure that
the ends of linear rails for non-standard lengths are stable, value E 
must not exceed half the distance between the ®xing holes (P). In
addition, value E1/2  must not be less than E1/2 min  and must not
exceed E1/2 max  to prevent breakage of the ®xing hole. 

\  for max. length of the linear rail, the dimensions of E1/2  are in-
   determined. For de®ned dimensions of E1/2 , the length of the 
   rail must be shortened about the value of distance P.

Note:
1.  The tolerance for E is 0 to -1 mm for standard, for joint connect-
     ions 0 to -0,3 mm
2.  If no information is provided on the E1/2  dimensions, the max. no.
     of ®xing holes are determined taking into account E1/2 min
3.  The linear rails are shortened to the desired length. If no infor-
    mation on the E1/2  dimension is provided, then the linear rails 
    are manufactured symmetrically.

Tabelle: Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben nach DIN 912-12.9

Tabelle: Maximall#ngen von Pro®lschienen

Table: Tightening torque for ®xing screws to DIN 912-12.9

Table: Maximum linear rail lengths

Baureihe  |  series - Schraubengr$ûe  | Drehmoment  | Baureihe  |  series - Schraubengr$ûe  | Drehmoment  | 
Gr$ûe  |  size screw size torque [Nm] Gr$ûe  |  size screw size torque [Nm]

Schiene  |  rail - HGR15 HGR20 HGR25 HGR30 HGR35 HGR45 HGR55 HGR65
Gr$ûe  |  size EGR15 EGR20 EGR25 EGR30

EG15 M3 x 16 2 HG35 M8 x 25 30
HG15  /  EG15U M4 x 16 4 HG45 M12 x 35 120
HG20  /  EG20R M5 x 16 9 HG55 M14 x 45 160
HG25  /  EG25  /  EG30R M6 x 20 13 HG65 M16 x 50 200
HG30  /  EG30U M8 x 25 30

Bohrungs-Abstand (P)  | 60 60 60 80 80 105 120 150
hole distance (P)
E1/2 min 6 7 8 9 9 12 14 15
E1/2 max 54 53 52 71 71 93 106 135
max. L#nge (stoûfrei) \  | 2000 4000 4000 4000 4000 4000 4 000 4000
max. length (joint free) \

Einheit  |  unit [mm]

n =  (Anzahl der Montagebohrungen |
 number of ®xing holes)
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Pro®lschienenf#hrung, Serie HG

Linear Guideway, HG Series

Modell  | 

Model H H1 N W B B1 C L1 L G Mxl T H2 H3 WR HR D h d P E S
1)

 [kg]
2)    

 [kg / m]

HGH15CA 28 4,3 9,5 34 26 4 26 39,4 61,4 5,3 M4x5 6 8,5 9,5 15 15 7,5 5,3 4,5 60 20 M4x16 0,18 1,45

HGH20CA
30 4,6 12 44 32 6

36 50,5 77,5
12 M5x6 8 6 7 20 17,5 9,5 8,5 6 60 20 M5x16

0,38
2,21

HGH20HA 50 65,2 90,3 0,39

HGH25CA
40 5,5 12,5 48 35 6,5

35 58 83
12 M6x8 8 10 13 23 22 11 9 7 60 20 M6x20

0,67
3,21

HGH25HA 50 78,6 103,6 0,69

HGH30CA
45 6 16 60 40 10

40 70 97,4
12 M8x10 8,5 9,5 13,8 28 26 14 12 9 80 20 M8x25

1,14
4,47

HGH30HA 60 93 120,4 1,16

HGH35CA
55 7,5 18 70 50 10

50 80 112,4
12 M8x12 10,2 16 19,6 34 29 14 12 9 80 20 M8x25

1,88
6,30

HGH35HA 72 105,8 138,2 1,92

HGH45CA
70 9,5 20,5 86 60 13

60 97 138
12,9 M10x17 16 18,5 30,5 45 38 20 17 14 105 22,5 M12x35

3,54
10,41

HGH45HA 80 128,8 169,8 3,61

HGH55CA
80 13 23,5 100 75 12,5

75 117,7 165,7
12,9 M12x18 17,5 22 29 53 44 23 20 16 120 30 M14x45

5,38
15,08

HGH55HA 95 155,8 203,8 5,49

HGH65CA
90 15 31,5 126 76 25

70 144,2 198,2
12,9 M16x20 25 15 15 63 53 26 22 18 150 35 M16x50

7,00
21,18

HGH65HA 120 203,6 257,6 9,82

Modell  |  
Model C CO

MR
 [Nm]

MP
[Nm]

MY 
[Nm]

HGH15CA 11380 25310 170 150 150
HGH20CA 17750 37840 380 270 270
HGH20HA 21180 48840 480 470 470
HGH25CA 26480 56190 640 510 510
HGH25HA 32750 76000 870 880 880
HGH30CA 38740 83060 1060 850 850
HGH30HA 47270 110130 1400 1470 1470
HGH35CA 49520 102870 1730 1200 1200
HGH35HA 60210 136310 2290 2080 2080
HGH45CA 77570 155930 3010 2350 2350
HGH45HA 94540 207120 4000 4070 4070
HGH55CA 114440 227810 5660 4060 4060
HGH55HA 139350 301260 7490 7010 7010
HGH65CA 163630 324710 10020 6440 6440
HGH65HA 208360 457150 14150 11120 11120

1. HGH-CA  /  HGH-HA

Schiene | rail: HGR-R

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

MR

MP

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide
2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

HG
EG
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Pro®lschienenf#hrung, Serie HG

Linear Guideway, HG Series

Modell  | 
Model H H1 N W B B1 C L1 L G M T T1 H2 H3 WR HR D h d P E S

1)
 [kg]

2) 
[kg/m]

HGW15CC 24 4,3 16 47 38 4,5 30 39,4 61,4 5,3 M5 6 8,9 4,5 5,5 15 15 7 ,5 5,3 4,5 60 20 M4x16 0,17 1,45

HGW20CC
30 4,6 21,5 63 53 5 40

50,5 77,5
12 M6 8 10 6 7 20 17,5 9,5 8,5 6 60 20 M5x16

0,51
2,21

HGW20HC 65,2 90,3 0,52

HGW25CC
36 5,5 23,5 70 57 6,5 45

58 83
12 M8 8 14 6 9 23 22 11 9 7 60 20 M6x20

0,78
3,21

HGW25HC 78,6 103,6 0,80

HGW30CC
42 6 31 90 72 9 52

70 97,4
12 M10 8,5 16 6,5 10,8 28 26 14 12 9 80 20 M8x25

1,42
4,47

HGW30HC 93 120,4 1,44

HGW35CC
48 7,5 33 100 82 9 62

80 112,4
12 M10 10,1 18 9 12,6 34 29 14 12 9 80 20 M8x25

2,03
6,30

HGW35HC 105,8 138,2 2,06

HGW45CC
60 9,5 37,5 120 100 10 80

97 138
12,9 M12 15,1 22 8,5 20,5 45 38 20 17 14 105 22,5 M12x35

3,54
10,41

HGW45HC 128,8 169,8 3,69

HGW55CC
70 13 43,5 140 116 12 95

117,7 165,7
12,9 M14 17,5 26,5 12 19 53 44 23 20 16 120 30 M14x45

5,38
15,08

HGW55HC 155,8 203,8 5,96

HGW65CC
90 15 53,5 170 142 14 110

144,2 198,2
12,9 M16 25 37,5 15 15 63 53 26 22 18 150 35 M16x50

9,17
21,18

HGW65HC 203,6 257,6 12,89

Modell  |  
Model C CO

MR
 [Nm]

MP
[Nm]

MY 
[Nm]

HGW15CC 11380 25310 170 150 150
HGW20CC 17750 37840 380 270 270
HGW20HC 21180 48840 480 470 470
HGW25CC 26480 56190 640 510 510
HGW25HC 32750 76000 870 880 880
HGW30CC 38740 83060 1060 850 850
HGW30HC 47270 110130 1400 1470 1470
HGW35CC 49520 102870 1730 1200 1200
HGW35HC 60210 136310 2290 2080 2080
HGW45CC 77570 155930 3010 2350 2350
HGW45HC 94540 207120 4000 4070 4070
HGW55CC 114440 227810 5660 4060 4060
HGW55HC 139350 301260 7490 7010 7010
HGW65CC 163630 324710 10020 6440 6440
HGW65HC 208360 457150 14150 11120 11120

Schiene | rail: HGR-R

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

2. HGW-CC  /  HGW-HC

MR

MP
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Modell  |  
Model WR HR S h P E [kg/m]

HGR15T 15 15 M5 8 60 20 1,48
HGR20T 20 17,5 M6 10 60 20 2,29
HGR25T 23 22 M6 12 60 20 3,35
HGR30T 28 26 M8 15 80 20 4,67
HGR35T 34 29 M8 17 80 20 6,51
HGR45T 45 38 M12 24 105 22,5 10,87
HGR55T 53 44 M14 24 120 30 15,67
HGR65T 63 53 M16 30 150 35 21,73

Pro®lschienenf#hrung - Serie HG

Linear Guideway - HG Series

3. Abmessungen HGR-T
(Pro®lschienen-Befestigung von unten) 

3. Dimensions HGR-T 
(Linear rail fastening from below)

HG
EG



A  39

Pro®lschienenf#hrung, Serie EG

Linear Guideway, EG Series

Modell  | 
Model H H1 N W B B1 C L1 L G Mxl K1 T H2 H3 WR HR D h d P E S

1)
 [kg]

2) 
[kg/m]

EGH15SA 24 4,5 9,5 34 26 4  - 23,1 40,7 5,7 M4x6 14,8 6 5,5 6 15 12, 5 6 4,5 3,5 60 20 M3x16 0,09 1,25

EGH15CA 24 4,5 9,5 34 26 4 26 39,8 57,4 5,7 M4x6 10,15 6 5,5 6 15 12 ,5 6 4,5 3,5 60 20 M3x16 0,15 1,25

EGH20SA 28 6 11 42 32 5  - 29 50,6 12 M4x7 18,75 7,5 6 6 20 15,5 9,5 8 ,5 6 60 20 M5x16 0,15 2,08

EGH20CA 28 6 11 42 32 5 32 48,1 69,7 12 M4x7 12,3 7,5 6 6 20 15,5 9,5 8,5 6 60 20 M5x16 0,24 2,08

EGH25SA 33 7 12,5 48 35 6,5  - 35,5 61,1 12 M4x9 21,9 8 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 0,25 2,67

EGH25CA 33 7 12,5 48 35 6,5 35 59 84,6 12 M4x9 16,15 8 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 0,41 2,67

EGH30SA 42 10 16 60 40 10  - 41,5 71,5 12 M4x12 26,75 9 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25 0,45 4,35

EGH30CA 42 10 16 60 40 10 40 70,1 100,1 12 M4x12 21,05 9 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25 0,76 4,35

Modell  |  
Model C CO

MR
 [Nm]

MP
[Nm]

MY 
[Nm]

EGH15SA 5,35 9,40 80 40 40
EGH15CA 7,83 16,19 130 100 100
EGH20SA 7,23 12,74 130 60 60
EGH20CA 10,31 21,13 220 160 160
EGH25SA 11,40 19,50 230 120 120
EGH25CA 16,27 32,40 380 320 320
EGH30SA 16,42 28,10 400 210 210
EGH30CA 23,70 47,46 680 550 550

1. EGH-SA  /  EGH-CA

Schiene | rail: EGR-R

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail
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Pro®lschienenf#hrung, Serie EG

Linear Guideway, EG Series

Modell  | 
Model H H1 N W B B1 C L1 L G M K1 T T1 H2 H3 WR HR D h d P E S

1)
 [kg]

2) 
[kg/m]

EGW15SC 24 4,5 18,5 52 41 5,5  - 23,1 40,7 5,7 M5 14,8 5 7 5,5 6 15 1 2,5 6 4,5 3,5 60 20 M3x16 0,12 1,25

EGW15CC 24 4,5 18,5 52 41 5,5 26 39,8 57,4 5,7 M5 10,15 5 7 5,5 6 15 12,5 6 4,5 3,5 60 20 M3x16 0,21 1,25

EGW20SC 28 6 19,5 59 49 5  - 29 50,6 12 M6 18,75 7 9 6 6 20 15,5 9,5 8, 5 6 60 20 M5x16 0,19 2,08

EGW20CC 28 6 19,5 59 49 5 32 48,1 69,7 12 M6 12,3 7 9 6 6 20 15,5 9,5 8 ,5 6 60 20 M5x16 0,32 2,08

EGW25SC 33 7 25 73 60 6,5  - 35,5 61,1 12 M8 21,9 7,5 10 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 0,35 2,67

EGW25CC 33 7 25 73 60 6,5 35 59 84,6 12 M8 16,15 7,5 10 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 0,59 2,67

EGW30SC 42 10 31 90 72 9  - 41,5 71,5 12 M10 26,75 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25 0,62 4,35

EGW30CC 42 10 31 90 72 9 40 70,1 100,1 12 M10 21,05 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25 1,04 4,35

2. EGW-SC  /  EGW-CC

Schiene | rail: EGR-R

Modell  |  
Model C CO

MR
 [Nm]

MP
[Nm]

MY 
[Nm]

EGW15SC 5,35 9,40 80 40 40
EGW15CC 7,83 16,19 130 100 100
EGW20SC 7,23 12,74 130 60 60
EGW20CC 10,31 21,13 220 160 160
EGW25SC 11,40 19,50 230 120 120
EGW25CC 16,27 32,40 380 320 320
EGW30SC 16,42 28,10 400 210 210
EGW30CC 23,70 47,46 680 550 550

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

MR
MP

HG
EG
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Modell  |  
Model M WR HR D h d P E [kg/m]

Modell  |  
Model WR HR D h P E [kg/m]

EGR15U M4 x 16 15 12,5 7,5 5,3 4,5 60 20 1,23
EGR30U M8 x 25 28 23 14 12 9 80 20 4,23

EGR15T 15 12,5 M5 x 0,8P 7 60 20 1,26
EGR20T 20 15,5 M6 x 1P 9 60 20 2,15
EGR25T 23 18 M6 x 1P 10 60 20 2,79
EGR30T 28 23 M8 x 1,25P 14 80 20 4,42

Pro®lschienenf#hrung - Serie EG

Linear Guideway - EG Series

3. Abmessungen EGR-U 
(groûe Montagebohrung) 

4. Abmessungen EGR-T
(Pro®lschienenbefestigung von unten)

3. Dimensions for EGR-U
(large ®xing hole)

4. Dimensions for EGR-T
(linear rail fastening from below)

Montagebolzen f#r Schiene |®xing bolt for rail M (mm] 
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Pro®lschienenf#hrung - MG-Baureihe

Linear Guideway - MG Series

Pro®lschienenf"hrung Miniatur Baureihe MG

Besondere Eigenschaften der MGN-Baureihe

1.  Klein, leicht und f#r kleine Ger%te geeignet
2.  Schienen und Laufwagen aus rostfreiem Stahl
3.  Gotisches Lauf¯%chenpro®l nimmt Lasten in alle
     Richtungen auf und ist besonders steif und genau
4.  Stahlkugeln werden durch Haltedraht im Laufwagen gesichert
5.  Austauschbare Modelle sind in de®nierten Genauigkeitsklassen
     erh%ltlich

Aufbau der Baureihe MGN

 -  Kugelumlauf-System: Laufwagen, Pro®lschiene, Umlenksystem 
    und Haltedraht
 -  Schmiersystem: Schmiernippel ist verf#gbar f#r MGN15, 
    Fettpresse kann benutzt werden
 -  Staubschutz: Abschlussdichtung, untere Dichtung (optional bei 
    Gr$ûe 12,15), Abdeckkappe (bei Gr$ûe 12,15)

MG Miniature series linear guideway

Special features of the MGN series

1.  Compact, light-weight and suitable for small devices
2.  Rails and guides manufactured in stainless steel
3.  The bearing surface pro®l carries loads in all directions and is
 particularly rigid and accurate
4.  Steel ball bearings are secured by a retaining wire in the guide
5.  Interchangeable models are available in de®ned accuracy classes

Construction of the MGN series

 -  Ball revolution system: guide, linear rail, reversing system 
    and retaining wire
 -  Lubrication system: a lubricating nipple is available for MGN 15, 
    a grease gun can be used
 -  Dust protection: closing seal, bottom seal (optional for sizes 12, 15), 
   cover cap (for sizes 12, 15)

Abdeckkappe | 
cover cap

Laufwagen | 
guide

Umlenksystem | 
reversing system

Abschlussdichtung | 
closing seal

Schmiernippel | 
lubricating nipple

Pro®lschiene | 
linear rail

Haltedraht | 
retaining wire

untere Dichtung | 
bottom seal

Kugel | 
ball

MG
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 - Kugelumlauf-System: Laufwagen, Pro®lschiene, Umlenksystem 
   und Haltedraht
 - Schmiersystem: Schmiernippel ist verf#gbar f#r MGW15, 
   Fettpresse kann benutzt werden
 - Staubschutz: Abschlussdichtung, untere Dichtung (optional bei 
   Gr$ûe 12,15), Abdeckkappe (bei Gr$ûe 12,15)

Anwendung

Die MGN / MGW Baureihe kann in vielen Bereichen eingesetzt wer-
den, z.B. in der Halbleiterindustrie, in der Leiterplattenbest#ckung, in 
der Medizintechnik, bei Robotern, Messger%ten, in der B#roautomati-
on und anderen Bereichen, die Miniatur-F#hrungen ben$tigen.

Artikelnummern der Baureihe MGN / MGW

Pro®lschienenf#hrungen werden nach austauschbaren und nicht aus-
tauschbaren Modellen unterschieden. Die Abmessungen beider 
Modelle sind gleich. Die austauschbaren Modelle sind komfortabler, 
da Laufwagen und Pro®lschienen frei getauscht werden k$nnen. 
Ihre Genauigkeit ist allerdings geringer als bei nicht austauschbaren 
Modellen. Wegen der strengen Kontrolle der Maûhaltigkeit sind 
die austauschbaren Modelle eine gute Wahl f#r Kunden, bei denen 
Pro®lschienen nicht paarweise auf einer Achse eingesetzt werden. 
Die Artikelnummern umfassen die Abmessungen, das Modell, die 
Genauigkeitsklasse, die Vorspannung usw.

Pro®lschienenf#hrung - MG-Baureihe

Linear Guideway - MG Series

Pro®lschienenf"hrung Miniatur Baureihe MG

Besondere Eigenschaften der MGW-Baureihe

1. Durch die breitere Form ist die Aufnahme von Lastmomenten
 verbessert
2. Gotisches Lauf¯%chenpro®l ist besonders steif in alle Richtungen
3. Stahlkugeln werden in einem Mini-Lagerk%®g gef#hrt und fallen
 nicht heraus, wenn der Laufwagen von der Pro®lschiene
 genommen wird
4. Alle Metallkomponenten sind aus korrosionsfestem rostfreiem
 Stahl hergestellt

Aufbau der Baureihe MGW

MG Miniature series linear guideway

Special features of the MGW series

1. The wider format improves the load moment tolerance
2. The bearing surface pro®le is particularly rigid in all directions
3. Steel ball bearings are installed in a miniature bearing cage and
    do not fall out when the guide is installed on the linear rail
4. All metal components are manufactured in corrosion-resistant 
   stainless steel

Construction of the MGW series

 - Ball revolution system: guide, linear rail, reversing system 
   and retaining wire
 - Lubrication system: a lubricating nipple is available for MGW 15, 
   a grease gun can be used
 - Dust protection: closing seal, bottom seal (optional for sizes 12, 15), 
  cover cap (for sizes 12, 15)

Application

The MGN  /  MGW series can be used in many different areas, for 
example, in the semiconductor industry, in component insertion 
machinery, medical technology, industrial robots, measuring equip-
ment, in of®ce automation and in other areas that need  miniature 
versions.

Article numbers for the MGN  /  MGW series

Linear guideways are available as either interchangeable or non-inter-
changeable versions. The dimensions of both models are identical. The 
interchangeable models are more user friendly, as the guide and linear 
rail can be replaced freely. However, accuracy is lower than that of the 
non-interchangeable models. Due to the strict control of dimensional 
accuracy, the interchangeable models are a good choice for custo-
mers not using pairs of linear rails on a stage. The article numbers 
include the dimensions, model, accuracy class and preload etc.

Laufwagen | 
guide

Umlenksystem | 
reversing system

Abschlussdichtung | 
closing seal

Pro®lschiene | 
linear rail

Haltedraht | 
retaining wire

untere Dichtung | 
bottom seal

Kugel | 
ball
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Pro®lschienenf#hrung - MG-Baureihe

Linear Guideway - MG Series

1. Nicht austauschbare Modelle

Anmerkung:

1)  Untere Dichtung ist verf#gbar f#r MGN und MGW
 Gr$ûen 12, 15
2)  Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein St#ck des 
 oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienen-
 paar. Bei einzelnen Pro®lschienen ist keine Zahl angegeben.

2. Austauschbare Modelle
 - Artikelnummer des MG-Laufwagens

    - Artikelnummer der MG-Pro®lschiene

1. Non-interchangeable models

Note:

1) The bottom seal is available for MGN and MGW
 sizes 12, 15
2) Figure 2 is also a quantity statement, i.e. an item of the
 above named article consists of a pair of rails.
    No ®gure is provided for individual linear rails

2. Interchangeable models
 - Article number of the MG glider

 - Article number of the MG linear guideway

MGN / MGW Baureihe | series

MGN / MGW Baureihe | series

MGN / MGW Baureihe | series

Pro®lschiene | rail

Ausf$hrung | block type
C: Standardwagen | standard guide
H: Schwerlast-Ausf$hrung | heavy load guide

Ausf$hrung | block type
C: Standardwagen | standard guide
H: Schwerlast-Ausf$hrung | 
     heavy load guide

Gr"ûe | model size
7, 9, 12, 15

Gr"ûe | model size
7, 9, 12, 15

Gr"ûe | model size
7, 9, 12, 15

Zahl der Laufwagen pro Schiene |
no. of blocks per rail

Schienenl#nge | rail length [mm]

Genauigkeitsklasse | accuracy class: C, H, P

Vorspannungskennung | preload code: ZF, Z0, Z1

Vorspannungskennung | 
preload code: ZF, Z0, Z1

M: rostfreier Stahl | stainless steel

M: rostfreier Stahl | stainless steel

M: rostfreier Stahl | stainless steel

Genauigkeitsklasse | accuracy class: C, H, P

Genauigkeitsklasse | accuracy class: C, H, P

Schienenl#nge | rail length [mm]

Anzahl Schienen pro Achse | no. of rails per axis2

Option: untere Dichtung | bottom seal option1

Option: untere Dichtung | bottom seal option1

MG



Pro®lschienenf#hrung - MG-Baureihe

Linear Guideway - MG Series

Genauigkeitsklassen

Die MG-Baureihe ist nach der jeweiligen Genauigkeit in die drei
Klassen normal (C), hochgenau (H) und Pr%zisionsklasse (P) ein-
geteilt. Die richtige Pro®lschiene kann nach den Anforderungen 
der Maschine, in der sie eingesetzt wird, bestimmt werden.

1. Nicht austauschbare Modelle
Die Kennzahlen beziehen sich auf Durchschnittsmaûe, die am 
mittleren Teil jedes Blocks ermittelt werden.

2. Austauschbare Modelle
Bei der H$hentoleranz bei mehreren Sets von Paaren gibt 
es einige Unterschiede zwischen austauschbaren und nicht 
austauschbaren Modellen.

3. Parallelit%tstoleranz
Die Parallelit%t von C zu A und D zu B h%ngt von der L%nge 
der Pro®lschiene ab.

Accuracy classes

The MG series is divided into three classes according to respective
accuracy - normal (C), high precision (H) and precision class (P).
The correct linear rail can be determined according to the
requirements of the machinery in which it is used.

1. Non-interchangeable models
The characteristics refer to the mean dimensions determi-
ned at the central section of the block.

2. Interchangeable models
Due to the height tolerance with several sets of pairs, there 
are some differences between the interchangeable and non-
interchangeable models.

3. Parallelism tolerance
The parallelism from C to A and D to B is dependent on the 
length of the linear rail.

Tabelle: Kennzahlen f$r die Genauigkeit bei
nicht austauschbaren Modellen

1)  Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt  | 
 tolerance information that applies to any rail with any guide
2)  Zul%ssige Absolutmaûabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein Schienenpaar angeordnet sind  | 
 permissible absolute dimensional deviation between several guides distributed over one individual rail or located on a pair of rails
3)  Zul%ssige Absolutmaûabweichung zwischen mehreren Schienenpaaren  | 
 permissible absolute dimensional deviation between several rail pairs

Tabelle: Kennzahlen f$r die Genauigkeit bei austauschbaren Modellen

Toleranz der Parallelit#t zwischen Laufwagen und Pro®lschiene

Table: Characteristics for the accuracy of 
non-interchangeable models

Table: Characteristics for the accuracy of interchangeable models

Tolerance of the parallelism between guide and linear rail

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class normal 
(C)

hoch  |  high
(H)

Pr#zision  |  precision
(P)

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class normal 
(C)

hoch  |  high
(H)

Pr#zision  |  precision
(P)

Schienenl#nge  | 
rail length
[mm] C

Genauigkeitsklasse  | 
accuracy class

H P

Schienenl#nge  | 
rail length

[mm] C

Genauigkeitsklasse  | 
accuracy class

H P

H"hentoleranz H1)  |  height tolerance H1) @ 0,04 @ 0,02 @ 0,01
Breitentoleranz N1)  |  width tolerance N1) @ 0,04 @ 0,025 @ 0,015
H"henvarianz von H2)  |  height variance of H2) 0,03 0,015 0,007
Breitenvarianz von N2)  |  width variance of N2) 0,03 0,02 0,01
Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A  | 
parallelism of guide surface C with surface A
Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B  | 
parallelism of guide surface D with surface B
Einheit  |  unit [mm]

H"hentoleranz H1)  |  height tolerance H1) @ 0,04 @ 0,02 @ 0,01
Breitentoleranz N1)  |  width tolerance N1) @ 0,04 @ 0,025 @ 0,015
H"henvarianz von H2)  |  height variance of H2) 0,03 0,015 0,007
Breitenvarianz von N2)  |  width variance of N2) 0,03 0,02 0,01
H"henvarianz von H3) (mehrere Sets)  |  height variance of H3) (several sets) 0,07 0,04 0,02
Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A  | 
parallelism of guide surface C with surface A
Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B  | 
parallelism of guide surface D with surface B
parallelism of guide surface D with surface B
Einheit  |  unit [mm]

-50 12 6 2 315 - 400 18 11 6
50 - 80 13 7 3 400 - 500 19 12 6
80 - 125 14 8 3,5 500 - 630 20 13 7
125 - 200 15 9 4 630 - 800 22 14 8
200 - 250 16 10 5 800 - 1000 23 16 9
250 - 300 17 11 5 1000 - 1200 25 18 11

Einheit  |  unit [*m]

siehe untenstehende Tabelle  |  see table below

siehe untenstehende Tabelle  |  see table below

siehe untenstehende Tabelle  |  see table below

siehe untenstehende Tabelle  |  see table below
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Abschlussdichtungen be®nden sich standardm%ûig an beiden Enden 
des Laufwagens und halten Staub fern, so dass Genauigkeit und eine 
hohe Lebensdauer gew%hrleistet sind. Untere Dichtungen werden an 
den Seiten des Laufwagens unten angebracht, um Verschmutzungen 
fernzuhalten. Untere Dichtungen k$nnen durch die Kennziffer ¹@Uª, 
gefolgt von der Artikelnummer des Modells, bestellt werden. Untere 
Dichtungen sind optional f#r die Gr$ûen 12 und 15 verf#gbar, bei den 
Gr$ûen 7 und 9 k$nnen sie durch den beschr%nkten Einbauraum 
H1 nicht montiert werden. Bei Einbau einer unteren Dichtung darf 
die seitliche Montage¯%che der Pro®lschiene den Wert H1 nicht 
#berschreiten.

Staubschutz-Ausr"stung

Schulterh$he und Kantenrundung

Pro®lschienenf#hrung - MG-Baureihe

Linear Guideway - MG Series

Vorspannung

Die MGN  /  MGW Baureihe bietet drei Vorspannungsklassen f#r 
verschiedene Anwendungen.

Preload

The MGN  /  MGW series offers three preload classes for
various applications.

Closing seals are ®tted as standard to both ends of the guide,
guaranteeing accuracy and a long service life. Bottom seals are
®tted to the sides of the guide to prevent contamination. Bottom
seals can be ordered using the ¹@Uª code, followed by the
article number for the model. Bottom seals are available as an
option for sizes 12 and 15, for sizes 7 and 9, they cannot be
®tted due to the restricted installation area H1. For installation of
a bottom seal, the lateral installation surface of the linear rail
must not exceed value H1.

Dust protection equipment

Shoulder height and edge rounding

Tabelle: Vorspannungsklassen

Tabelle: Einbauraum H1

Table: Preload classes

Table: Installation space H1

Kennung  |  ID Vorspannung  |  preload Genauigkeitsklasse  |  accuracy class

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

untere Dichtung  | 
bottom seal

 H1 Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

untere Dichtung  | 
bottom seal

 H1

ZF 4 - 10 *m leichtes Spiel  |  slight play C, H

Z0 0 sehr leichte Vorspannung  | C - P
very light preload

Z1 0,02 Cdyn leichte Vorspannung  | C - P
light preload

MGN 7  -  - MGW 7  -  - 
MGN 9  -  - MGW 9  -  - 
MGN 12 ���©�� 2 MGW 12 ���©�� 2,6
MGN 15 ���©�� 3 MGW 15 ���©�� 2,6

Einheit  |  unit [mm]

Tabelle: Schulterh"he und Kantenrundung Table: Shoulder height and edge rounding

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

max. Radius von Kanten  |  
max. radius of edges

Schulterh$he  | 
shoulder height 

Baureihe  |  series -
Gr$ûe  |  size 

max. Radius von Kanten  |  
max. radius of edges

Schulterh$he  |  
shoulder height

r1 r2 H1 H2 r1 r2 H1 H2

MGN 7 0,2 0,2 1,2 3 MGW 7 0,2 0,2 1,7 3
MGN 9 0,2 0,3 1,7 3 MGW 9 0,3 0,3 2,5 3
MGN 12 0,3 0,4 1,7 4 MGW 12 0,4 0,4 3 4
MGN 15 0,5 0,5 2,5 5 MGW 15 0,4 0,8 3 5

Einheit  |  unit [mm]

MG
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\ bei max. Schienenl%nge sind die E1/2 -Maûe unbestimmt.
 F#r de®nierte E1/2 -Maûe muss die Schienenl%nge um den 
 Bohrungsabstand P verringert werden.

Anmerkung:

1. Die Toleranz f#r E betr%gt bei Standard-Schienen
 0,5 bis ±0,5 mm, bei Stoûverbindungen 0 bis ±0,3 mm
2. Typ ¹Mª ist aus rostfreiem Stahl
3. Ohne Angabe der E1/2 -Maûe wird unter Ber#cksichtigung   
 von E1/2min  die maximal m$gliche Anzahl Montage-
 bohrungen ermittelt

L = (n - 1) ´ P + E1 + E2

L: Gesamtl%nge der Pro®lschiene | total length of linear rail [mm]
n: Zahl der Montagebohrungen | number of ®xing holes
P: Abstand zwischen zwei Montagebohrungen | 
 distance between two ®xing holes [mm]
E1/2 : Abstand von der Mitte der letzten Montagebohrung zum Ende
 der Pro®lschiene | distance from the center of the last ®xing
 hole to the end of the linear rail [mm] 

Pro®lschienenf#hrung - MG-Baureihe

Linear Guideway - MG Series

Maximall#ngen von Pro®lschienenf"hrungen
Um bei Nicht-Standard-L%ngen auszuschlieûen, dass das Ende 
der Pro®lschiene instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand 
zwischen den Montagebohrungen (P) nicht #berschreiten. Gleichzeitig 
darf der Wert E1/2  nicht kleiner als E1/2  min und nicht gr$ûer als 
E1/2  max sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

Maximum length of linear guideways
To ensure that the ends of linear rails for non-standard lengths
are stable, value E must not exceed half the distance between
the ®xing holes (P). In addition, value E1/2  must not be less
than E1/2 min  and must not exceed E1/2 max to prevent
breakage of the ®xing hole.

\ for max. length of the linear rail, the dimensions of E1/2  
are indetermined. For de®ned dimensions of E1/2 , the 
length of the rail must be shortened about the value 
of distance P.

Note:

1. The tolerance for E for standard rails is 0,5 to -0,5 mm, 
    for ¯ush joints 0 to -0,3 mm
2. Type ¹Mª is manufactured in stainless steel
3. If no information is provided on the E1/2  dimensions, 
    the maximum number of ®xing holes are determined 
    taking into account E1/2  min

Schiene  |  rail MGNR MGNR MGNR MGNR MGWR MGWR MGWR MGWR

Gr"ûe  |  size 7 9 12 15 7 9 12 15
Bohrungs-Abstand (P)  | 15 20 25 40 30 30 40 40
hole distance (P)
E1/2 min 5 5 5 6 6 6 8 8
E1/2 max 10 15 20 34 24 24 32 32
max. L#nge (stoûfrei) \  | 600 1000 1000 1000 600 1200 120 0 1000
max. length (joint free) \

Einheit  |  unit [mm]
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Pro®lschienenf#hrung, MG-Baureihe

Linear Guideway, MG Series

Modell  | 
Model H H1 N W B B1 C L1 L G Gn Mxl H2 WR HR D h d P E S

1)
 [kg]

2) 
[kg/m]

MGN7C
8 1,5 5 17 12 2,5

8 13,5 22,5  - é 0,8 M2x2,5 1,5 7 4,8 4,2 2,3 2,4 15 5 M2x6 10 0,22

MGN7H 13 21,8 30,8 15

MGN9C
10 2 5,5 20 15 2,5

10 18,9 28,9  - é 0,8 M3x3 1,8 9 6,5 6 3,5 3,5 20 7,5 M3x8 16 0,38

MGN9H 16 29,9 39,9 26

MGN12C
13 3 7,5 27 20 3,5

15 21,7 34,7  - é 0,8 M3x3,5 2,5 12 8 6 4,5 3,5 25 10 M3x8 34 0,65

MGN12H 20 32,4 45,4 54

MGN15C
16 4 8,5 32 25 3,5

20 26,7 42,1 4,5 GN3S M3x4 3 15 10 6 4,5 3,5 40 15 M3x10 59 1,06

MGN15H 25 43,4 58,8 92

1. MGN-C  /  MGN-H

MGN 7
MGN 9
MGN 12

MGN 15

Modell  |  
Model C CO

Mo
 [Nm]

Mx
[Nm]

MY 
[Nm]

MGN7C 1000 1270 4,8 2,9 2,9
MGN7H 1400 2000 7,8 4,9 4,9
MGN9C 1900 2600 12 7,5 7,5
MGN9H 2600 4100 20 19 19
MGN12C 2900 4000 26 14 14
MGN12H 3800 6000 39 37 37
MGN15C 4700 5700 46 22 22
MGN15H 6500 9300 75 59 59

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

MG
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Pro®lschienenf#hrung, MG-Baureihe

Linear Guideway, MG Series

Modell  | 
Model H H1 N W B B1 C L1 L G Gn Mxl H2 WR WB HR D h d P E S

1)
 [kg]

2) 
[kg/m]

MGW7C
9 1,9 5,5 25 19 3

10 21 31,2
 - é 0,9 M3x3 1,85 14  - 5,2 6 3,2 3,5 30 10 M3x6

20
0,51

MGW7H 19 30,8 41 29

MGW9C
12 2,9 6 30

21 4,5 12 27,5 39,9
 - é 1,0 M3x3 2,4 18  - 7 6 4,5 3,5 30 10 M3x8

40
0,91

MGW9H 23 3,5 24 38,5 50,7 57

MGW12C
14 3,4 8 40 28 6

15 31,3 46,1
 - é 1,8 M3x3,6 2,8 24  - 8,5 8 4,5 4,5 40 15 M4x8

71
1,49

MGW12H 28 45,6 60,4 103

MGW15C
16 3,4 9 60 45 7,5

20 38 54,8
5,2 GN3S M4x4,2 3,2 42 23 9,5 8 4,5 4,5 40 15 M4x10

143
2,86

MGW15H 35 57 73,8 215

2. MGW-C  /  MGW-H

Modell  |  
Model C CO

Mo
 [Nm]

Mx
[Nm]

MY 
[Nm]

MGW7C 1400 2100 16 7,3 7,3
MGW7H 1800 3200 23,9 15,8 15,8
MGW9C 2800 4200 40,9 19,3 19,3
MGW9H 3500 6000 55,6 34,7 34,7
MGW12C 4000 5700 71,7 28,3 28,3
MGW12H 5200 8400 104,7 58,5 58,5
MGW15C 6900 9400 203,2 57,8 57,8
MGW15H 9100 14100 304,8 125 125

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

MGW 7
MGW 9
MGW 12

MGW 15
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Pro®lschienenf#hrung - WE Baureihe

Linear Guideway - WE Series

Die WE Baureihe unterst#tzt mit einem 45 Grad Kontaktwinkel eine 
gleichm%ûige Lastaufnahme in alle Richtungen. In Verbindung mit der 
breiten Schiene kann diese Pro®lschienenf#hrung dort eingesetzt 
werden, wo hohe Kr%fte und Momente auftreten und eine hohe Stei-
®gkeit gefordert ist. Die Pro®lschienenf#hrung ist selbstausgleichend 
konstruiert, kann somit die meisten Montagefehler abfangen und erf#llt 
hohe Anforderungen an die Genauigkeit. Durch die M$glichkeit, einzelne 
Schienen zu verwenden sowie durch die niedrige Bauweise der Schienen 
und durch den niedrigen Schwerpunkt eignet sich diese Baureihe insbe-
sondere dort, wo wenig Bauraum zur Verf#gung steht und/oder hohe 
Momente #bertragen werden.     

Pro®lschienenf#hrung  - WE Baureihe, vier Reihen, mit breiter Schiene 
 

The WE series features equal load ratings in the radial, reverse radial 
and the lateral direction with contact points at 45 degrees. This along 
with the wide rail, allows the guide way to be rated for high loads, 
moments and rigidity. By design, it has a self-aligning capability that 
can absorb most installation errors and can meet high accuracy 
standards. The ability to use a single rail and to have the low pro®le 
with a low center of gravity is ideal where space is limited and/or high 
moments are required.  

Four-Row Wide Rail - Linear Guideway WE Series 
WE
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Eigenschaften der WE Baureihe

Anwendungsbereiche

Tabelle: WE Laufwagen-Ausf#hrungen  

Hohe Belastbarkeit    
Die Schiene der WE Baureihe ist mit 2 Reihen an Montagebohrungen 
ausgestattet, was eine sehr sichere Montage der Schiene erm$glicht. 
Weiterhin besitzt diese eine im Vergleich zu traditionellen Pro®lschie-
nenf#hrungen 1,5 fache Breite. Beim Laufwagen erh$ht dies die 
Belastbarkeit beim Auftreten von Momenten.    

 - Automation 
 - Transporteinrichtungen 
 - Pr%zisionsmessger%te 
 - Halbleiterherstellung 
 - Blasformmaschinen 
 - 1-Achsen-Roboter 

Lastaufnahme in alle Richtungen.
Die WE Baureihe kann Belastungen in alle vier Richtungen aufnehmen. 
 

Strukturanalyse

Features for WE Series

Applications

Table: WE block types

High Moment Capability    
The rail of the WE type linear guideway has two rows of mounting 
holes increasing the mounting strength of the rail. The width is 1.5 
times larger than the traditional size guideways. This also increa-
ses the moment load capacity of the block.   
 

 - Automations   
 - Transportation devices   
 - Precision measuring equipments   
 - Semi-conductor equipment   
 - Blow moulding machine   
 - Single Axis Robot- Robotics   

Rated Loads in All Directions   
WE series is capable of receiving loads in four directions:  
radial, reverse radial, and lateral directions.   

Structure Analysis 

Pro®lschienenf#hrung - WE Baureihe

Linear Guideway - WE Series

Ausf"hrung | Modell | Aufbau | H$he | Schienenl#nge |
type model shape height [mm] rail length [mm]

Hohe Ausf$hrung | WEH-CA
square type

Flanschausf$hrung | WEW-CC
¯ange version

27 100
bis bis
to to
35 4000

27 100
bis bis
to to
35 4000
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Tabelle: Vorspannungs-Kennungen    

Anmerkung:      
1) Die r$mische Ziffer ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein St#ck des  
   oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar.   
   Bei einzelnen Pro®lschienen ist keine Zahl angegeben.   
2) Beim Staubschutz steht keine Angabe f#r die Standardaus-  
   f#hrung (Abschlussdichtung und untere Dichtung)   
   ZZ: Abschlussdichtung, untere Dichtung und Abstreifer   
   KK: Doppelte Dichtungen, untere Dichtung und Abstreifer  
   DD: Doppelte Dichtungen und untere Dichtung   
   

 Table: Preload ID

Note:      
1) The roman numerals it is shown in no symbol  
   express the number of the rails used in one axis.  
   As for the single rail in one axis, it shows no symbol.  
2) For dust protection, it is no symbol if it is standard  
   (end seal and bottom seal)    
   ZZ: End seal, bottom seal and scraper   
   KK: Double seals, bottom seal and scraper   
   DD: Double seals and bottom seal   
  

Kennung | Vorspannung |
ID preload

Ausf"hrung | type WER27 WER35

220 (4) 280 (4)
280 (5) 440 (6)
340 (6) 600 (8)

Standardl#nge L(n) | 460 (8) 760 (10)
standard length L(n) 640 (11) 1000 (13)

820 (14) 1640 (21)
1000 (17) 2010 (26)
1240 (21) 2520 (32)
1600 (27) 3000 (38)

Bohrungsabstand (P) | pitch (P) 60 80
Abstand zum Schienenende (ES) | distance to end (ES) 20 20
Maximale Standardl#nge | max. standard length 4000 (67) 4000 (50)
Maximale L#nge | max. length 4000 4000
Einheit | unit [mm]

Z0 leichte Vorspannung | 0 - 0,02C
light preload

ZA mittlere Vorspannung | 0,03C - 0,05C
medium preload

ZB starke Vorspannung | 0,06C - 0,08C
heavy preload

Pro®lschienenf#hrung - WE Baureihe

Linear Guideway - WE Series

Artikelnummern der WE - Baureihe
   

Article numbers of the WE series    

Staubschutz | dust protection2

Pro®lschienen-Befestigung | rail mounting type 
R: von oben | mounting from top   
 

Zahl der Laufwagen pro Pro®lschiene |  
no. of blocks per rail   

E: Laufwagen Sonderausf#hrung | special block 
keine Angabe: Standard-Laufwagen |  
none: standard block    

Lastklasse | load type  
C: Schwerlast | heavy load  

Gr$ûe | model size
27, 35  

WE Baureihe | series 

Ausf#hrung | block type
W: Flansch-Laufwagen | ¯ange type
H: Hoher Laufwagen | square type

Laufwagen-Befestigung | block mounting  
A: von oben | mounting from top   
C: von oben oder unten | top or bottom  
 

Schienen pro Achse | no. of rails per matched set1 

Genauigkeitsklasse | accuracy class: C, H, P, SP, UP  

E: Schiene Sonderausf#hrung | special rail  
ohne Angabe: Standard-Schiene |  
none: standard rail   

Vorspannungskennung | preload code: Z0, ZA, ZB  
  

Pro®lschienen-L%nge | rail length [mm]  
 

Vorspannung

Standard- und maximale L%nge von Pro®lschienen

Preload

Standard and maximum length of rail

n ^ (Anzahl der Montagebohrungen in einer Reihe |    
      number of rail mounting holes for single row)   
  

WE
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Genauigkeitsklassen Accuracy classes

Pro®lschienenf#hrung - WE Baureihe

Linear Guideway - WE Series

Genauigkeitsklasse | accuracy class normal hoch | Pr#zision | Super-Pr#zision | Ultra-Pr#zision |
high precision super precision ultra precision

(C) (H) (P) (SP) (UP)

H"hentoleranz H | height tolerance H @ 0,1 @ 0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01

Breitentoleranz N | width tolerance N @ 0,1 @ 0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01

H"henvarianz H | variation of height H 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003

Breitenvarianz N | variation of width N 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

Ausf#hrung | type  

Tabelle: Genauigkeitsklassen   

Parallelit%t von Laufwagenober¯%che C zu Ober¯%che A   
parallelism of block surface C to surface A 

Parallelit%t von Laufwagenober¯%che D zu Ober¯%che B   
parallelism of block surface D to surface B 

WE27, WE35 

Table: Accuracy classes

siehe nachfolgende Tabelle | see chart below   
   

siehe nachfolgende Tabelle | see chart below   
   

Tabelle: Toleranz der Parallelit%t zwischen Laufwagen und Pro®lschiene Table: tolerance between block and linear rail

Schienenl#nge | Genauigkeit | accuracy

rail length [mm] C H P SP UP

-100 12 7 3 2 2
100 - 200 14 9 4 2 2
200 - 300 15 10 5 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500 - 700 20 13 7 4 2
700 - 900 22 15 8 5 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 11 7 4
1500 - 1900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 31 22 15 10 5
2500 - 3100 33 25 18 11 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 - 4000 37 28 21 15 7

Einheit | unit [_m]  
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Abmessungen der WE-Baureihe    Dimensions of the WE series     

Pro®lschienenf#hrung - WE Baureihe

Linear Guideway - WE Series

Modell | 
Model

H H1 N W B B1 C L1 L K1 K2 G Mxl T H2 H3 WR WB HR D h d P E S
1)

 [kg]
2) 

[kg/m]

Modell | 
Model

C CO
MR             

[kNm]
MP          

[kNm]
MY 

[kNm]

WEH27CA 12,4 21,6 0,47 0,17 0,17

WEH35CA 29,8 49,4 1,6 0,67 0,67

WEH27CA 27 4 10 62 46 8 32 51,8 72,8 14,15 3,5 12 M6x6 10 6 5 42 24 15 7,5 5,3 4,5 60 20 M4x16 0,35 4,8

WEH35CA 35 4 15,5 100 76 12 50 77,6 102,6 18,1 5,25 12 M8x8 13 8 6, 5 69 40 19 11 9 7 80 20 M6x20 1,2 9,9

1. WEH-CA  

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [kN]

statische Tragzahl | static load  CO [kN]
 

WE
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Abmessungen der WE-Baureihe    Dimensions of the WE series     

Pro®lschienenf#hrung - WE Baureihe

Linear Guideway - WE Series

Modell | 
Model

H H1 N W B B1 C L1 L K1 K2 G M T T1 H2 H3 WR WB HR D h d P E S
1)

 [kg]
2) 

[kg/m]

WEW27CC 27 4 19 80 70 5 40 51,8 72,8 14,15 3,5 12 M6 8 10 6 5 42 24 15 7 ,5 5,3 4,5 60 20 M4x16 0,43 4,8

WEW35CC 35 4 25,5 120 107 6,5 60 77,6 102,6 18,1 5,25 12 M8 11,2 1 4 8 6,5 69 40 19 11 9 7 80 20 M6x20 1,26 9,9

Modell | 
Model

C CO
MR             

[kNm]
MP          

[kNm]
MY 

[kNm]

WEW27CC 12,4 21,6 0,47 0,17 0,17

WEW35CC 29,8 49,4 1,6 0,67 0,67

2. WEW-CC  

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [kN]

statische Tragzahl | static load  CO [kN]
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Pro®lschienenf#hrung - IG-Baureihe

Linear Guideway - IG Series

Intelligente Pro®lschienen-
Baureihe IGH | intelligent 
guideway series: IGH

Laufwagen-Ausf$hrung | block type
W: Flansch-Laufwagen | ̄ange type
H: Hoher Laufwagen | square type

Lastklasse | load type
C: Schwerlast | heavy load
H: Super-Schwerlast | super heavy load

Laufwagen-Befestigung | block mounting
A: von oben | mounting from top
C: von oben oder unten | top or bottom

E: E2-Ausf$hrung mit ?l-Tank |
    E2 construction with oil tank

Gesamtzahl der Laufwagen mit Sensor f$r alle Achsen |
total no. of blocks with sensor for all rails

Zahl der Laufwagen pro Achse |
no. of blocks per axis

Pro®lschienen-Befestigung | rail mounting type
R: von oben | mounting from top
T: von unten | bottom

Genauigkeitsklasse | accuracy class: C, H, P

Zahl der Pro®lschienen mit Magnetband |
no. of rails with magnetic strip

Vorspannungskennung | 
preload code: Z0, ZA, ZB

D P =  Positionsanzeige | 
  Display (Option) 
1 0 =  Signalkonverter | 
  signal translator 
 Betriebsspannung | 
 normal voltage,
 Input | Output-Signal:   
 0: 5 V Input, TTL Output  

Anzahl der Pro®lschienen pro Achse | 
no. of rails per matched set 1)

Au¯"sung |
resolution:
1 = 5 *m

Staubschutz | 
dust protection: 
DD, ZZ, KK

Kabell#nge | 
cable length:
0,5; 1; 2; 3; 
5; 10 m

Pro®lschienen-L#nge | rail length [mm]

Gr"ûe | model size 2): 20, 25, 30, 35, 45, 55

Anmerkung:
1) Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein St#ck des 
    oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar. 
    Bei einzelnen Pro®lschienen ist keine Zahl angegeben.
2) Baugr$ûe 20 mit Kabell%nge 3m kann mit verk#rzter Lieferzeit   
 geliefert werden.

Note: 
1) Figure 2 is also a quantity statement, i.e. a part of the article 
    described above consists of a pair of rails. 
    No ®gures are provided for individual linear rails.
2) Model size 20 with cable length 3m is available within shorter   
 delivery time.

Pro®lschienenf$hrung mit magnetischem Messsystem  
Baureihe MAGI  
  
Das magnetische Wegmesssystem wird eingesetzt zur linearen 
Wegmessung bei einfachen Anwendungen wie z.B. Anschl%ge oder 
Handverstellungen. An den Encoder kann das Standard-Display oder 
auch ein kundenspezi®sches Display angeschlossen werden. Es ist 
unemp®ndlich gegen 'l, Schmutz, Vibrationen und St$ûe.  
   
Besondere Eigenschaften:  
  
1. In die Pro®lschiene integrierter magnetischer 
 Linear-Encoder spart viel Platz bei der Montage 
  
2. Hohe Stei®gkeit und Genauigkeit von Pro®lschiene 
 und Encoder 
  
3. Sensor und Magnetband verdeckt, daher gesch#tzt 
 vor Besch%digungen von auûen 
  
4. Kontaktfreier Positionssensor mit hoher Lebensdauer 
  
5. Positionsmessung #ber groûe L%nge (Magnetschiene 
 bis zu 25 m) 
  
6. Zuverl%ssige Funktion auch unter schwierigen 
 Bedingungen (Feuchtigkeit, 'l, Staub, Vibrationen, 
 hohe Temperaturen) 
  
7. Au¯$sung des Positionssensors bis 5 _m 
  
8. Leicht zu montieren 
  
  
Artikelnummern der IG-Baureihe  

Linear guideways with magnetic measuring system 
MAGI series 
 
The magnetic measuring system is used for linear measuring and 
common applications like stops or manual operation. The encoder can 
be connected with a standard display or customer-speci®c display. 
It is insensitive to oil, dust, vibrations and impacts. 
 
 
Features: 
 
1. The additional components are completely internal, thus
 saving installation space
 
2. Maintains high rigidity as well as high accuracy
 
 
3. Both sensor and magnetic strip are protected from externally
 harmful contaminants such as dust, iron chips, etc
 
4. Non-contact measuring sensor can achieve longer life
 
5. Can measure distances up to 25 m
 
 
6. Can withstand humid, and high-temperature environments
 in oily, dusty, and high vibration applications
 
 
7. High resolution (5_m)
 
8. Easy to install
 
 
Article numbers of the IG series 

IG
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Pro®lschienenf#hrung - IG-Baureihe

Linear Guideway - IG Series

Technische Daten Intelligente Pro®lschienenf$hrung IG Technical data IG series - Intelligent linear guideway 

Kenngr$ûe  | 
item

Daten  | 
data

Au¯"sung | resolution [*m] 5

Genauigkeit | accuracy [*m] @ (80 + 15 x L);L;L#nge Magnetschiene | magnetic rail length [m]

max. Verfahrgeschwindigkeit | max. moving speed [m/min] 80 (bei 5 *m Au¯"sung | at 5 *m resolution)

Spannungsversorgung | voltage supply [V] 5,24 V @ 10^

Energieaufnahme | energy absorption 2 Watt

Output-Signal (gepulst) | output pulse signal A, B, A, B Phasendifferenz | phase differential  90ë @ 10^;
Output: 5 V TTL

Betriebstemperatur | operating temperature Magnetschiene: 0-50 ëC, Sensor: 0-70 ëC, Konverter: 0-50 ëC
magnetic rail: 0-50 _C, sensor: 0-70 _C, converter: 0-50 _C

Lagertemperatur | storage temperature -5 ëC bis 50 ëC

max. Pro®lschienen-L#nge | max. rail length
 - IGH20 2,5m (max. 25m f$r Pro®lschienen mit Stoûverbindung |

(max. 25 m for rails with joint)
 - IGH25-55 4 m (max. 25 m f$r Pro®lschienen mit Stoûverbindung)

(max. 25 m for rails with joint)

Dehnungskoef®zent der Magnetschiene | 16 x 10-6 [mm/ëC]
coef®cient of extension of scale

Schutzart | Schutzart Magnetschiene: IP 66, Sensor: IP 66, Signalwandler: IP 43 |
IP class magnetic rail: IP 66, sensor: IP 66, display: IP 43
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Modell  |  
Model C CO

IGHH20CA 17750 37840
IGHH20HA 21180 48840
IGHH25CA 26480 56190
IGHH25HA 32750 76000
IGHH30CA 38740 83060
IGHH30HA 47270 110130
IGHH35CA 49520 102870
IGHH35HA 60210 136310
IGHH45CA 77570 155930
IGHH45HA 94540 207120
IGHH55CA 114440 227810
IGHH55HA 139350 301260

dynamische Tragzahl|dynamic load C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

Pro®lschiene: auch mit Befestigung von oben auf Basis der Schienen 
HGR...R lieferbar (Maûe S. A 36)

Linear rail: also available with mounting from top, based on
linear rail type HGR¼R (dimensions page A 36)

Pro®lschienenf#hrung, IG-Baureihe

Linear Guideway, IG Series

Modell  | 
Model H H1 N W W1 L B B1 C L1 L2 G K D1 G1 K1 K2 Mxl T WR HR M1xl1 P E

1)
 [kg]

2) 
 [kg/m]

IGHH20CA
30 5 12 44 51,5

88,3
32 6

36 52,7
20,5 12 7,1 5 5,3 7,1 11 M5x6 8 20 17,5 M6x8 60  \

0,38
2,21

IGHH20HA 102,6 50 67 0,39

IGHH25CA
40 6,5 12,5 48 56,5

95,1
35 6,5

35 57,6
20,5 12 11,2 5 6,8 11 15 M6x8 8 23 22 M6x12 60  \

0,67
3,21

IGHH25HA 114,1 50 76,6 0,69

IGHH30CA
45 7 16 60 68

111,9
40 10

40 72
20,5 12 10,5 5 7,8 10,5 14 M8x10 8 28 26 M8x15 80  \

1,14
4,47

IGHH30HA 132,9 60 93 1,16

IGHH35CA
55 8 18 70 77,5

123,9
50 10

50 82
20,5 12 15 5 8,8 16 17 M8x12 10 34 29 M8x16 80  \

1,88
6,3

IGHH35HA 147,7 72 105,8 1,92

IGHH45CA
70 10 20,5 86 92,3

143,7
60 13

60 99,6
20,5 12,9 21 8,5 10 21 22 M10x17 15 45 38 M12x20 105  \

3,54
10,41

IGHH45HA 177,1 80 133 3,61

IGHH55CA
80 13 23,5 100 107

166,3
75 12,5

75 115,8
20,5 12,9 22 8,5 11 22 22 M12x18 17 53 44 M14x24 120  \

5,38
15,08

IGHH55HA 205,2 95 154,7 5,49

1. Typ IGHH CA / HA

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

 \ siehe Tabelle ¹Maximall%ngen von Pro®lschienenª auf Seite A 35

 see table ¹maximum linear rail lengthsª on page A 35

IG
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Pro®lschienenf#hrung, IG-Baureihe

Linear Guideway, IG Series

Modell  | 
Model H H1 N W W1 L B B1 C L1 L2 G K M D1 G1 K1 K2 T T1 WR HR M1xl1 P E

1)
 [kg]

2) 
[kg/m]

IGHW20CC
30 5 21,5 63 50

88,3
53 5 40

52,7
20,5 12 7,1 M6 5 5,3 7,1 11 8 10 20 17,5 M6x8 60 \

0,51
2,21

IGHW20HC 102,6 67 0,52

IGHW25CC
36 6,5 23,5 70 56

95,1
57 6,5 45

57,6
20,5 12 7,2 M8 5 6,8 7 11 8 14 23 22 M6x12 60 \

0,78
3,21

IGHW25HC 114,1 76,6 0,80

IGHW30CC
42 7 31 90 67

111,9
72 9 52

72
20,5 12 7,5 M10 5 7,8 7,5 11 8 16 28 26 M8x15 80 \

1,42
4,47

IGHW30HC 132,9 93 1,44

IGHW35CC
48 8 33 100 76

123,9
82 9 62

82
20,5 12 8 M10 5 8,8 9 10 10 18 34 29 M8x16 80 \

2,03
6,3

IGHW35HC 147,7 105,8 2,06

IGHW45CC
60 10 37,5 120 89,5

143,7
100 10 80

99,6
20,5 12,9 11 M12 8,5 10 11 12 15 22 45 38 M12x20 105 \

3,54
10,41

IGHW45HC 177,1 133 3,69

IGHW55CC
70 13 43,5 140 105

166,3
116 12 95

115,8
20,5 12,9 12 M14 8,5 11 12 12 17 26 53 44 M14x24 120 \

5,38
15,08

IGHW55HC 205,2 154,7 5,96

2. Typ IGHW CC / HC

Modell  |  
Model C CO

IGHW20CC 17750 37840
IGHW20HC 21180 48840
IGHW25CC 26480 56190
IGHW25HC 32750 76000
IGHW30CC 38740 83060
IGHW30HC 47270 110130
IGHW35CC 49520 102870
IGHW35HC 60210 136310
IGHW45CC 77570 155930
IGHW45HC 94540 207120
IGHW55CC 114440 227810
IGHW55HC 139350 301260

dynamische Tragzahl|dynamic load C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

Pro®lschiene: auch mit Befestigung von oben auf Basis der Schienen 
HGR...R lieferbar (Maûe S. A 36)

Linear rail: also available with mounting from top, based on
linear rail type HGR¼R (dimensions page A 36)

 \ siehe Tabelle ¹Maximall%ngen von Pro®lschienenª auf Seite A 35

 see table ¹maximum linear rail lengthsª on page A 35



A 60

Einstellbarer Dezimalpunkt
Zoll/mm Umschaltung
Positionsanzeige Darstellung absolut / inkremental

adjustable decimal point
inch/mm changeover
display representation absolut / incremental

Positionsanzeige | display

Pro®lschienenf#hrung - IG-Baureihe

Linear Guideway - IG Series

Auswerteelektronik f"r MAGI-IG

Wahlweise stehen zwei verschiedene Ausf#hrungen zur Verf#gung:
 - Positionsanzeige
 - Signalkonverter

Positionsanzeige f#r Intelligente Pro®lschienenf#hrung

Evaluation electronics for MAGI-IG

Two different types are available:
 - display
 - signal translator

Display for intelligent linear guideways

Kenngr$ûe  | 
item

Daten  | 
data

Messl#nge | measuring length [m] max. 10 (optional: max. 30)

Au¯"sung | resolution [*m] 5, 10, 50, 100, 500, 1000

Genauigkeit | accuracy [*m] @ (80 + 15 x L);L = Skalal#nge | scale length; Einheit | unit [m]

Wiederholgenauigkeit | repeatability [*m] @ 10

max. Verfahrgeschwindigkeit | max. moving speed [m/min] 3 (Beschleunigung | acceleration 2 g)

Anschlussspannung | power input [V/A] 5 V/1 A DC

Betriebstemperatur | operating temperature [ëC] 0 bis  |  to 50

Lagertemperatur | storage temperature [ëC]  -5 bis  |  to 70

Schutzart | Anzeige | Sensor: IP 66; Positionsanzeige: IP 43
IP class scale | sensor: IP 66; display: IP 43

IG
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AB Ausgangsignal
Ausgangs-Schnittstelle f#r TTL-Level Differential
Ausgangs-Schnittstelle f#r TTL-Level
Schnittstelle f#r Open-Collector-Ausgang

AB output signal
output interface for TTL level differential
output interface for TTL level
interface for open-collector output

Signalkonverter |
signal translator

Pro®lschienenf#hrung - IG-Baureihe

Linear Guideway - IG Series

Signalkonverter f#r Intelligente Pro®lschienenf#hrung
Wird eingesetzt f#r L%ngenmessungen mit einem AB Ausgangssignal 
f#r Benutzer von SPS oder Controller Systemen.

Signal translator for Intelligent linear guideway
Used for length measuring with an AB output signal
for user of SPS or controller systems.

Kenngr$ûe  | 
item

Daten  | 
data

Messl#nge | measuring length [m] max. 10 (optional: max. 30)

Au¯"sung | resolution [*m] 5 | 10

Genauigkeit | accuracy [*m] @ (80 + 15 x L);L = Skalal#nge | scale length; Einheit | unit [m]

Wiederholgenauigkeit | repeatability [*m] @ 10

max. Verfahrgeschwindigkeit | max. moving speed [m/min] 1,2 (Beschleunigung | acceleration 1 g)

AB Ausgangssignal | output pulse signals A, B Phasendifferenzial | phase differential, O.C.

max. Ausgangsfrequenz | max. output frequency [kHz] 64/32 (bei Au¯"sung | at resolution: 5/10)

Anschlussspannung | power input [V/A] 5 V/1 A DC

Betriebstemperatur |  operating temperature [ëC] 0 bis | to 50

Lagertemperatur |  storage temperature [ëC]  -5 bis | to 70

Schutzart |  Anzeige | Sensor: IP 66; Positionsanzeige: IP 43
IP class scale | sensor: IP 66; display: IP 43
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Pro®lschienenf#hrung - IG-Baureihe

Linear Guideway - IG Series

Abmessungen

Pin-Belegung des Ausgangssteckers des MP`1

Pin-Belegung des Ausgangssteckers des MP`2

Montage¯#che | mounting surface Montage¯#che | mounting surface

Magnetband | magnetic strip

( 1 | 2 | 3)m, xx Speziall#nge | special length

innen | inner 3,4
aussen | outer 6,1

Positionsanzeige | display

Signalkonverter | signal translator

Dimensions

Pin layout of output plug of MP`1

Pin layout of output plug of MP`2

Pin Signal

Pin Signal

1 GND
2 DC 5 V
3 A
8 A
4 B
7 B

1 GND
2 DC 24 V
8 A (O.C.)
7 B (O.C.)
3 A (TTL-Pegel)
4 B (TTL-Pegel)

O.C. Ausgang | O.C. output

Spannungseingang | voltage input

TTL Level Ausgang | TTL Level output

IG
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MP`1 Anschluss | MP`1 connector

Positionsanzeige (mit Stromversorgung) |
display (with power supply)Magnetband | magnetic strip Sensor | sensor

Magnetbandl%nge (bis zu 10 m) |
magnetic strip length (up to 10 m)
Einheit | unit [mm]

Kabell%nge |
cable length [m]
01 ^ 1 m
02 ^ 2 m
03 ^ 3 m
(bis | up to 10 m)

Au¯$sung |
resolution
1 ^ 5 _m

Ausgangssignal | output signal
1 ^ 5 V  |  TTL

f#r Wegmesssysteme |
for measuring systems

Positionsanzeige mit Magnetband |
display with magnetic tape

Wegmesssystem ohne Pro®lschienenf#hrung

Das selbstklebende Magnetband kann direkt auf Bauteile 
aufgeklebt werden. Maûbild siehe S. A 62

MP`2 Anschluss | MP`2 connector

Measuring systems without linear guideway

The self-adhesive magnetic tape can be directly ®xed on 
components. Dimensions see page A 62

Pro®lschienenf#hrung - IG-Baureihe

Linear Guideway - IG Series

Anwendungsbeispiele Application examples

Signalkonverter | signal translator
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Pro®lschienenf#hrung - IG-Baureihe

Linear Guideway - IG Series

Pro®lschienenf$hrung mit magnetischem Messsystem  
Baureihe MAGIC  
  
Die magnetischen Wegmess-Systeme der MAGIC-Baureihe sind 
optimiert f#r die Wegmessung bei linearen Bewegungen und dabei 
besonders in Linearmotorachsen. Die Mess-Systeme bestehen aus 
einem magnetischen Maûk$rper auf einem Edelstahl-Tr%gerband und 
einer super¯achen Abtasteinheit. Das robuste Geh%use mit exzel-
lenter elektrischer Abschirmung und die Signalausgabe in Echtzeit 
machen den MAGIC zum Wegmess-System der Wahl f#r anspruchs-
volle Anwendungen. Der MAGIC-IG hat eine spezielle Bauform, die es 
erm$glicht, den Lesekopf direkt an einen Laufwagen zu montieren.
Das Maûband ist dann in die F#hrungsschiene integriert.

 - ber#hrungslose Messung mit 1 Vpp -oder Digital-Ausgang
 - Au¯$sung digital bis zu 0,5 _m
 - Abtasteinheit und Maûk$rper sind unemp®ndlich gegen Staub, 
   Feuchtigkeit, 'l und Sp%ne
 - Abtasteinheit mit Metallgeh%use und Schutzart IP67
 - einfache Befestigung und Justage
 - Signalausgabe in Echtzeit
 - spezielles Geh%use zur Optimierung der EMV

Artikelnummern der HIG-Baureihe

Linear guideways with magnetic measuring system 
MAGIC series 
 
The magnetic measuring systems of the MAGIC series are optimized  
to measure distances of linear movements, especially in linear motor 
axis. The measuring system is composed of a magnetic scale on a  
stainless steel strapping and an extremely ¯at sensor. The sturdy  
housing with excellent electrical shielding and signal output in real  
time make the MAGIC the system of choice for demanding applica-
tions. The MAGIC-IG has a special design which makes it possible to 
mount the reading head directly on a block. The magnetic scale is then 
integrated into the rail. 
 
 
 
 - Contactless measuring with 1 Vpp -or digital output 
 - Digital resolution up to 0.5 _m 
 - The sensor and magnetic scale are insensitive to dust,  
   humidity, oil and chips 
 - Sensor with metal housing and protection class IP67 
 - Simple mounting and alignment 
 - Signal output in real time 
 - Special housing for optimization of EMC 

Article numbers of the HIG series 

Intelligente Pro®lschienen-
Baureihe HIGH | intelligent 
guideway series: HIGH

Laufwagen-Ausf$hrung | block type
W: Flansch-Laufwagen | ̄ange type
H: Hoher Laufwagen | square type

Lastklasse | load type
C: Schwerlast | heavy load
H: Super-Schwerlast | super heavy load

Laufwagen-Befestigung | block mounting
A: von oben | mounting from top
C: von oben oder unten | top or bottom

E: E2-Ausf$hrung mit ?l-Tank |
    E2 construction with oil tank

Gesamtzahl der Laufwagen mit Sensor f$r alle Achsen |
total no. of blocks with sensor for all rails

Zahl der Laufwagen pro Achse |
no. of blocks per axis

Pro®lschienen-Befestigung | rail mounting type
R: von oben | mounting from top
T: von unten | bottom

Genauigkeitsklasse | accuracy class: H

Zahl der Pro®lschienen mit Magnetband |
no. of rails with magnetic strip

Vorspannungskennung | 
preload code: Z0, ZA, ZB

20: analog ohne Stecker | 
analog without plug
30: digital ohne Stecker | 
digital without plug
40: analog mit Stecker | 
analog with plug
50: digital mit Stecker | 
digital with plug

Anzahl der Pro®lschienen pro Achse | 
no. of rails per matched set 1)

Staubschutz | 
dust protection: 
DD, ZZ, KK

Kabell#nge | 
cable length:
01=1m
03=3m

Pro®lschienen-L#nge | rail length [mm]

Gr"ûe | model size 2): 20

IG
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Pro®lschienenf#hrung - IG-Baureihe

Linear Guideway - IG Series

Tabelle: Technische Daten magnetische Wegmess-
Systeme MAGIC und MAGIC-IG

Table: Speci®cations for magnetic distance measuring 
systems MAGIC and MAGIC-IG

Typ  | type 1 Vpp (analog) TTL (digital)

Elektrische Eigenschaften | 
electric properties

Spezi®kation Ausgangssignal | sin | cos, 1 Vpp {uadratursignale nach RS 422 |
output signal speci®cation quadrature signal according to RS 422

Au¯"sung | unendlich, Signalperiode 1 mm 1 *m
resolution endless, signal period 1 mm

Wiederholgenauigkeit bidirektional | 0,01 mm 0,01 mm
bi-directional repeat accuracy

Referenzsignal\ | 
reference signal\

Betriebsspannung | 5 V @ 5^ 5 V @ 5^
operating voltage

Stromverbrauch | typ. 35 mA, max. 70 mA typ. 70 mA, max. 120 mA
power consumption

Max. Messgeschwindigkeit | 10 m/s 1 m/s
max. measuring speed

St"rschutzklasse | 3, nach | to IEC 801
interference protection class

Mechanische Eigenschaften | 
mechanical properties

Geh#usematerial | hochwertige Aluminiumlegierung, Sensorboden aus Edelstahl
housing material high grade aluminum alloy, sensor bottom made of stainless steel

Abmessungen Sensorkopf MAGIC | L x B x H: 51 mm x 27 mm x 18,5 mm
dimensions for MAGIC sensor head L x W x H: 51 mm x 27 mm x 18.5 mm

Abmessungen Sensorkopf MAGIC-IG | L x B x H: 39 mm x 43 mm x 24,4 mm (zus#tzlich zum Laufwagen)
dimensions for MAGIC-IG sensor head L x W x H: 39 mm x 43 mm x 24.4 mm (in addition to block)

Kabell#nge | cable length 1 m / 3 m/5 m/10 m

Min. Biegeradius Kabel | 40 mm 40 mm
min. bending radius of cable

Schutzklasse | protection class IP 67 IP 67

Betriebstemperaturen | 0_C bis | to +50_C
operating temperatures

Gewicht Sensorkopf MAGIC | 80 g 80 g
mass of MAGIC sensor head

Gewicht Sensorkopf MAGIC-IG | 80 g 80 g
mass of MAGIC-IG sensor head

MAGIC-IG passend f$r Laufwagen | Typ HGH20 und HGW20 | type HGH20 and HGW20
MAGIC-IG suitable for block

periodischer Indeximpuls im Abstand von 1 mm |
periodic index impulse at stroke of 1 mm

\ Nutzbar mit induktiven N#herungsschalter | can be used with a cam controller 8-14-0002 oder 8-14-0003
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Anschluss Analog- und Digitalvariante

Kabelbelegung (bei Analog- und Digital-Variante)
Verwendet wird ein hochwertiges, kabelschlepptaugliches 8-adriges 
Kabel, jeweils A,A und B,B± und Z,Z, twisted pair und doppelt geschirmt.

Formate und Ausg%nge Analogvariante sin/cos 1 Vpp
Signalformat sinus/cosinus 1 Vpp-Ausgang
Die elektrischen Signale nach dem Differenzeingang der Folgeelektronik.
Die MAGIC(-IG-20)-Schnittstelle sinus / cosinus 1 Vpp orientiert sich 
streng an der Siemens Spezi®kation. Die Periodenl%nge des Sinusaus-
gangssignals betr%gt 1 mm. Die Periodenl%nge des Referenzsignals 
betr%gt 2 mm.

Empfohlene Schaltung der Folgeelektronik bei
sinus / cosinus 1 Vpp-Ausgang

Formate und Ausg%nge Digitalvariante TTL

Digitaler TTL-Ausgang

 - Signale an A- und B-Kanal um 90< phasenverschoben
 (gem%û RS422-Spezi®kiation nach DIN 66259)
 - Empfohlener Abschlusswiderstand Z ^ 120 {
 - Ausgangssignale: A,A und B,B - und Z,Z
 - Einzel-Referenzpuls (optional)
 - De®nition einer Minimalpulsdauer (optional)

Empfohlene Schaltung der Folgeelektronik bei digitalem 
TTL-Ausgang

Connection of analog and digital variants

Cable assignment (for analog and digital variants)
A high-grade, 8-core cable capable of tow is used, respectively
A,A  and B,B± and Z,Z, twisted pairs and double shielded.

Formats and outputs of analog variant sin/cos 1 Vpp
Signal format sinus/cosinus 1 Vpp output
The electric signals are according to the differential input of the
subsequent electronics. The MAGIC(-IG-20) interface sinus / cosinus 
1 Vpp is completely in line with Siemens speci®cations. The period 
length of the sinus output signal is 1 mm. The period length of the 
reference signal is 2 mm.

Recommended connection of the subsequent electronics at
sinus / cosinus 1 Vpp output

Formats and outputs of digital variant TTL

Digital TTL output

 - Signals to A and B channels displaced by 90< phase
    (according to RS422; speci®cation according to DIN 66259)
 -  Recommended terminal resistance Z ^ 120 {
 -  Output signals: A,A and B,B - and Z,Z
 -  Single reference pulse (optional)
 -  De®nition of a minimum pulse length (optional)

Recommended connection of the subsequent electronics at 
digital TTL output

IG
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Magnetband

Beispiel: Magnetband separat (A) ohne Abdeckband und integriert
in eine F#hrungsschiene (B) mit Edelstahlabdeckband

Magnetic scale

Example: Separate magnetic scale (A) without stainless steel 
strapping and integrated within one rail (B) with stainless steel 
strapping

Tabelle: Technische Daten Magnetband Table: Speci®cations for magnetic scale

Bestellcode (xxxx = L#nge [mm])  | 
model number (xxxx = length [mm])

8-08-0028-xxxx Edelstahlabdeckband  | 
stainless steel strapping

Genauigkeitsklasse | accuracy class @ 20 *m  - 

Periode | period 1 mm  - 

Dicke | thickness
 - Magnetband alleine | magnetic scale only 1,75 @ 0,05 mm  - 
 - mit Edelstahlabdeckband | with stainless 1,90 @ 0,05 mm  - 
   steel strapping
 - inkl. Klebeband | includes adhesive tape ca. 0,15 mm

Breite |  width 10 @ 0,20 mm 10 mm

Maximall#nge | maximum length 100 m 100 m

Magnetische Remanenz | residualmagnetism > 240 mT  - 

Poll#nge (Abstand Nord-S$dpol) | pole length 1 mm  - 
(distance between north-south pole)

Einzelreferenzmarken | individual reference optional  - 
marks

Material |  material Kunststoff mit Barium-Strontium-Partikeln | Edelstahl, Klebeband |
synthetic material with barium-strontium particles stainless steel, adhesive tape

Gewicht | mass 70 g/m  - 
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Abtasteinheiten

Abtasteinheit MAGIC

 - optimiert f#r den Einsatz mit Linearmotoren
 - Maûband separat

Abtasteinheit MAGIC-IG

 - optimiert f#r den Einsatz mit Linearmotoren
 - Maûband integriert in F#hrungsschiene
 - Messkopf montierbar an Laufwagen HGH20 oder HGW20

Scanning units

Scanning unit MAGIC

 - optimized for use with linear motors
 - measuring tape separate

Scanning unit MAGIC-IG

 - optimized for use with linear motors
 - measuring tape integrated in guide rail
 - measuring head mountable on block HGH20 or HGW20

Z#hlrichtungsangabe | counting direction

Anschlusskabel | connecting cable é 5,3

Magnetband incl. Abdeckband |
magnetic strip incl. cover tape

alle Angaben in mm |
all measures in mm

(A
bs

ta
nd

|d
is

ta
nc

e)

alle Angaben in mm |
all measures in mm

Position der Sensorelektronik | position of the sensor electronics               

IG
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RG-Baureihe ± Pro®lschienen mit Rollenf#hrung

Linear Guideway - General Information
RG Series - High Rigidity Roller Type Linear Guideway

Eigenschaften und Vorteile

In den neuen Pro®lschienenf#hrungen der RG-Baureihe werden Rollen
anstelle von Kugeln als F#hrungselemente eingesetzt. Die RG-Baureihe
bietet %uûerst hohe Stei®gkeit und sehr hohe Tragf%higkeiten. Sie ist 
mit einem 45-Grad- Kontaktwinkel konstruiert. Durch die lineare Kontakt-
¯%che wird die Verformung durch die auftretende Belastung erheblich 
reduziert und sorgt damit f#r sehr hohe Stei®gkeit und Tragf%higkeiten in 
allen 4 Belastungsrichtungen. Die Linearf#hrung der RG-Baureihe sorgt 
f#r hohe Leistung in der Hochpr%zisionsfertigung und erreicht l%ngere 
Lebensdauer.

1. Optimale Bauform
Mittels FEM-Analyse wurden optimale Konturen von Pro®lschiene und 
Laufwagen ermittelt. Dank der einzigartigen Konstruktion der Rollen-
umlaufbahn sorgen die Pro®lschienenf#hrungen der RG-Baureihe f#r 
leichtg%ngige Linearbewegungen.

2. Sehr hohe Stei®gkeit
Die RG-Baureihe ist eine Pro®lschienenf#hrung, die Rollen als W%lzk$rper 
einsetzt. Rollen haben gegen#ber Kugeln eine vergr$ûerte Kontakt¯%che, 
sodass die Rollenf#hrung h$here Tragf%higkeit und Stei®gkeit bietet. Die 
Abbildung zeigt die Stei®gkeit einer Rolle und einer Kugel mit gleichem 
Durchmesser.

3. Sehr hohe Tragf%higkeit
Durch die Anordnung der Rollenlaufbahn in einem 45 Grad Kontaktwinkel, 
kann eine Pro®lschienenf#hrung der RG-Baureihe gleiche Kr%fte in allen 
Richtungen aufnehmen. Die RG-Baureihe besitzt eine h$here Tragf%higkeit 
bei kleinerer Gr$ûe als herk$mmliche Pro®lschienenf#hrungen mit Kugeln 
als W%lzk$rper.

Advantages and features

The new RG series features a roller as the rolling element instead
of steel balls. The roller series offers super high rigidity and very
high load capacities. The RG series is designed with a 45-degree
angle of contact. Elastic deformation of the linear contact surface,
during load. Is greatly reduced thereby offering greater rigidity
and higher load capacities in all 4 load directions. The RG series
linear guideway offers high performance for high-precision
manufacturing and achieving longer service life.

1. Optimal design
FEM analysis was performed to determine the optimal structure
of the guide and the rail. The unique design of the circulation
path allows the RG series linear guideway to offer smoother
linear motion.

2. Super high rigidity
The RG series is a type of linear guideway that uses rollers as
the rolling elements. Rollers have a greater contact area than
balls so that the roller guideway features higher load capacity
and greater rigidity. The ®gure shows the rigidity of a roller
and a ball with equal volume.

3. Super high load capacity
With the four rows of rollers arranged at a contact angle of
45-degrees, the RG series linear guideway has equal load
ratings in the radial, reverse radial and lateral directions.
The RG series has a higher load capacity in a smaller
size than conventional, ball-type linear guideways.
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Eigenschaften und Vorteile

4. Erh$hte Standzeit
Die dynamische Tragzahl wurde entsprechend der ISO-Norm 14728-1 
berechnet und bezieht sich auf eine nominelle Lebensdauer von 100 km. 
Die tats%chliche Belastung beein¯usst die nominelle Lebensdauer. 
Anhand der ausgew%hlten dynamischen Traglast und der tats%chlichen 
Last kann die nominelle Lebensdauer #ber folgende Gleichung berechnet 
werden.

Die Belastungsart, die H%rte der Laufbahn und die Temperatur der F#h-
rung beein¯ussen die nominelle Lebensdauer betr%chtlich. Die Beziehung 
zwischen diesen Faktoren wird in folgender Gleichung ausgedr#ckt.

Getestetes Modell | tested model 1: RGH35CA
Vorspannungsklasse | preload class: ZA
Max. Geschwindigkeit | max. speed: 60 m/min
Beschleunigung | acceleration: 1 G
Hub | stroke: 0,55 m
Schmierung: Nachschmierung alle 100 km (Fettschmierung) |
lubrication: grease held every 100 km
Belastung | external load: 15 kN
Zur#ckgelegter Laufweg | traveling distance: 1135 km

Getestetes Modell | tested model 2: RGW35CC
Vorspannungsklasse | preload class: ZA
Max. Geschwindigkeit | max. speed: 120 m/min
Beschleunigung | acceleration: 1 G
Hub | stroke: 2 m
Schmierung: 'lzuf#hrung: 0,3 cm3/h
Lubrication: oil feed rate: 0,3cm3/hr
Belastung | external load: 0 kN
Zur#ckgelegter Laufweg | traveling distance: 15.000 km

Testergebnisse:
Die nominelle Lebensdauer des Modells betr%gt 1000 km. Am Testende
gab es keine Anzeichen von Pitting-
Bildung an Laufbahn und Rollen.

Test results:
The nominal life of the model is 
1000 km. After the traveling distance, 
fatigue ¯aking did not appear on the surface of the raceway or rollers.

Testergebnisse:
Am Testende gab es keine Anzeichen von Pitting-Bildung an 
Laufbahn und Rollen.

Test results:
Fatigue ¯aking did not appear
on the surface of the raceway or rollers after a distance of 15000 km.

5. Lebensdauerpr$fung

Anmerkung: Die aufgef#hrten Daten beziehen sich auf diesen Test.

Advantages and features

4. Operating life increased
The basic dynamic load rating (100 km rating) complies with ISO
standard (ISO14728-1). The actual load will affect the nominal life of a 
linear guideway. Based on the selected basic dynamic rated load and 
the actual load, the nominal life can be calculated by using the formula 
below. This life formula is different from that for conventional linear 
ball-type guideways.

If the environment factors are taken into consideration, the nomi-
nal life will be in¯uenced greatly by the motion conditions, the
hardness of the raceway, and the temperature of the linear guide-
way. The relationship between these factors is expressed in the
following formula.

5. Durability test

Note: The data listed are from these samples.

L : Nominelle Lebensdauer | nominal life [km]
P: Dynamisch %quivalente Belastung | calculated load  [N]
C: Dynamische Tragzahl | basic dynamic load rating  [N]
 

fh  H%rtefaktor | hardness factor
ft : Temperaturfaktor | temperature factor
fW : Lastfaktor | load factor

Testaufbau | model of the test system

RG
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Aufbau der RG-Baureihe

 -  Rollenumlaufsystem: Laufwagen, Pro®lschiene, Umlenksystem, 
    Rollenumlaufbahn, Rollen
 -  Schmiersystem: Schmiernippel und Schmieradapter
 -  Staubschutz: Abschlussdichtung, untere Dichtleiste, Abdeck- 
    kappe, Doppeldichtungen und Blechabstreifer

Artikelnummern der RG-Baureihe

Damit die hohe Genauigkeit der Klasse H beibehalten wird, sind die 
Pro®lschienenf#hrungen der RG-Baureihe nur als nicht austausch-
bare Modelle erh%ltlich. Artikelnummern der RG-Baureihe umfassen 
die Abmessungen, das Modell, die Genauigkeitsklasse, die Vor-
spannung usw.

Anmerkung:

1) Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein St#ck des 
 oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar. 
 Bei einzelnen Pro®lschienen ist keine Zahl angegeben.
2) Beim Staubschutz steht keine Angabe f#r die Standardaus-
    f#hrung (Abschlussdichtung und untere Dichtung)
 ZZ: Abschlussdichtung, untere Dichtung und Abstreifer
 KK: Doppelte Dichtungen, untere Dichtung und Abstreifer
 DD: Doppelte Dichtungen und untere Dichtung

Construction of RG series

 -  Rolling circulation system: guide, rail, reversing system, 
    circulation path, rollers
 -  Lubrication system: grease nipple and piping joint
 -  Dust protection system: end seal, bottom seal, cap,
   double seals and scraper

Model numbers of RG series

In order to maintain H-class accuracy, the RG series linear guide-
way is available in only non-interchangeable types. Model num-
bers of the RG series contain the size, type, accuracy class,
preload class, etc.

Note: 

1) Figure 2 is also a quantity statement, i.e. a part of the article 
 described above consists of a pair of rails. 
 No ®gures are provided for individual linear rails.
2) No information is provided for the standard version for 
 dust protection (end seal and bottom seal)
 ZZ: End seal, bottom seal and scraper
 KK: Double seals, bottom seal and scraper
 DD: Double seals and bottom seal

 RG Baureihe | series

Ausf$hrung | block type
W: Flansch-Laufwagen | ̄ange type
H: Hoher Laufwagen | square type

Lastklasse | load type
C: Schwerlast | heavy load
H: Super-Schwerlast | super heavy load

Laufwagen-Befestigung | block mounting
A: von oben | mounting from top
C: von oben oder unten | top or bottom

E: Laufwagen mit Sonderbearbeitung nach Zeichnung | 
    special block acc. to drawing
Keine | none: Standardlaufwagen | standard guide

Zahl der Laufwagen pro Pro®lschiene |
no. of blocks per rail

Pro®lschienen-Befestigung | rail mounting type
R: von oben | mounting from top
T: von unten | bottom

Genauigkeitsklasse | accuracy class: H, P, SP, UP

Schienen pro Achse | no. of rails per matched set1

Vorspannungsklasse | preload class: Z0, ZA, ZB

E: Pro®lschienen mit Sonderbearbeitung nach Zeichnung |
    rails acc. to drawing
Keine | none: Standardschiene | standard rail

Staubschutz | 
dust protection2: 

Pro®lschienen-L#nge | rail length [mm]

Gr"ûe | model size: 
25, 30, 30, 45, 55, 65
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Modelle

1. Laufwagen-Ausf$hrungen
Wir bieten hohe Laufwagen und Flansch-Laufwagen f$r die Pro®l-
schienenf$hrungen an. Durch die geringe Bauh"he und groûe Monta-
ge¯#chen eignen sich Flansch-Laufwagen ausgezeichnet f$r Lastanwen-
dungen mit hohen Momenten.

Pro®lschienen-Befestigungsarten

Neben Schienen mit Standardbefestigung von oben bieten wir auch 
Modelle zur Befestigung von unten an.

Types

1. block types
We offer two types of guide blocks, ¯ange and square type.
Because of the low assembly height and large mounting surface,
the ¯ange type is excellent for heavy moment load applications.

Rail types

In addition to the standard top mounting type, we also offer
the bottom mounting type of rails.

Pro®lschienenf#hrung - RG-Baureihe

Linear Guideway - RG Series

Tabelle: Laufwagen-Ausf$hrungen

Tabelle: Pro®lschienen-Befestigungsarten

Table: Block types

Table: Rail types

Ausf"hrung  | 
type

Modell  | 
model

Aufbau  |  
shape

H$he  | 
height [mm]

Schienenl#nge  | 
rail length [mm]

Typische Anwendung  | 
main application

Befestigung von oben  | 
mounting from top

Befestigung von unten  | 
mounting from bottom

Automatisierungstechnik | automation technology

40 100 Transporttechnik | transportation technology
Hohe RGH-CA bis  |  to bis  |  to
Ausf$hrung | RGH-HA 80 4000 CNC-Bearbeitungszentren | CNC machining centers
high

Hochleistungs-Schneidmaschinen | high-performance 
cutting machinery

CNC-Schleifmaschinen | CNC grinding machines

Spritzgussmaschinen | injection molding machines

Portalfr#smaschinen | plano millers
36 100

Flansch- RGW-CC bis  |  to bis  |  to Maschinen und Anlagen mit hoher ben"tigter Stei®gkeit |
ausf$hrung | RGW-HC 90 4000 devices requiring high rigidity
¯ange

Maschinen und Anlagen mit hoher ben"tigter Tragzahl |
devices requiring high load capacity

Funkenerosionsmaschinen | electric discharge 
machines

RG
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Genauigkeitsklassen

Die RG-Baureihe kann nach der jeweiligen Genauig-
keit in vier Klassen eingeteilt werden: hochgenau (H),
Pr%zisionsklasse (P), Super-Pr%zisionsklasse (SP) 
und Ultra-Pr%zisionsklasse (UP). Die Anforderungen
der Maschine, in der die Pro®lschienenf#hrung ein-
gesetzt wird, bestimmen die Auswahl der 
Genauigkeitsklasse.

Accuracy classes

The accuracy of the RG series can be 
classi®ed into four classes: high (H), 
precision (P), super precision (SP)
and ultra precision (UP). Customers 
may choose the class by referencing
the accuracy requirements of the 
applied equipment.

Baureihe | series - Gr"ûe | size

Baureihe | series - Gr"ûe | size

Baureihe | series - Gr"ûe | size

Tabelle: Kennzahlen f$r die Genauigkeit

RG - 25, 30, 35

RG - 45, 55

RG - 65

Table: Accuracy standards

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class hoch  |  
high
(H)

Pr#zision  |  
precision

(P)

Super-Pr#zision  | 
super precision

(SP)

Ultra-Pr#zision  | 
ultra precision

(UP)

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class hoch  |  
high
(H)

Pr#zision  |  
precision

(P)

Super-Pr#zision  | 
super precision

(SP)

Ultra-Pr#zision  | 
ultra precision

(UP)

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class hoch  |  
high
(H)

Pr#zision  |  
precision

(P)

Super-Pr#zision  | 
super precision

(SP)

Ultra-Pr#zision  | 
ultra precision

(UP)

H"hentoleranz H1) | height tolerance H1) @ 0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01

Breitentoleranz N1) | width tolerance N1) @ 0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01

H"henvarianz von H2) | height variance of H2) 0,015 0,007 0,005 0,003

Breitenvarianz von N2) | width variance of N2) 0,015 0,007 0,005 0,003

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A |
parallelism of guide surface C with surface A

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B |
parallelism of guide surface D with surface B

Einheit | unit [mm]

H"hentoleranz H1) | height tolerance H1) @ 0,05 0 0 0
-0,05 -0,03 -0,02

Breitentoleranz N1) | width tolerance N1) @ 0,05 0 0 0
-0,05 -0,03 -0,02

H"henvarianz von H2) | height variance of H2) 0,015 0,007 0,005 0,003

Breitenvarianz von N2) | width variance of N2) 0,02 0,01 0,007 0,005

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A |
parallelism of guide surface C with surface A

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B |
parallelism of guide surface D with surface B

Einheit | unit [mm]

H"hentoleranz H1) | height tolerance H1) @ 0,07 0 0 0
-0,07 -0,05 -0,03

Breitentoleranz N1) | width tolerance N1) @ 0,07 0 0 0
-0,07 -0,05 -0,03

H"henvarianz von H2) | height variance of H2) 0,02 0,01 0,007 0,005

Breitenvarianz von N2) | width variance of N2) 0,025 0,015 0,01 0,007

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che C zu Ober¯#che A |
parallelism of guide surface C with surface A

Parallelit#t von Laufwagenober¯#che D zu Ober¯#che B |
parallelism of guide surface D with surface B

Einheit | unit [mm]

siehe Tabelle Seite A 74 | see table on page A 74

siehe Tabelle Seite A 74 | see table on page A 74

siehe Tabelle Seite A 74 | see table on page A 74

siehe Tabelle Seite A 74 | see table on page A 74

siehe Tabelle Seite A 74 | see table on page A 74

siehe Tabelle Seite A 74 | see table on page A 74

1) Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt | tolerance information that applies to any rail with any guide
2) Zul%ssige Absolutmaûabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein Schienenpaar angeordnet sind |
   permissible absolute dimensional deviation between several guides distributed over one individual rail or located on a pair of rails
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Vorspannung

De®nition

Jede Pro®lschienenf#hrung kann vorgespannt werden. Dazu werden
#bergroûe Rollen benutzt. Normalerweise hat eine Pro®lschienen-
f#hrung eine negative lichte Weite zwischen Laufbahn und Rollen,
um die Stei®gkeit und Pr%zision zu erh$hen. Die Pro®lschienenf#hrungen
der RG-Baureihe bieten drei Standardvorspannungen f#r verschiedene
Anwendungen und Bedingungen.

Anmerkung:
1. Das ¹Cª in der Spalte Vorspannung steht f#r die dynamische Tragzahl
2. Vorspannungs-Klassen bei austauschbaren F#hrungen Z0, ZA. 
    Bei nicht austauschbaren F#hrungen: Z0, ZA, ZB.

Die Abbildung zeigt die Beziehung zwischen Stei®gkeit, Reibungs-
widerstand und nomineller Lebensdauer. F#r Modelle kleinerer Gr$ûe
wird eine Vorspannung nicht #ber ZA empfohlen, um vorspannungsbe-
dingte Verringerung der Lebensdauer zu vermeiden.

Preload

De®nition

A preload can be applied to each guideway using oversized rollers. Ge-
nerally, a linear motion guideway has negative clearance between the 
raceway and rollers to improve stiffness and maintain high precision. 
The RG series linear guideway offers three standard preloads for 
various applications and conditions.

Note:
1. The ¹Cª in the preload column represents the dynamic load 
2. Preload classes for interchangeable versions Z0, ZA. 
    For non-interchangeable versions: Z0, ZA, ZB

The ®gure shows the relationship between the rigidity, friction and
nominal life. A preload no larger than ZA would be recommended
for smaller model sizes to avoid over-preload affecting the life of
the guideway.

Pro®lschienenf#hrung - RG-Baureihe
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Tabelle: Toleranz der Parallelit#t zwischen Laufwagen und Pro®lschiene

Tabelle: Vorspannungs-Kennungen

Stei®gkeit | rigidity

Reibung | friction

Lebensdauer | life

Table: Tolerance parallelism between guide and linear rail

Table: Preload ID

Schienenl#nge  | 
rail length [mm] H P SP UP

Kennung  | 
ID 

Vorspannung  |  
preload

Anwendung  |  
application

-100 7 3 2 2
100 - 200 9 4 2 2
200 - 300 10 5 3 2
300 - 500 12 6 3 2
500 - 700 13 7 4 2
700 - 900 15 8 5 3
900 - 1100 16 9 6 3
1100 - 1500 18 11 7 4
1500 - 1900 20 13 8 4
1900 - 2500 22 15 10 5
2500 - 3100 25 18 11 6
3100 - 3600 27 20 14 7
3600 - 4000 28 21 15 7

Einheit  |  unit [*m]

Z0 leichte Vorspannung | 0,02 C - 0,04 C St"ûe und erforderliche Genauigkeit gering |
slight preload low impact, low precision required

ZA mittlere Vorspannung | 0,07 C - 0,09 C hohe erforderliche Pr#zision |
mean preload high rigidity required, high precision required

ZB starke Vorspannung | 0,12 C - 0,14 C sehr hohe erforderliche Stei®gkeit und Pr#zision, Vibrationen und St"ûe |
high preload super high rigidity required, with vibration and impact

Genauigkeitsklasse  |  accuracy class

RG
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Schmierung
 
Standardm%ûig ist ein Schmiernippel an einem Ende des Laufwagens 
angebracht. Es ist auch eine Montage an der Seite oder auf der Oberseite 
des Laufwagens m$glich. Bei seitlicher Installation sollte der Schmiernippel 
nicht auf der Referenzseite montiert werden. 
Andernfalls halten Sie bitte mit uns R#ckspra-
che. Die Schmierung kann auch #ber einen 
Schmieradapter erfolgen. Die Abbildung zeigt die 
m$glichen Positionen des Schmiernippels. 
 
 

 
Staubschutz-Ausr#stung
 
1. Kennungen f#r Staubschutz-Ausr#stung
Falls eine der folgenden Staubschutz-Ausr#stung ben$tigt wird, bestellen  
Sie diese unter der entsprechenden Kennung, die an die Artikelnummer 
des Modells angef#gt wird.

Lubrication

The standard location of the grease ®tting is at both ends on the 
block, but the nipple can be mounted in the side or the top of block. 
For lateral installation, we recommend that the nipple be mounted at 

the non-reference side, otherwise please contact us. 
It is possible to carry out the lubrication by using an 
oil-piping point. The ®gure shows the locations of the 
grease ®tting.

Dust proof accessories

1. Codes of accessories
If the following accessories are needed, please add the code
followed by the model number.

2. Abschlussdichtung und untere Dichtleiste
Diese Ausstattung verhindert eine Verk#rzung der Lebensdauer 
durch Metallsp%ne oder Staub, die in den Laufwagen eindringen.

2. End seal and bottom seal
To prevent life reduction caused by iron chips or dust entering the 
block.
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3. Doppelte Dichtungen
Durch die erh$hte Abstreifwirkung ist der Laufwagen besser vor 
eindringenden Schmutzpartikeln gesch#tzt.

4. Blechabstreifer
Der Blechabstreifer sch#tzt die Dichtungen gegen heiûe Metallsp%ne 
und entfernt groûe Schmutzteile.

Reibung
Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der Dichtungen 
pro Laufwagen.

5. Abdeckkappen f#r Montagebohrungen der Pro®lschienen
Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Sp%nen 
und Schmutz frei zu halten. Die Abdeckkappen liegen jeder Pro®lschie-
ne bei.

3. Double seals
Enhances the wiping effect, foreign matter can be completely
wiped off.

4. Scraper
The scraper removes high-temperature iron chips and larger
foreign objects.

Friction
The maximum value of resistance per end seal are as shown in the 
table.

5. Bolt caps for rail mounting holes
Caps are used to cover the mounting holes to prevent chips or other 
foreign objects from collecting in the holes. The caps will be enclosed 
in each rail package.

Pro®lschienenf#hrung - RG-Baureihe

Linear Guideway - RG Series

Tabelle: Abmessungen der Abschlussdichtung

Tabelle: Abmessungen des Blechabstreifers

Tabelle: Reibungswiderstand der Dichtungen

Tabelle: Abmessungen der Abdeckkappen 
f$r Montagebohrungen von Pro®lschienen

Table: Dimensions of end seal

Table: Dimensions of scraper

Table: Seal resistance

Table: Dimensions of bolt caps for
rail mounting holes

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

Artikelnummer
article number

Dicke t1
thickness t1

[mm]

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

Artikelnummer
article number

Dicke t1
thickness t1

[mm]

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

Artikelnummer
article number

Dicke t2
thickness t2

[mm]

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

Artikelnummer
article number

Dicke t2
thickness t2

[mm]

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

Reibkraft  | 
resistance

[N]

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

Reibkraft  | 
resistance

[N]

Schiene  | 
rail

Schraube  | 
screw

é (D)
diameter (D)

[mm]

H$he (H)
height (H)

[mm]

Schiene  | 
rail

Schraube  | 
screw

é (D)
diameter (D)

[mm]

H$he (H)
height (H)

[mm]

RG 25 RG-25-ES 2,2 RG 45 RG-45-ES 3,6
RG 30 RG-30-ES 2,4 RG 55 RG-55-ES 3,6
RG 35 RG-35-ES 2,5 RG 65 RG-65-ES 4,4

RG 25 RG-25-SC 1,0 RG 45 RG-45-SC 1,5
RG 30 RG-30-SC 1,5 RG 55 RG-55-SC 1,5
RG 35 RG-35-SC 1,5 RG 65 RG-65-SC 1,5

RG 25 3,0 RG 45 4,5
RG 30 3,5 RG 55 5,0
RG 35 4,0 RG 65 7,0

RGR 25 M6 11,3 2,5 RGR 45 M12 20,3 4,6
RGR 30 M8 14,3 3,3 RGR 55 M14 23,5 5,5
RGR 35 M8 14,3 3,3 RGR 65 M16 26,6 5,5

RG
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Toleranz der Montage¯#che

1. Toleranz der Montage¯%che der Pro®lschiene

Solange die Genauigkeitsanforderungen der Montage¯%chen in den 
folgenden Tabellen erf#llt sind, wird die hohe Genauigkeit, Stei®gkeit 
und Lebensdauer der Pro®lschienenf#hrungen der RG-Baureihe 
eingehalten.

 - Toleranz der Parallelit%t der Referenz¯%che (P)

Accuracy tolerance of mounting surface

1. Accuracy tolerance of rail-mounting surface

As long as the accuracy requirements of the mounting surfaces
shown in the following tables are met, the high accuracy, high
rigidity and long life of the RG series linear guideway will be main-
tained without any dif®culty.

 - Parallelism tolerance of reference surface (P)

Tabelle: Max. Toleranz der Parallelit#t (P)

Tabelle: Koef®zient der H"hentoleranz

 - Toleranz der H$he der Referenz¯%che (S1)

S1 = a x K

 - Accuracy tolerance of reference surface height (S1)

Table: Max. parallelism tolerance (P)

Table: coef®cient of tolerance of height

Baureihe  |  series -
Gr$ûe  |  size 

Z0
leichte Vorspannung  |  
light preload ZA

mittlere Vorspannung  | 
medium preload ZB

hohe Vorspannung  | 
heavy preload

Baureihe  |  series -
Gr$ûe  |  size 

Z0
leichte Vorspannung  |  
light preload ZA

mittlere Vorspannung  | 
medium preload ZB

hohe Vorspannung  | 
heavy preload

RG25 9 7 5
RG30 11 8 6
RG35 14 10 7
RG45 17 13 9
RG55 21 14 11
RG65 27 18 14

Einheit  |  unit [*m]

K 2,2 x 10-4 1,7 x 10-4 1,2 x 10-4

Genauigkeitsanforderung f#r alle
Referenz¯%chen zur Schienenbefestigung |
accuracy requirement for all rail-mounting
reference surfaces

S1: Max. H$hentoleranz | max. tolerance of height
a: Abstand zwischen Schienen | distance between paired rails
K: Koef®zient der H$hentoleranz | coef®cient of tolerance of height

Vorspannklasse | preload classes

Vorspannklasse | preload classes
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H$hentoleranz der Montage¯%che der Laufwagen

Die H$hentoleranz der Referenz¯%che bei paralleler Verwendung von
zwei oder mehr Laufenwagen (S2)

Die H$hentoleranz der Referenz¯%che bei paralleler Verwendung 
von zwei oder mehr Laufwagen (S3)

Accuracy tolerance of block-mounting surface

The tolerance of the height of reference surface when two
or more pieces are used in parallel (S2)

Tolerance of the height of reference surface when two
or more pieces are used in parallel (S3)

Pro®lschienenf#hrung - RG-Baureihe

Linear Guideway - RG Series

Genauigkeitsanforderung f#r alle Referenz¯%chen zur Laufwagenbefestigung |
accuracy requirement for all block-mounting reference surfaces

Genauigkeitsanforderung f#r alle Referenz¯%chen zur Laufwagenbefestigung |
accuracy requirement for all block-mounting reference surfaces

S2 = b x 4,2 x 10-5 
  

S3 = c x 4,2 x 10-5  

S2: Max. H$hentoleranz | max. tolerance of height
b: Abstand zwischen Laufwagen | distance between paired blocks

S3: Max. H$hentoleranz | max. tolerance of height
c: Abstand zwischen Laufwagen | distance between paired blocks

RG
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Angaben f#r die Montage

1. Schulterh$he und Kantenrundungen
Ungenaue Schulterh$hen und Kantenrundungen von Montage¯%chen
beeintr%chtigen die Genauigkeit und k$nnen zu Kollisionen mit dem 
Laufwagen- oder Schienenpro®l f#hren. Bei den folgenden empfohle-
nen Schulterh$hen und Kantenpro®len sollten keine Montage-
probleme auftreten.

Cautions for installation

1. Shoulder heights and ®llets
Improper shoulder heights and ®llets of mounting surfaces will cause 
a deviation in accuracy and the interference with the chamfered part 
of the rail or block. As long as the recommended shoulder heights and 
®llets are followed, installation inaccuracies should be eliminated.

Tabelle: Schulterh"hen und Kantenrundung

Anzugsdrehmomente f#r Befestigungsschrauben

Ungen#gendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintr%chtigt die 
Genauigkeit der Pro®lschienenf#hrung stark. Die folgenden  Anzugsmomen-
te f#r die jeweiligen Schraubengr$ûen werden empfohlen.

Tightening torque of mounting bolts

Improper tightening of mounting bolts will seriously in¯uence
the accuracy of a linear guideway. The following tightening for
the different sizes of bolt is recommended.

Table: Shoulder heights and ®llets

Baureihe  |  series -
Gr$ûe  |  size 

max. Radius 
von Kanten  | 
max. radius

of ®llets
r1

max. Radius 
von Kanten  | 
max. radius

of ®llets
r2

Schulterh$he der
Pro®lschiene  | 
shoulder height

of the rail
E1

Schulterh$he des
Laufwagens  | 
shoulder height

of the block
E2

Lichte H$he unter dem
Laufwagen  |  Baureihe  | 

clearance under
block  |  series

H1

Baureihe  |  series - 
Gr$ûe  |  size

Schraubengr$ûe  | 
screw size

Anzugsdrehmoment  | 
torque [Nm]

RG25 1,0 1,0 5 5 5,5
RG30 1,0 1,0 5 5 6
RG35 1,0 1,0 6 6 6,5
RG45 1,0 1,0 7 8 8
RG55 1,5 1,5 9 10 10
RG65 1,5 1,5 10 10 12

Einheit  |  unit [mm]

RG25 M6x20 14
RG30 M8x25 31
RG35 M8x25 31
RG45 M12x35 120
RG55 M14x45 160
RG65 M16x50 200
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Maximall%ngen von Pro®lschienen

Wir bieten Pro®lschienen in kundenspezi®schen L%ngen. Um auszu-
schlieûen, dass das Ende der Pro®lschiene instabil wird, sollte der 
Wert E den halben Abstand zwischen den Montagebohrungen (P) 
nicht #berschreiten.

Anmerkung: 

1. Die Toleranz f#r E betr%gt bei Standardschienen 0,5 bis
  -0,5 mm, bei Stoûverbindungen 0 bis -0,3 mm.
2. Max. Standardl%nge bedeutet die max. Pro®lschienen-
 l%nge mit Standard-E-Wert ES auf beiden Seiten.
3. Falls ein anderer Wert E ben$tigt wird, wenden Sie sich 
 bitte an uns.

Standard and maximum lengths of rail

We offer a number of standard rail lengths. Standard rail lengths
feature end mounting hole placements set to predetermine 
values (E). For non-standard rail lengths, be sure to specify the
E-value to be not greater than 1/2 the pitch (P) dimension.
An E-value greater than this will result in unstable rail ends.

Note:

1.  Tolerance of E value for standard rail is 0,5 to -0,5 mm. Tolerance of
 E value for jointed rail is 0 to -0,3 mm.
2.  Maximum standard length means the max. rail length with E value
 on both sides.
3.  If different E value is needed, please contact us.

Pro®lschienenf#hrung - RG-Baureihe

Linear Guideway - RG Series

n (Anzahl der Montagebohrungen | number of rail mounting holes)

Tabelle: Maximall#ngen von Pro®lschienen Table: Maximum linear rail lengths

Schiene  |  rail -
Gr$ûe  |  size

RGR25 RGR30 RGR35 RGR45 RGR55 RGR65

Bohrungs-Abstand (P) | 30 40 40 52,5 60 75
hole distance (P)
Abstand zum Ende 20 20 20 22,5 30 35
der Pro®lschiene (Es) |
distance to end (Es)
Max. Standardl#nge | 4000 (133) 3960 (99) 3960 (99) 393 0 (75) 3900 (65) 3970 (53)
max. standard length
Max. L#nge 4000 4000 4000 4000 4000 4000
max. length

Einheit  |  unit [mm]

RG
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Pro®lschienenf#hrung, Serie RG

Linear Guideway, RG Series

Modell  | 
Model H H1 N W B B1 C L1 L G Mxl T H2 H3 WR HR D h d P E S

1)
 [kg]

2) 
[kg/m]

RGH 25CA
40 5,5 12,5 48 35 6,5

35 64,5 97,9
12 M6x8 9,5 10,2 10 23 23,6 11 9 7 30 20 M6x20

0,55
3,08

RGH 25HA 50 81 114,4 0,70

RGH 30CA
45 6 16 60 40 10

40 71 109,8
12 M8x10 9,5 9,5 13,8 28 28 14 12 9 40 20 M8x25

0,82
4,41

RGH 30HA 60 93 131,8 1,07

RGH 35CA
55 6,5 18 70 50 10

50 79 124
12 M8x12 12 16 19,6 34 30,2 14 12 9 40 20 M8x25

1,43
6,06

RGH 35HA 72 106,5 151,5 1,86

RGH 45CA
70 8 20,5 86 60 13

60 106 153,2
12,9 M10x17 16 20 24 45 38 20 17 14 52,5 22,5 M12x35

2,97
9,97

RGH 45HA 80 139,8 187 3,97

RGH 55CA
80 10 23,5 100 75 12,5

75 125,5 183,7
12,9 M12x18 17,5 22 27,5 53 44 23 20 16 60 30 M14x45

4,62
13,98

RGH 55HA 95 173,8 232 6,40

RGH 65CA
90 12 31,5 126 76 25

70 160 232
12,9 M16x20 25 15 15 63 53 26 22 18 75 35 M16x50

8,33
20,22

RGH 65HA 120 223 295 11,62

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

Modell  |  
Model C CO

MR
 [kNm]

MP
[kNm]

MY 
[kNm]

RGH 25CA 27,7 57,1 0,758 0,605 0,605
RGH 25HA 33,9 73,4 0,975 0,991 0,991
RGH 30CA 39,1 82,1 1,445 1,060 1,060
RGH 30HA 48,1 105,0 1,846 1,712 1,712
RGH 35CA 57,9 105,2 2,17 1,44 1,44
RGH 35HA 73,1 142,0 2,93 2,60 2,60
RGH 45CA 92,6 178,8 4,52 3,05 3,05
RGH 45HA 116,0 230,9 6,33 5,47 5,47
RGH 55CA 130,5 252,0 8,01 5,40 5,40
RGH 55HA 167,8 348,0 11,15 10,25 10,25
RGH 65CA 213,0 411,6 16,20 11,59 11,59
RGH 65HA 275,3 572,7 22,55 22,17 22,17

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [kN]

statische Tragzahl | static load CO [kN]
 

1. RGH-CA  /  RGH-HA
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Pro®lschienenf#hrung, Serie RG

Linear Guideway, RG Series

Modell  | 
Model H H1 N W B B1 C C1 L1 L G M T T1 H2 H3 WR HR D h d P E S

1)
 [kg]

2) 
[kg/m]

RGW 25CC
36 5,5 23,5 70 57 6,5 45 40

64,5 97,9
12 M8 9,5 10 6,2 6 23 23,6 11 9 7 30 20 M6x20

0,67
3,08

RGW 25HC 81 114,4 0,86

RGW 30CC
42 6 31 90 72 9 52 44

71 109,8
12 M10 9,5 10 6,5 10,8 28 28 14 12 9 40 20 M8x25

1,06
4,41

RGW 30HC 93  
131,8 1,42

RGW 35CC
48 6,5 33 100 82 9 62 52

79 124
12 M10 12 13 9 12,6 34 30,2 14 12 9 40 20 M8x25

1,61
6,06

RGW 35HC 106,5 151,5 2,21

RGW 45CC
60 8 37,5 120 100 10 80 60

106 153,2
12,9 M12 14 15 10 14 45 38 20 17 14 52,5 22,5 M12x35

3,22
9,97

RGW 45HC 139,8 187 4,41

RGW 55CC
70 10 43,5 140 116 12 95 70

125,5 183,7
12,9 M14 16 17 12 17,5 53 44 23 20 16 60 30 M14x45

5,18
13,98

RGW 55HC 173,8 232 7,34

RGW 65CC
90 12 53,5 170 142 14 110 82

160 232
12,9 M16 22 15 15 15 63 53 26 22 18 75 35 M16x50

11,04
20,22

RGW 65HC 223 295 15,75

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

Modell  |  
Model C CO

MR
 [kNm]

MP
[kNm]

MY 
[kNm]

RGW 25CC 27,7 57,1 0,758 0,605 0,6
RGW 25HC 33,9 73,4 0,975 0,991 1,0
RGW 30CC 39,1 82,1 1,445 1,060 1,1
RGW 30HC 48,1 105,0 1,846 1,712 1,7
RGW 35CC 57,9 105,2 2,17 1,44 1,4
RGW 35HC 73,1 142,0 2,93 2,60 2,6
RGW 45CC 92,6 178,8 4,52 3,05 3,1
RGW 45HC 116,0 230,9 6,33 5,47 5,5
RGW 55CC 130,5 252,0 8,01 5,40 5,4
RGW 55HC 167,8 348,0 11,15 10,25 10,25
RGW 65CC 213,0 411,6 16,20 11,59 11,59
RGW 65HC 275,3 572,7 22,55 22,17 22,17

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load C [kN]

statische Tragzahl | static load  CO [kN]
 

2. RGW-CC  /  RGW-HC

RG
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Pro®lschienenf#hrung, Serie RG

Linear Guideway, RG Series

Modell  |  
Model WR HR S h P E [kg/m]

RGR25T 23 23,6 M6 12 30 20 3,36
RGR30T  28 28 M8 15 40 20 4,82
RGR35T 34 30,2 M8 17 40 20 6,48
RGR45T 45 38 M12 24 52,5 22,5 10,83
RGR55T 53 44 M14 24 60 30 15,15
RGR65T 63 53 M20 30 75 35 21,24

3. Abmessungen RGR-T (Pro®lschienen-Befestigung von unten) 3. Dimensions RGR-T (Linear rail fastening from below)
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Pro®lschienenf#hrung - QH, QE Baureihe

Linear Guideway - QH, QE Series

{H und {E - Pro®lschienenf$hrung mit SynchMotion}-
Technologie

Die Entwicklung der Pro®lschienenf#hrung der Baureihen QH und QE 
basiert auf den bew%hrten vierreihigen Baureihen HG und EG mit Kreis-
bogenpro®l. Die Baureihen QH und QE mit SynchMotion}-Technologie 
besitzen alle Vorz#ge der Standard-Baureihen und bieten dar#ber 
hinaus eine sehr hohe Laufruhe, optimierte Schmierung und einen  
hohen Gleichlauf. Dadurch ergeben sich vielseitige Einsatzm$glichkeiten 
in Industriebereichen, die hohe Anforderungen an Gleichlauf und Laufru-
he stellen.     
     
Maûlich identisch und kompatibel zu den HG- bzw. EG-Laufwagen werden 
die Laufwagen mit SynchMotion}-Technologie auf der Standard-Schiene 
montiert und sind dadurch sehr einfach austauschbar. Die allgemeinen 
Montagehinweise in diesem Katalog sind zu beachten.   

{H and {E linear guideway with SynchMotionTM Technology

The development of QH and QE  linear guideway is based on a four-
row circular-arc contact. The QH and QE series linear guideway 
with Synch-MotionTM Technology posesses all the advantages of the 
standard series, and also offers quieter operation, superior lubrication 
and smooth movement. Therefore the QH and QE linear guideway 
has broad industrial applicability, where high speed and low noise is 
required.     
     
With identical dimensions  and compatible with the HG and EG  
blocks, the blocks with SynchMotionTM  Technology are mounted  
on the standard rail and can be easily replaced. Please follow the  
general mounting instructions as described in this catalogue.  
   

Aufbau Construction

Schiene | Rail 

Kugel | Ball

SynchMotionTM

Untere Abdichtung | Bottom seal
Kugel-Halteeisen |
Ball bearing retainers

Abdeckkappe | 
Cover cap 

Abschlussdichtung |
Closing seal

Umlenksystem | 
Reversing systen 

Laufwagen | Guide 

QH
QE
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Kennung f"r Staubschutzausr"stung  

Die Kennzeichnung der Staubschutzausr#stung f#r die QH- und QE-
Laufwagen ist identisch mit denen der Standardlaufwagen. Neben der 
Standardausf#hrung sind die Laufwagen mit doppelter Abschlussdich-
tung und auch mit Blechabstreifer lieferbar.    
     
Die Abschlussdichtungen der QH- und QE-Baureihe sind jedoch nicht 
mit denen der Standard-Baureihe kompatibel.

Codes of Dust proof accessories  

The codes of the QH and QE series dust proof accessories are identi-
cal with the accessory codes of the standard blocks. Blocks can be  
delivered with standard dust protection, with a double end seal  
and also with a plate scraper.     

The end seals of the QH and QE series are not compatible with the  
end seals of the standard series.

Tabelle: Artikelnummern
f#r doppelte Abschlussdichtungen 

Tabelle: Reibungswiderstand der Dichtungen  
 

Tabelle: Schmiermittelmengen 

Reibungswiderstand

Schmierung

Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der 
Dichtungen pro Laufwagen 

Bitte beachten Sie bez#glich der Schmierung die generellen Informationen in diesem 
Katalog. Um die Vorteile der QH- und QE-Laufwagen optimal nutzen zu k$nnen, 
empfehlen wir f#r die QH-Laufwagen eine Fettschmierung. Nachschmierintervall: 
500 ± 3000 km je nach Einsatzbedingungen.  Nach sp%testens 3000 km oder 
einem Jahr muss der Laufwagen nachgeschmiert werden.   
  

Tabelle: Artikelnummern
f#r Blechabstreifer

Table: Article numbers
for double end seals

Table: Seal resistance

  Table: Lubricant quantities

Friction

Lubrication

The maximum value of seal resistance per block are shown 
in the table.     

Please consider our general information about lubrication in 
this catalogue. To gain full use of the advantages of the QH 
and QE blocks, we recommend grease lubrication. Relubrica-
tion intervals: 500 - 3000 km depending on the operating 
conditions. The relubrication of the block should take place 
at the latest after every 3000 km, or one time each year. 
    

Table: Article numbers
 of plate scraper

Baureihe | series Artikelnummer Dicke t1
Gr$ûe | size article number thickness t1

[mm]

Baugr$ûe Reibkraft

size
resistance

[N]

Nenngr$ûe Fettmenge zur Nachschmierung | amount of grease for relubrication [cm%]

size Lastklasse | load class [S] [C] [H]

{H15  - 1,3  - 
{H20  - 2,5 3,1
{H25  - 3,8 4,8
{H30  - 6,2 7,8
{H35  - 9,1 11,3
{H45  - 17,8 22,1
{E15 0,7 1,2  - 
{E20 1,2 2,1  - 
{E25 2,3 3,7  - 
{E30 3,1 5,1  - 

Baureihe | series Artikelnummer Dicke t2
Gr$ûe | size article number thickness t2

[mm]

{H15 {H-15-DD 3
{H20 {H-20-DD 2,5
{H25 {H-25-DD 2,5
{H30 {H-30-DD 3,2
{H35 {H-35-DD 2,5
{H45 {H-45-DD 3,6
{E15 {E-15-DD 2,0
{E20 {E-20-DD 2,0
{E25 {E-25-DD 2,5
{E30 {E-30-DD 2,5

{H15 1,2
{H20 1,6
{H25 2,0
{H30 2,7
{H35 3,1
{H45 5,3
{E15 1,1
{E20 1,4
{E25 1,7
{E30 2,1

{H15 {H-15-ZZ 1,5
{H20 {H-20-ZZ 1,5
{H25 {H-25-ZZ 1,5
{H30 {H-30-ZZ 1,5
{H35 {H-35-ZZ 1,5
{H45 {H-45-ZZ 1,5
{E15 {E-15-ZZ 1,0
{E20 {E-20-ZZ 1,0
{E25 {E-25-ZZ 1,0
{E30 {E-30-ZZ 1,0

F#r die Staubschutzausr#stung ¹Doppelte Dichtung @ Blechabstreiferª 
hat die Artikelnummer die Bezeichnung ¹-KKª (Beispiel: QH-15-KK)  
   

If the dust protection ¹double end seal @ plate scraperª is needed, 
please add ¹-KKª to the article number (Example: QH-15-KK) 
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Pro®lschienenf#hrung - QH, QE Baureihe

Linear Guideway - QH, QE Series

Artikelnummern der QH- und QE- Baureihe

QH- und QE- Pro®lschienenf#hrungen werden nach austauschbaren 
und nicht austauschbaren Modellen unterschieden. Die Abmessungen 
beider Modelle sind gleich. Der wesentliche Unterschied besteht darin, 
dass bei den austauschbaren Modellen Laufwagen und Pro®lschienen 
frei getauscht werden k$nnen; ihre Genauigkeit reicht bis zur Klasse P. 

Wegen der strengen Kontrolle der Maûhaltigkeit sind die austauschba-
ren Modelle eine gute Wahl f#r Kunden, bei denen Pro®lschienen nicht 
paarweise auf einer Achse eingesetzt werden. Die Artikelnummern der 
Baureihen umfassen die Abmessungen, das Modell, die Genauigkeits-
klasse, die Vorspannung usw.     
      

Anmerkung:      

1)  Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein St#ck des 
 oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar.   
    Bei einzelnen Pro®lschienen ist keine Zahl angegeben.  
    
2)  Beim Staubschutz steht keine Angabe f#r die Standardausf#hrung 
 (Abschlussdichtung und untere Dichtung) 
 ZZ: Abschlussdichtung, untere Dichtung und Blechabstreifer  
    KK: Doppelte Abschlussdichtungen, untere Dichtung und Blechabstreifer 
    DD: Doppelte Abschlussdichtungen und untere Dichtung  
    

1. Nicht austauschbare Modelle (kundenspezi®sch konfektioniert)

Article numbers of the QH and QE series  

QH and QE linear guideways are available as either interchangeable or 
non-interchangeable versions. The dimensions of both models are 
identical. Main difference of both versions: With interchangeable models, 
guide and linear rail can be replaced freely; max. accuracy class P.  

      
Due to the strict control of dimensional accuracy, the interchangeable 
models are a good choice for customers not using pairs of linear rails on 
a stage. The article numbers include the dimensions, model, accuracy 
class and preload etc.      
  

Note:      
     
1)  Figure 2 is also a quantity statement, i.e. a part of the article   
    described above consists of a pair of rails.    
 No ®gures are provided for individual linear rails.   
  

2)  No information is provided for the standard version for   
    dust protection (end seal and bottom seal)   
 ZZ: End seal, bottom seal and plate scraper   
 KK: Double end seals, bottom seal and plate scraper   
    DD: Double end seals and bottom seal    
 

1. Non-interchangeable models (custom-built to customer requirement) 
    

Staubschutz | dust protection2

Schienen pro Achse | no. of rails 
per matched set1

Genauigkeitsklasse | accuracy class: 
C, H, P, SP, UP

Vorspannungskennung | preload code: 
Z0, ZA, ZB     

Pro®lschienen-L%nge | rail length [mm]  

Zahl der Laufwagen pro Pro®lschiene |
no. of blocks per rail   

Laufwagen-Befestigung | block mounting
A: von oben | mounting from top
C: von oben oder unten | top or bottom

Lastklasse | load type
S: mittlere Last | medium load
C: Schwerlast | heavy load
H: Super-Schwerlast | super heavy load

Gr$ûe | model size
15, 20, 25, 30, 35, 45  

QH- und QE-Baureihe | 
QH and QE series    

Ausf#hrung | block type
W: Flansch-Laufwagen | ¯ange type
H: Hoher Laufwagen | square type

Pro®lschienen-Befestigung | rail mounting type  
R: von oben | mounting from top    
T: von unten | bottom     
U: von unten mit groûer Montagebohrung (nur EG15/EG30) | 
mounting from bottom with big ®xing hole (EG15/EG30 only) 
     

QH
QE
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Pro®lschienenf#hrung - QH, QE Baureihe

Linear Guideway - QH, QE Series

2. Austauschbare Modelle

    - Artikelnummer der HG-/EG-Pro®lschiene     

QH- und HG-Laufwagen werden auf der gleichen Pro®lschiene montiert.  
QE- und EG-Laufwagen werden auf der gleichen Pro®lschiene montiert.

2. Interchangeable models    

 - Article number of the HG/EG  linear guideway

Staubschutz | dust protection2

Genauigkeitsklasse | accuracy class: C, H, P

Genauigkeitsklasse | accuracy class: 
C, H, P    

Pro®lschienen-L%nge | rail length [mm]  
    

Vorspannungskennung | preload code: 
Z0, ZA    

Pro®lschienen-Befestigung | rail mounting type 
R: von oben | mounting from top   
T: von unten | bottom    
U: von unten mit groûer Montagebohrung (nur EG15/EG30) | 
mounting from bottom with big ®xing hole (EG15/EG30 only) 
      

Laufwagen-Befestigung | block mounting  
A: von oben | mounting from top   
C: von oben oder unten | top or bottom  Lastklasse | load type   

S: mittlere Last | medium load   
C: Schwerlast | heavy load   
H: Super-Schwerlast | super heavy load  
 

Gr$ûe | model size 
15, 20, 25, 30, 35, 45 

Gr$ûe | model size 
15, 20, 25, 30, 35, 45 

QH- und QE-Baureihe | 
QH and QE series   

HG- und EG-Baureihe | 
HG and EG series   

Ausf#hrung | block type   
W: Flansch-Laufwagen | ¯ange type  
H: Hoher Laufwagen | square type  

Pro®lschiene | rail  

assembly of both QH and HG blocks on the same rail  
assembly of both QE and EG blocks on the same rail  
     

Anmerkung:      

1)  Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein St#ck des 
 oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar.   
    Bei einzelnen Pro®lschienen ist keine Zahl angegeben.  
    

2)  Beim Staubschutz steht keine Angabe f#r die Standardausf#hrung 
 (Abschlussdichtung und untere Dichtung) 
 ZZ: Abschlussdichtung, untere Dichtung und Blechabstreifer  
    KK: Doppelte Abschlussdichtungen, untere Dichtung und Blechabstreifer 
    DD: Doppelte Abschlussdichtungen und untere Dichtung  
    

Note:      
     
1)  Figure 2 is also a quantity statement, i.e. a part of the article   
    described above consists of a pair of rails.    
 No ®gures are provided for individual linear rails.   
  
2)  No information is provided for the standard version for   
    dust protection (end seal and bottom seal)   
 ZZ: End seal, bottom seal and plate scraper   
 KK: Double end seals, bottom seal and plate scraper   
    DD: Double end seals and bottom seal    
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Abmessungen der QH-Baureihe    Dimensions of the QH series     

Pro®lschienenf#hrung, Serie QH

Linear Guideway, QH Series 

Modell | 
Model H H1 N W B B1 C L1 L G Mxl T H2 H3 WR HR D h d P E S

1) 
[kg]

2) 
[kg/m]

Modell | 
Model C ** C O

MX             
[Nm]

MY          
[Nm]

MZ 
[Nm]

{HH15CA

{HH20CA

{HH20HA

{HH25CA

{HH25HA

{HH30CA

{HH30HA

{HH35CA

{HH35HA

{HH45CA

{HH45HA

{HH15CA 13880 21420 140 130 130
{HH20CA 23080 34930 350 260 260
{HH20HA 27530 43090 420 360 360
{HH25CA 31780 51870 590 480 480
{HH25HA 39300 67060 770 700 700
{HH30CA 46490 76670 970 810 810
{HH30HA 56720 103650 1320 1140 1140
{HH35CA 60520 94960 1600 1130 1130
{HH35HA 73590 128290 2150 1980 1980
{HH45CA 89210 143930 2780 2090 2090
{HH45HA 108720 194930 3760 3660 3660

26 39,4 61,4

36 50,5 76,7

50 65,2 91,4

35 58 83,4

50 78,6 104

40 70 97,4

60 93 120,4

50 80 113,6

72 105,8 139,4

60 97 139,4

80 128,8 171,2

0,18

0,29

0,38

0,50

0,68

0,87

1,15

1,44

1,90

2,72

3,59

28 4 9,5 34 26 4

30 4,6 12 44 32 6

40 5,5 12,5 48 35 6,5

45 6 16 60 40 10

55 7,5 18 70 50 10

70 9,2 20,5 86 60 13

1,45

2,21

3,21

4,47

6,30

10,41

5,3 M4x5 6 7,95 8,2 15 15 7,5 5,3 4,5 60 \ M4x16

12 M5x6 8 6 6 20 17,5 9,5 8,5 6 60 \ M5x16

12 M6x8 8 10 8,5 23 22 11 9 7 60 \ M6x20

12 M8x10 8,5 9,5 9 28 26 14 12 9 80 \ M8x25

12 M8x12 10,2 15,5 13,5 34 29 14 12 9 80 \ M8x25

12,9 M10x17 16 18,5 20 45 38 20 17 14 105 \ M12x35

1. {HH-CA / {HH-HA 

\ E-Maû ist von der L%nge der Pro®lschiene abh%ngig |  value E depends on the length of the rail 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load
\\ Werte f#r 50.000 m Verfahrweg 
\\ values for 50.000 m travel distance C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

QH
QE
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Abmessungen der QH-Baureihe    Dimensions of the QH series     

Pro®lschienenf#hrung, Serie QH

Linear Guideway, QH Series 

Modell | 
Model

H H1 N W B B1 C L1 L G M T T1 T2 H2 H3 WR HR D h d P E S
1)

 [kg]
2) 

[kg/m]

Modell | 
Model C CO

MX             
[Nm]

MY          
[Nm]

MZ 
[Nm]

{HW15CC

{HW20CC

{HW20HC

{HW25CC

{HW25HC

{HW30CC

{HW30HC

{HW35CC

{HW35HC

{HW45CC

{HW45HC

{HW15CC 13880 21420 140 130 130
{HW20CC 23080 34930 350 260 260
{HW20HC 27530 43090 420 360 360
{HW25CC 31780 51870 590 480 480
{HW25HC 39300 67060 770 700 700
{HW30CC 46490 76670 970 810 810
{HW30HC 56720 103650 1320 1140 1140
{HW35CC 60520 94960 1600 1130 1130
{HW35HC 73590 128290 2150 1980 1980
{HW45CC 89210 143930 2780 2090 2090
{HW45HC 108720 194930 3760 3660 3660

39,4 61,4

50,5 76,7

65,2 91,4

58 83,4

78,6 104

70 97,4

93 120,4

80 113,6

105,8 139,4

97 139,4

128,8 171,2

0,17

0,40

0,52

0,59

0,80

1,09

1,44

1,56

2,06

2,79

3,69

24 4 16 47 38 4,5 30

30 4,6 21,5 63 53 5 40

36 5,5 23,5 70 57 6,5 45

42 6  31 90 72 9 52

48 7,5 33 100 82 9 62

60 9,2 37,5 120 100 10 80

1,45

2,21

3,21

4,47

6,30

10,41

5,3 M5 6 8,9 6,95 3,95 4,2 15 15 7,5 5,3 4,5 60 \ M4x16

12 M6 8 10 9,5 6 6 20 17,5 9,5 8,5 6 60 \ M5x16

12 M8 8 14 10 6 4,5 23 22 11 9 7 60 \ M6x20

12 M10 8,5 16 10 6,5 6 28 26 14 12 9 80 \ M8x25

12 M10 10,1 18 13 8,5 6,5 34 29 14 12 9 80 \ M8x25

12,9 M12 15,1 22 15 8,5 10 45 38 20 17 14 105 \ M12x35

2. {HW-CC / {HW-HC  
  

\ E-Maû ist von der L%nge der Pro®lschiene abh%ngig |  value E depends on the length of the rail 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load
\\ Werte f#r 50.000 m Verfahrweg 
\\ values for 50.000 m travel distance C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
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Abmessungen der QE-Baureihe    Dimensions of the QE series     

Pro®lschienenf#hrung, Serie QE

Linear Guideway, QE Series 

Modell | 
Model

H H1 N W B B1 C L1 L K1 G Mxl T H2 H3 WR HR D h d P E S
1) 

[kg]
2) 

[kg/m]

Modell | 
Model C ** C O

MX             
[Nm]

MY          
[Nm]

MZ 
[Nm]

{EH15SA

{EH15CA

{EH20SA

{EH20CA

{EH25SA

{EH25CA

{EH30SA

{EH30CA

{EH15SA 8560 8790 70 30 30
{EH15CA 12530 15280 120 90 90
{EH20SA 11570 12180 130 50 50
{EH20CA 16500 20210 210 150 150
{EH25SA 18240 18900 220 100 100
{EH25CA 26030 31490 370 290 290
{EH30SA 26270 27820 400 180 180
{EH30CA 37920 46630 670 510 510

 - 23,1 40,1 14,8

26 39,8 56,8 10,15

 - 29 50 18,75

32 48,1 69,1 12,3

 - 35,5 60,1 21,9

35 59 83,6 16,15

 - 41,5 67,5 25,75

40 70,1 96,1 20,05

0,09

0,15

0,15

0,23

0,24

0,40

0,44

0,75

24 4 9,5 34 26 4

28 6 11 42 32 5

33 6,2 12,5 48 35 6,5

42 10 16 60 40 10

1,25

2,08

2,67

4,35

5,7 M4x6 6 5,5 6 15 12,5 6 4,5 3,5 60 \ M3x16

12 M5x7 7,5 6 6,5 20 15,5 9,5 8,5 6 60 \ M5x16

12 M6x9 8 8 8 23 18 11 9 7 60 \ M6x20

12 M8x12 9 8 9 28 23 11 9 7 80 \ M6x25

1. {EH-CA / {EH-SA 

\ E-Maû ist von der L%nge der Pro®lschiene abh%ngig |  value E depends on the length of the rail 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load
\\ Werte f#r 50.000 m Verfahrweg 
\\ values for 50.000 m travel distance C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
 

QH
QE
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Abmessungen der QE-Baureihe    Dimensions of the QE series     

Pro®lschienenf#hrung, Serie QE

Linear Guideway, QE Series 

Modell | 
Model

H H1 N W B B1 C L1 L K1 G M T T2 H2 H3 WR HR D h d P E S
1)

 [kg]
2) 

[kg/m]

{EW15SC

{EW15CC

{EW20SC

{EW20CC

{EW25SC

{EW25CC

{EW30SC

{EW30CC

 - 23,1 40,1 14,8

26 39,8 56,8 10,15

 - 29 50 18,75

32 48,1 69,1 12,3

 - 35,5 60,1 21,9

35 59 83,6 16,15

 - 41,5 67,5 25,75

40 70,1 96,1 20,05

0,12

0,21

0,19

0,31

0,34

0,58

0,61

1,03

24 4 18,5 52 41 5,5

28 6 19,5 59 49 5

33 6,2 25 73 60 6,5

42 10 31 90 72 9

1,25

2,08

2,67

4,35

5,7 M5 5 7 5,5 6 15 12,5 6 4,5 3,5 60 \ M3x16

12 M6 7 9 6 6,5 20 15,5 9,5 8,5 6 60 \ M5x16

12 M8 7,5 10 8 8 23 18 11 9 7 60 \ M6x20

12 M10 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 \ M6x25

2. {EW-CC / {EW-SC  
  

\ E-Maû ist von der L%nge der Pro®lschiene abh%ngig |  value E depends on the length of the rail 

1) Gewicht des Wagens | mass of the guide

2) Gewicht der Schiene | mass of the rail

Modell | 
Model C ** C O

MX             
[Nm]

MY          
[Nm]

MZ 
[Nm]

{EW15SC 8560 8790 70 30 30
{EW15CC 12530 15280 120 90 90
{EW20SC 11570 12180 130 50 50
{EW20CC 16500 20210 210 150 150
{EW25SC 18240 18900 220 100 100
{EW25CC 26030 31490 370 290 290
{EW30SC 26270 27820 400 180 180
{EW30CC 37920 46630 670 510 510

Schrauben f#r Schiene |screws for rail S (mm] 

dynamische Tragzahl|dynamic load
\\ Werte f#r 50.000 m Verfahrweg 
\\ values for 50.000 m travel distance C [N]

statische Tragzahl | static load  CO [N]
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Pro®lschienenf#hrung, Z-Baureihe

Linear Guideway, Z Series

Eigenschaften

 -  Zahnstangenf#hrungen f#r fortlaufende Montage
 -  F#hrung mit Schr%gverzahnung, rechtssteigend 19<31Â42ÂÂ 
    mit Modul 2 @ 3
 -  F#hrung mit Geradeverzahnung und Teilung 5 mm und 10 mm
 -  Einzelne Austauschbarkeit der Bauelemente: Schiene und Zahnstange
 -  Flexibilit%t mit vier unterschiedlichen Zahnstangenqualit%ten
 -  Einbaufertig montiert lieferbar
 -  Montagezeitersparnis durch Wegfall eines Ausrichtungsvorganges
 -  Flexible Positionierung der Antriebsachse
 -  Verringerung des erforderlichen Bauraumes durch kompakte
 Ausf#hrung
 -  Kurze Lieferzeiten durch Verwendung von Standardbauteilen
 -  Mit den Laufwagen der Baureihe HG beliebig kombinierbar

Verzahnungsqualit#ten

In vier Verzahnungsarten und Verzahnungsqualit%ten lieferbar:

 -  schr%gverzahnt, geschliffen, geh%rtet (6h25), Kennung Z1
 -  geradeverzahnt, geschliffen, geh%rtet (6h25), Kennung Z2
 -  schr%gverzahnt, gefr%st, weich (9e27), Kennung Z3
 -  geradeverzahnt, gefr%st, weich (9e27), Kennung Z4

Werkstoff der Zahnstange C 45k (1.0503) aus sonderbehandeltem 
Blankstahl mit ca. 650 N/mm~ Zugfestigkeit.

Vorteile:

 -  Nur noch zwei anstelle von drei Montage¯%chen an der Maschine 
    erforderlich
 -  Ausrichten der Zahnstange zur Pro®lschiene entf%llt
 -  Platzsparende und leistungsoptimierte Konstruktionen realisierbar
 -  Optimales Preis-/Leistungsverh%ltnis
 -  Zahnstange und Pro®lschiene wird montiert geliefert

Features

 -  rack guideway for continuous mounting
 -  guide with helical toothing, right hand 19<31Â42ÂÂ 
    with module 2 @ 3
 -  guide with straight teeth, pitch 5 mm and 10 mm
 -  interchangeability of the single elements: rail and rack
 -  ¯exibility with four different rack qualities
 -  assembly ready-to-install is possible to deliver
 -  shorter adjustment procedure saves assembly time
 -  ¯exible positioning of the drive shaft
 -  compact construction reduces necessary installation space
 -  usage of standard components for short delivery time
 -  can be combined with the blocks of the HG series

Toothing qualities

Available in four toothing kinds and qualities:

 -  helical, ground, hardened (6h25), type Z1
 -  straight teeth, ground, hardened (6h25), type Z2
 -  helical, milled, soft (9e27), type Z3
 -  straight teeth, milled, soft (9e27), type Z4

Material of rack C 45k (1.0503) out of special treated cold
drawn steel with tensile strength approx. 650 N/mm~

Advantages:

 -  only two instead of three mounting surfaces on the machine 
    necessary
 -  adjustment of rack to rail unnecessary
 -  space-saving and performance optimized constructions realizable
 -  optimal cost/performance ratio
 -  delivery of mounted rack and rail 

Z
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Pro®lschienenf#hrung, Z-Baureihe

Linear Guideway, Z Series

Montage

 - Einheiten #ber vier Meter L%nge werden in zwei oder mehr
   Teilen geliefert. Entsprechend den Markierungen werden sie
   bei der Montage zusammengesetzt. Eine Montagehilfe zur
   teilungsgenauen Montage wird auf Wunsch mitgeliefert.

 - Die Montage der Zahnstangenf#hrungen erfolgt analog zu der
   von Pro®lschienenf#hrungen.

Aufbau der 180_-Zahnstangenf$hrung

Aufbau der 90_-Zahnstangenf$hrung

Assembly

 - units with length over four meters are delivered in two or more
   pieces; assembly of the pieces according to the marks.
   To bring the racks into the correct pitch position, a mounting 
   piece can be delivered on request.

 - assembly of rack guideways analog to linear guideways

Design of the 180_ rack guideway

Design of the 90_ rack guideway
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Artikel-Nummer   
article no.

Qualit#t der Verzahnung1)    
toothing quality

Ausf. 
design GTf | 300

4)
Modul 
module L13) L2 b hk h0 f a

Artikel-Nummer 
article no. a1 l h d1 d2 t BR WR NW HW NH HH

Z1HGR15R 1 180_ 0,022 2 960 6,7 19 19,50 17,50 1 30
Z3HGR15R 3 180_ 0,061 2 1920 7,1 20 19,50 17,50 1 30
Z1HGR20R 1 180_ 0,022 2 960 8,5 24 24,50 22,50 1 30
Z3HGR20R 3 180_ 0,061 2 1920 8,9 25 24,50 22,50 1 30
Z1HGR25R 1 180_ 0,024 3 960 10,3 29 29,75 26,75 2 30
Z3HGR25R 3 180_ 0,065 3 1920 10,6 30 29,75 26,75 2 30
Z1HGR30R 1 180_ 0,025 4 960 13,8 39 39,75 35,75 2 40
Z3HGR30R 3 180_ 0,068 4 1920 14,2 40 39,75 35,75 2 40
Z1HGR35R 1 180_ 0,025 4 960 13,8 39 48,75 44,75 2 40
Z1HGR45R 1 180_ 0,025 4 840 17,4 49 58,00 54,00 2 45

Z1HGR15R 50 60 7,5 5,8 10 6,0 34,50 15 16,0 43,50 9,5 47,50
Z3HGR15R 50 60 7,5 5,8 10 6,0 34,50 15 16,0 43,50 9,5 47,50
Z1HGR20R 50 60 10,0 7,0 11 7,0 42,00 20 21,5 54,50 12,0 54,50
Z3HGR20R 50 60 10,0 7,0 11 7,0 42,00 20 21,5 54,50 12,0 54,50
Z1HGR25R 50 60 11,5 10,0 15 9,0 51,75 23 23,5 65,75 12,5 69,75
Z3HGR25R 50 60 11,5 10,0 15 9,0 51,75 23 23,5 65,75 12,5 69,75
Z1HGR30R 60 80 14,0 12,0 18 12,0 65,75 28 31,0 81,75 16,0 84,75
Z3HGR30R 60 80 14,0 12,0 18 12,0 65,75 28 31,0 81,75 16,0 84,75
Z1HGR35R 60 80 17,0 12,0 18 12,0 77,75 34 33,0 96,75 18,0 103,7 5
Z1HGR45R 75 105 22,5 14,0 20 13,0 96,00 45 37,5 118,00 20,5 128 ,00

Pro®lschienenf#hrung mit Zahnstange, Z-Baureihe

Linear Guideway with Rack, Z Series

180< guideway with rack, helical

For more detailed information, and the dimensions
of our racks for guideways, please see
chapter B, pages 20 - 24.

Detailiertere Informationen sowie die Abmessungen
unserer F#hrungszahnstangen ®nden Sie im
Kapitel B auf den Seiten 20 - 24.

180<-F#hrung mit schr%gverzahnter Zahnstange

1)  1 ^ schr%gverzahnt, geschliffen, geh%rtet (6h25) | helical, ground, hardened (6h25) 
 2 ^ geradeverzahnt, geschliffen, geh%rtet (6h25) | straight teeth, ground, hardened (6h25) 
 3 ^ schr%gverzahnt, gefr%st, weich (9e27) | helical, milled, soft (9e27) 
 4 ^ geradeverzahnt, gefr%st, weich (9e27) | straight teeth, milled, soft (9e27) 
  
2) Die Ausf#hrung und Maûe der Laufwagen entsprechen der Baureihe HG ab Seite A 20 | 
 design and dimensions of the blocks acc. to HG series (see pages A 20 and following) 
  
3) Bei groûen L%ngen werden die Zahnstangenf#hrungen mehrteilig geliefert. Eine Montagehilfe zur teilungsgenauen Montage wird mitgeliefert | 
 racks with great length are delivered in several parts. To bring them into the correct pitch position, a mounting piece can be delivered. 

4) Der maximale Teilungsfehler der Zahnstange bezogen auf 300 mm | maximum pitch error of the rack; rack length 300 mm. 

180<-Version, schr%g verzahnt rechtssteigend 19<31Â42ÂÂ
180< version, helical, right hand 19<31Â42ÂÂ

Laufwagen Modell HGH..2)

block type HGH..2)
Laufwagen Modell HGW..2)

block type HGW..2)

Z
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Artikel-Nummer 
article no.

Qualit#t der Verzahnung1)    
toothing quality

Ausf.  
design GTf | 300

4)
Modul  
module L13) L2 b hk h0 f a

Artikel-Nummer   
article no. a1 l h d1 d2 t BR WR NW HW NH HH

Z1HGR15Z 1 90_ 0,022 2 960 6,7 19 19,50 17,50 1 10
Z3HGR15Z 3 90_ 0,061 2 1920 7,1 20 19,50 17,50 1 10
Z1HGR20Z 1 90_ 0,022 2 960 8,5 24 24,50 22,50 1 10
Z3HGR20Z 3 90_ 0,061 2 1920 8,9 25 24,50 22,50 1 10
Z1HGR25Z 1 90_ 0,024 3 960 10,3 29 29,75 26,75 2 10
Z3HGR25Z 3 90_ 0,065 3 1920 10,6 30 29,75 26,75 2 10
Z1HGR30Z 1 90_ 0,025 4 960 13,8 39 39,75 35,75 2 20
Z3HGR30Z 3 90_ 0,068 4 1920 14,2 40 39,75 35,75 2 20
Z1HGR35Z 1 90_ 0,025 4 960 13,8 39 48,75 44,75 2 20
Z1HGR45Z 1 90_ 0,025 4 840 17,4 49 58,00 54,00 2 30

Z1HGR15Z 30 60 7,5 4,5 7,5 5,3 34,0 15 16,0 43 9,5 47
Z3HGR15Z 30 60 7,5 4,5 7,5 5,3 35,0 15 16,0 44 9,5 48
Z1HGR20Z 30 60 10,0 6,0 9,5 8,5 41,5 20 21,5 54 12,0 54
Z3HGR20Z 30 60 10,0 6,0 9,5 8,5 42,5 20 21,5 55 12,0 55
Z1HGR25Z 30 60 11,5 7,0 11,0 9,0 51,0 23 23,5 65 12,5 69
Z3HGR25Z 30 60 11,5 7,0 11,0 9,0 52,0 23 23,5 66 12,5 70
Z1HGR30Z 40 80 14,0 10,0 15,0 9,0 65,0 28 31,0 81 16,0 84
Z3HGR30Z 40 80 14,0 10,0 15,0 9,0 66,0 28 31,0 82 16,0 85
Z1HGR35Z 40 80 17,0 10,0 15,0 9,0 68,0 34 33,0 87 18,0 94
Z1HGR45Z 60 105 22,5 14,0 20,0 13,0 87,0 45 37,5 109 20,5 119

Pro®lschienenf#hrung mit Zahnstange, Z-Baureihe

Linear Guideway with Rack, Z Series

90_ guideway with rack, helical

For more detailed information, and the dimensions
of our racks for guideways, please see
chapter B, pages 20 - 24.

Detailiertere Informationen sowie die Abmessungen
unserer F#hrungszahnstangen ®nden Sie im
Kapitel B auf den Seiten 20 - 24.

90_-F$hrung mit schr#gverzahnter Zahnstange

1)  1 = schr#gverzahnt, geschliffen, geh#rtet (6h25) | helical, ground, hardened (6h25) 
 2 = geradeverzahnt, geschliffen, geh#rtet (6h25) | straight teeth, ground, hardened (6h25) 
 3 = schr#gverzahnt, gefr#st, weich (9e27) | helical, milled, soft (9e27) 
 4 = geradeverzahnt, gefr#st, weich (9e27) | straight teeth, milled, soft (9e27) 
  
2) Die Ausf$hrung und Maûe der Laufwagen entsprechen der Baureihe HG ab Seite A 20 | 
 design and dimensions of the blocks acc. to HG series (see pages A 20 and following) 
  
3) Bei groûen L#ngen werden die Zahnstangenf$hrungen mehrteilig geliefert. Eine Montagehilfe zur teilungsgenauen Montage wird mitgeliefert | 
 racks with great length are delivered in several parts. To bring them into the correct pitch position, a mounting piece can be delivered. 

4) Der maximale Teilungsfehler der Zahnstange bezogen auf 300 mm | maximum pitch error of the rack; rack length 300 mm. 

90_-Version, schr#g verzahnt rechtssteigend 19_31Â42ÂÂ
90_ version, helical, right hand 19_31Â42ÂÂ

Laufwagen Modell HGH..2)

block type HGH..2)
Laufwagen Modell HGW..2)

block type HGW..2)
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Artikel-Nummer   
article no.

Qualit#t der Verzahnung1)    
toothing quality

Ausf. 
design GTf | 300

4)
Teilung  
pitch L13) b hk h0 f a a1

Artikel-Nummer  
article no. l h d1 d2 t BR WR NW HW NH HH

Z2HGR15R 2 180_ 0,022 t = 5 960 19 19,50 17,91 1 30 50
Z4HGR15R 4 180_ 0,059 t = 5 1920 20 19,50 17,91 1 30 50
Z2HGR20R 2 180_ 0,022 t = 5 960 24 24,50 22,91 1 30 50
Z4HGR20R 4 180_ 0,059 t = 5 1920 25 24,50 22,91 1 30 50
Z2HGR25R 2 180_ 0,024 t = 10 960 29 29,75 26,57 2 30 50
Z4HGR25R 4 180_ 0,065 t = 10 1920 30 29,75 26,57 2 30 50

Z2HGR15R 60 7,5 5,8 10 6 34,50 15 16,0 43,50 9,5 47,50
Z4HGR15R 60 7,5 5,8 10 6 34,50 15 16,0 43,50 9,5 47,50
Z2HGR20R 60 10,0 7,0 11 7 42,00 20 21,5 54,50 12,0 54,50
Z4HGR20R 60 10,0 7,0 11 7 42,00 20 21,5 54,50 12,0 54,50
Z2HGR25R 60 11,5 10,0 15 9 51,75 23 23,5 65,75 12,5 69,75
Z4HGR25R 60 11,5 10,0 15 9 51,75 23 23,5 65,75 12,5 69,75

Pro®lschienenf#hrung mit Zahnstange, Z-Baureihe

Linear Guideway with Rack, Z Series

180_ guideway with rack, straight teeth

For more detailed information, and the dimensions
of our racks for guideways, please see
chapter B, pages 20 - 24.

Detailiertere Informationen sowie die Abmessungen
unserer F#hrungszahnstangen ®nden Sie im
Kapitel B auf den Seiten 20 - 24.

180_-F$hrung mit geradeverzahnter Zahnstange

1)  1 = schr#gverzahnt, geschliffen, geh#rtet (6h25) | helical, ground, hardened (6h25) 
 2 = geradeverzahnt, geschliffen, geh#rtet (6h25) | straight teeth, ground, hardened (6h25) 
 3 = schr#gverzahnt, gefr#st, weich (9e27) | helical, milled, soft (9e27) 
 4 = geradeverzahnt, gefr#st, weich (9e27) | straight teeth, milled, soft (9e27) 
  
2) Die Ausf$hrung und Maûe der Laufwagen entsprechen der Baureihe HG ab Seite A 20 | 
 design and dimensions of the blocks acc. to HG series (see pages A 20 and following) 
  
3) Bei groûen L#ngen werden die Zahnstangenf$hrungen mehrteilig geliefert. Eine Montagehilfe zur teilungsgenauen Montage wird mitgeliefert | 
 racks with great length are delivered in several parts. To bring them into the correct pitch position, a mounting piece can be delivered. 

4) Der maximale Teilungsfehler der Zahnstange bezogen auf 300 mm | maximum pitch error of the rack; rack length 300 mm. 

180_-Version, gerade verzahnt
180_ version, straight teeth

Laufwagen Modell HGH..2)

block type HGH..2)
Laufwagen Modell HGW..2)

block type HGW..2)

Z
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Artikel-Nummer 
article no.

Qualit#t der Verzahnung1)   
toothing quality

Ausf. 
design GTf | 300

4)
Teilung 
pitch L13) b hk h0 f a a1

Z2HGR15Z 2 90_ 0,022 t = 5 960 19 19,50 17,91 1 10 30
Z4HGR15Z 4 90_ 0,059 t = 5 1920 20 19,50 17,91 1 10 30
Z2HGR20Z 2 90_ 0,022 t = 5 960 24 24,50 22,91 1 10 30
Z4HGR20Z 4 90_ 0,059 t = 5 1920 25 24,50 22,91 1 10 30
Z2HGR25Z 2 90_ 0,024 t = 10 960 29 29,75 26,57 2 10 30
Z4HGR25Z 4 90_ 0,065 t = 10 1920 30 29,75 26,57 2 10 30

Artikel-Nummer 
article no. l h d1 d2 t BR WR NW HW NH HH

Z2HGR15Z 60 7,5 4,5 7,5 5,3 34,0 15 16,0 43 9,5 47
Z4HGR15Z 60 7,5 4,5 7,5 5,3 35,0 15 16,0 44 9,5 48
Z2HGR20Z 60 10,0 6,0 9,5 8,5 41,5 20 21,5 54 12,0 54
Z4HGR20Z 60 10,0 6,0 9,5 8,5 42,5 20 21,5 55 12,0 55
Z2HGR25Z 60 11,5 7,0 11,0 9,0 51,0 23 23,5 65 12,5 69
Z4HGR25Z 60 11,5 7,0 11,0 9,0 52,0 23 23,5 66 12,5 70

Pro®lschienenf#hrung mit Zahnstange, Z-Baureihe

Linear Guideway with Rack, Z Series

90_ guideway with rack, straight teeth

For more detailed information, and the dimensions
of our racks for guideways, please see
chapter B, pages 20 - 24.

Detailiertere Informationen sowie die Abmessungen
unserer F#hrungszahnstangen ®nden Sie im
Kapitel B auf den Seiten 20 - 24.

90_-F$hrung mit geradeverzahnter Zahnstange

1)  1 = schr#gverzahnt, geschliffen, geh#rtet (6h25) | helical, ground, hardened (6h25) 
 2 = geradeverzahnt, geschliffen, geh#rtet (6h25) | straight teeth, ground, hardened (6h25) 
 3 = schr#gverzahnt, gefr#st, weich (9e27) | helical, milled, soft (9e27) 
 4 = geradeverzahnt, gefr#st, weich (9e27) | straight teeth, milled, soft (9e27) 
  
2) Die Ausf$hrung und Maûe der Laufwagen entsprechen der Baureihe HG ab Seite A 20 | 
 design and dimensions of the blocks acc. to HG series (see pages A 20 and following) 
  
3) Bei groûen L#ngen werden die Zahnstangenf$hrungen mehrteilig geliefert. Eine Montagehilfe zur teilungsgenauen Montage wird mitgeliefert |
 racks with great length are delivered in several parts. To bring them into the correct pitch position, a mounting piece can be delivered. 

4) Der maximale Teilungsfehler der Zahnstange bezogen auf 300 mm | maximum pitch error of the rack; rack length 300 mm. 

90_-Version, gerade verzahnt
90_ version, straight teeth

Laufwagen Modell HGH..2)

block type HGH..2)
Laufwagen Modell HGW..2)

block type HGW..2)
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Linear Stages with Ballscrew (KK Stages)

Linear stages (KK stages) are compact positioning stages. The 
advance is generated by a ballscrew, which is mounted in a drive 
¯ange ready to use by the motor. Movement is guided by a linear 
guideway. Various equipment versions and sizes adapt the linear 
stages to very different tasks and industries.

 -  Module for positioning tasks ± KK linear stages with ballscrews
    can be used universally and are suitable as ready-to-mount 
    stages for many different positioning tasks

 -  Lean and light ± thanks to their compact and lean construction 
    as well as light mass, KK stages can also be integrated into 
    applications with little space.

 -  Adaptable and sturdy ± KK stages can be equipped with a 
    bellow cover or aluminum cover depending on the ambient 
    requirements.

 -  Framework and block made of steel with surface corrosion 
    protection

Exploded view of the linear stages

Linearmodule mit Kugelgewindetrieb (KK-Module)

Die Linearmodule (KK-Module) sind kompakte Positionierachsen. Der
Vorschub wird durch einen Kugelgewindetrieb erzeugt, der in einem 
Antriebs¯ansch ¹motor-fertigª gelagert ist. Die Bewegung wird durch 
Kugelumlauf-Lagerung gef#hrt. Verschiedene Ausstattungen und Bau-
gr$ûen passen die Linearmodule auf unterschiedliche Aufgaben an.

 -  Module f#r Positionieraufgaben ± KK Linearmodule mit Kugel-
    gewindetrieb sind universell einsetzbar und als einbaufertige Module 
    f#r viele Positionieraufgaben geeignet

 -  Schlank und leicht ± durch ihre kompakte und schlanke Bauweise
    und das geringe Gewicht sind KK-Module auch in Anwendungen 
    mit geringem Platzangebot leicht zu integrieren

 -  Anpassungsf%hig und robust ± je nach Umgebungsanforderungen
    k$nnen KK-Module mit Faltenbalg- oder Aluminiumabdeckung 
    ausgestattet werden

 -  Tragpro®l und Laufwagen aus Stahl mit Ober¯%chen-
    Korrosionsschutz

Explosionsansicht Linearmodule

KK
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Model numbers for Linear stagesBestellcode f$r Linearmodule

KK-Modul  |  KK stage

Ausstattung | equipment
0: nur KK-Modul | KK stage only
2: mit Motor und Verst#rker |
    with motor and ampli®er

Steigung | lead [mm]
KK 40: 1
KK 50: 2
KK 60: 5, 10
KK 86: 10, 20
KK 100: 20

Pro®lschienenl#nge | length of the guide rail [mm]
KK40: 100, 150, 200
KK50: 150, 200, 250, 300
KK60: 150, 200, 300, 400, 500, 600
KK86: 340, 440, 540, 640, 740, 940
KK100: 980, 1080, 1180, 1280, 1380

Motortyp  |  Flanschtyp ohne Motor |
Motor type  |  Flange type without motor
F0...F4:  ohne Motor | without motor
M1:  Schrittmotor | stepping motor
M2:  Servomotor | servo motor

Genauigkeitsklasse | accuracy class
P:  Pr#zision | precision
C:  Normal | standard

Laufwagentyp | block type
A: normal | standard
S: kurz | short

Motorbremse | motor brake
0: ohne | without
B: mit | with

Abdeckung | cover
0: ohne | without
B: Faltenbalgabdeckung |
 bellow cover
C: Aluminiumabdeckung |
 aluminium cover

Anzahl der Laufwagen | number of blocks
1
2

Breite Tr#gerpro®l | width of framework
40, 50, 60, 86, 100
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

KK Linear stages ± Technical data

Maximum speeds of the KK modules

KK-Linearmodule ± Technische Daten

Maximale Geschwindigkeiten der KK-Module

Modell  | 
model

Steigung Kugelgewindetrieb  | 
ballscrew lead [mm]

Schienenl#nge  | 
rail length [mm] Pr#zision  |  precision Normal  |  standard

KK40 1 100 190 Ð
1 150 190 Ð
1 200 190 Ð

KK50 2 150 270 Ð
2 200 270 Ð
2 250 270 Ð
2 300 270 Ð

KK60 5 150 550 390
5 200 550 390
5 300 550 390
5 400 550 390
5 500 550 390
5 600 340 340

KK60 10 150 1100 790
10 200 1100 790
10 300 1100 790
10 400 1100 790
10 500 1100 790
10 600 670 670

KK86 10 340 740 520
10 440 740 520
10 540 740 520
10 640 740 520
10 740 740 520
10 940 Ð 430

KK86 20 340 1480 1050
20 440 1480 1050
20 540 1480 1050
20 640 1480 1050
20 740 1480 1050
20 940 Ð 870

KK100 20 980 1120 Ð
20 1080 980 Ð
20 1180 750 Ð
20 1280 490 Ð
20 1380 425 Ð

Geschwindigkeit  |  speed [mm/s]

KK
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Load capacities

Display of static moments affecting the KK stages

Load capacity of KK stages

Zul%ssige Tragzahlen

Darstellung der auf die KK-Module einwirkenden statischen Momente

Zul#ssige Tragzahlen der KK-Module

KK4001
P\

KK5002
P\

KK6005
P\ C\\

KK6010
P\ C\\

KK8610
P\ C\\

KK8620
P\ C\\

KK10020
P\ C\\

Nenndurchmesser |
8 8 12 12 12 12 15 15 15 15 20 20

nominal diameter [mm]
Steigung |

1 2 5 5 10 10 10 10 20 20 20 20
lead [mm]
Dynamische Tragzahl |

735 2136 3744 3377 2410 2107 7144 6429 4645 4175 7046 4782
dynamic load [N]
Statische Traglast |

1538 3489 6243 5625 3743 3234 12642 11387 7655 6889 12544 9163
static load [N]

Dynamische Standardlaufwagen A |
3920 8007 13230 13230 13230 13230 31458 31458 31458 31458 392 00 39200

Traglast | standard block A
dynamic kurzer Laufwagen S |

± ± 7173 7173 7173 7173 ± ± ± ± ± ±
load [N] short block S

Statische Standardlaufwagen A |
6468 12916 21462 21462 21462 21462 50764 50764 50764 50764 63 406 63406

Traglast | standard block A
static kurzer Laufwagen S |

± ± 11574 11574 11574 11574 ± ± ± ± ± ±
load [N] short block S

Zul#ssiges Standardlaufwagen A1 |
33 116 152 152 152 152 622 622 622 622 960 960

statisches standard block A1
Moment Mx Standardlaufwagen A2 |

182 278 348 348 348 348 3050 3050 3050 3050 4763 4763
Kippen | standard block A2
permissible kurzer Laufwagen S1 |

± ± 72 72 72 72 ± ± ± ± ± ±
static short block S1
moment Mx kurzer Laufwagen S2 |

± ± 205 205 205 205 ± ± ± ± ± ±
pitching [N-m] short block S2

Zul#ssiges Standardlaufwagen A1 |
33 116 152 152 152 152 622 622 622 622 960 960

statisches standard block A1
Moment My Standardlaufwagen A2 |

182 278 348 348 348 348 3050 3050 3050 3050 4763 4763
Gieren | standard block A2
permissible kurzer Laufwagen S1 |

± ± 72 72 72 72 ± ± ± ± ± ±
static short block S1
moment My kurzer Laufwagen S2 |

± ± 205 205 205 205 ± ± ± ± ± ±
yawing [N-m] short block S2

Zul#ssiges Standardlaufwagen A1 |
81 222 419 419 419 419 1507 1507 1507 1507 2205 2205

statisches standard block A1
Moment Mo Standardlaufwagen A2 |

162 444 838 838 838 838 3014 3014 3014 3014 4410 4410
Rollen | standard block A2
permissible kurzer Laufwagen S1 |

± ± 241 241 241 241 ± ± ± ± ± ±
static short block S1
moment Mo kurzer Laufwagen S2 |

± ± 482 482 482 482 ± ± ± ± ± ±
rolling [N-m] short block S2

Kugelgewindetrieb | ballscrew

Pro®lschienenf$hrung | linear guideway

   \ P  = Pr#zisions-KK-Modul | precision KK stage
\\ C  = Normal-KK-Modul | standard KK stage
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Accuracies

Accuracies for KK Stages

Reference Side

When observed from the motor ¯ange, the reference side is 
located on the left side of the linear module

Genauigkeiten

Genauigkeiten der KK-Module

Anschlagkante

Die Anschlagkante be®ndet sich vom Motor¯ansch betrachtet 
an der linken Seite des Linearmoduls

Ausf"hrung  | 
type

Pro®lschienenl#nge  | 
rail length [mm]

Wiederholbarkeit  | 
repeatability [mm]

Genauigkeit  | 
accuracy [mm]

F"hrungsparallelit#t  | 
guideway parallelism [mm]

Losbrechmoment  | 
starting torque [Nmm]

KK40 100 @0,003 - 0,020 - 0,010 - 12 -
150 @0,003 - 0,020 - 0,010 - 12 -
200 @0,003 - 0,020 - 0,010 - 12 -

KK50 150 @0,003 - 0,020 - 0,010 - 40 -
200 @0,003 - 0,020 - 0,010 - 40 -
250 @0,003 - 0,020 - 0,010 - 40 -
300 @0,003 - 0,020 - 0,010 - 40 -

KK60 150 @0,003 @0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
200 @0,003 @0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
300 @0,003 @0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
400 @0,003 @0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
500 @0,003 @0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
600 @0,003 @0,01 0,020 - 0,010 - 150 70

KK86 340 @0,003 @0,01 0,025 - 0,015 - 150 100
440 @0,003 @0,01 0,025 - 0,015 - 150 100
540 @0,003 @0,01 0,025 - 0,015 - 150 100
640 @0,003 @0,01 0,025 - 0,015 - 150 100
740 @0,003 @0,01 0,030 - 0,020 - 170 100
940 @0,003 @0,01 0,040 - 0,030 - 250 100

KK100 980 @0,005 @0,01 0,035 - 0,025 - 170 120
1080 @0,005 @0,01 0,035 - 0,025 - 170 120
1180 @0,005 @0,01 0,040 - 0,030 - 200 120
1280 @0,005 @0,01 0,045 - 0,030 - 230 150
1380 @0,005 @0,01 0,050 - 0,040 - 250 150

   \ P  = Pr#zisions-KK-Modul | precision KK stage
\\ C  = Normal-KK-Modul | standard KK stage

P* C** P* C** P* C** P* C**

KK
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK40 stages

KK40 stages without cover

Maûblatt KK40-Module

KK40-Modul ohne Abdeckung

Dimensions and mass of the KK40 stages without coverAbmessungen und Gewicht der KK40-Module ohne Abdeckung

100 150 200

Gesamtl#nge L1 |
159 209 259

total length L1 [mm]

Max. Verfahrweg | Laufwagen A1 |
36 86 136

max. stroke [mm] block A1
Laufwagen A2 |

± 34 84
block A2

G [mm] 20 15 40

n 2 3 3

Gewicht | Laufwagen A1 |
0,48 0,6 0,72

mass [kg] block A1
Laufwagen A2 |

± 0,67 0,79
block A2

L#nge der F$hrungsschiene | rail length
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK40 stages

KK40 stages with aluminium cover

Maûblatt KK40-Module

KK40-Modul mit Aluminium-Abdeckung

Dimensions and mass of the KK40 stages with aluminium coverAbmessungen und Gewicht der KK40-Module mit Aluminium-Abdeckung

100 150 200

Gesamtl#nge L1 |
159 209 259

total length L1 [mm]

Max. Verfahrweg | Laufwagen A1 |
36 86 136

max. stroke [mm] block A1
Laufwagen A2 |

± 34 84
block A2

G [mm] 20 15 40

n 2 3 3

Gewicht | Laufwagen A1 |
0,55 0,68 0,82

mass [kg] block A1
Laufwagen A2 |

± 0,76 0,89
block A2

L#nge der F$hrungsschiene | rail length

KK
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK50 stages

KK50 stages without cover

Maûblatt KK50-Module

KK50-Modul ohne Abdeckung

Dimensions and mass of the KK50 stages without coverAbmessungen und Gewicht der KK50-Module ohne Abdeckung

L#nge
F"hrungsschiene  | 
rail length [mm]

Gesamtl#nge L1  | 
total length L1 [mm] Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

G
[mm]

K
[mm]

n
Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

150 220 70 - 35 80 2 1 -
200 270 120 55 20 160 3 1,2 1,4
250 320 170 105 45 160 3 1,4 1,6
300 370 220 155 30 240 4 1,6 1,8

Maximaler Verfahrweg | maximum stroke [mm] Gewicht  |  mass [kg]
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK50 stages

KK50 stages with aluminium cover

Maûblatt KK50-Module

KK50-Modul mit Aluminium-Abdeckung

Dimensions and mass of the KK50 stages with aluminium coverAbmessungen und Gewicht der KK50-Module mit Aluminium-Abdeckung

L#nge
F"hrungsschiene  | 
rail length [mm]

Gesamtl#nge L1  | 
total length L1 [mm] Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

G
[mm]

K
[mm]

n
Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

150 220 70 - 35 80 2 1,1 -
200 270 120 55 20 160 3 1,3 1,5
250 320 170 105 45 160 3 1,6 1,8
300 370 220 155 30 240 4 1,8 2

Maximaler Verfahrweg | maximum stroke [mm] Gewicht  |  mass [kg]

KK



A 107

Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK stages KK60

KK60 stages without cover, standard block

Maûblatt KK-Module KK60

KK60-Modul ohne Abdeckung, Standard-Laufwagen

Dimensions and mass of the KK60 stages without cover, 
standard block

Abmessungen und Gewicht der KK60-Module ohne Abdeckung, 
Standard-Laufwagen

L#nge
F"hrungsschiene  | 
rail length [mm]

Gesamtl#nge L1  | 
total length L1 [mm] Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

G
[mm]

K
[mm]

n m
Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

150 220 60 - 25 100 2 2 1,5 -
200 270 110 - 50 100 2 2 1,8 -
300 370 210 135 50 200 3 2 2,4 2,7
400 470 310 235 50 100 4 4 3 3,3
500 570 410 335 50 200 5 3 3,6 3,9
600 670 510 435 50 100 6 6 4,2 4,6

Maximaler Verfahrweg | maximum stroke [mm] Gewicht  |  mass [kg]
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK stages KK60

KK60 stages with aluminium cover, standard block

Maûblatt KK-Module KK60

KK60-Modul mit Aluminium-Abdeckung, Standard-Laufwagen

Dimensions and mass of the KK60 stages with aluminium cover, 
standard block

Abmessungen und Gewicht der KK60-Module mit Aluminium-Abdeckung, 
Standard-Laufwagen

L#nge
F"hrungsschiene  | 
rail length [mm]

Gesamtl#nge L1  | 
total length L1 [mm] Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

G
[mm]

K
[mm]

n m
Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

150 220 60 - 25 100 2 2 1,7 -
200 270 110 - 50 100 2 2 2,1 -
300 370 210 135 50 200 3 2 2,7 3,0
400 470 310 235 50 100 4 4 3,3 3,6
500 570 410 335 50 200 5 3 3,9 4,2
600 670 510 435 50 100 6 6 4,6 5,0

Maximaler Verfahrweg | maximum stroke [mm] Gewicht  |  mass [kg]

KK
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK stages KK86

KK86 stages without cover

Maûblatt KK-Module KK86

KK86-Modul ohne Abdeckung

Dimensions and mass of the KK86 stages without coverAbmessungen und Gewicht der KK86-Module ohne Abdeckung

L#nge
F"hrungsschiene  | 
rail length [mm]

Gesamtl#nge L1  | 
total length L1 [mm] Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

G
[mm]

K
[mm]

n m
Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

340 440 210 100 70 3 2 5,7 6,5
440 540 310 200 20 4 3 6,9 7,7
540 640 410 300 70 5 3 8,0 8,8
640 740 510 400 30 6 4 9,2 10,0
740 840 610 500 70 7 4 10,4 11,2
940 1040 810 700 70 9 5 11,6 12,4

Maximaler Verfahrweg | maximum stroke [mm] Gewicht  |  mass [kg]
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK stages KK86

KK86 stages with aluminium cover

Maûblatt KK-Module KK86

KK86-Modul mit Aluminium-Abdeckung

Dimensions and mass of the KK86 stages with aluminium coverAbmessungen und Gewicht der KK86-Module mit Aluminium-Abdeckung

L#nge
F"hrungsschiene  | 
rail length [mm]

Gesamtl#nge L1  | 
total length L1 [mm] Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

G
[mm]

n m
Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

340 440 210 100 70 3 2 6,5 7,3
440 540 310 200 20 4 3 7,8 8,6
540 640 410 300 70 5 3 9,0 9,8
640 740 510 400 30 6 4 10,3 11,3
740 840 610 500 70 7 4 11,6 12,4
940 1040 810 700 70 9 5 13,0 13,8

Maximaler Verfahrweg | maximum stroke [mm] Gewicht  |  mass [kg]

KK
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Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK stages KK100

KK100 stages without cover

Maûblatt KK-Module KK100

KK100-Modul ohne Abdeckung

Dimensions and mass of the KK100 stages without coverAbmessungen und Gewicht der KK100-Module ohne Abdeckung

L#nge
F"hrungsschiene  | 
rail length [mm]

Gesamtl#nge L1  | 
total length L1 [mm] Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

G
[mm]

K
[mm]

n m
Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

980 1089 828 700 40 90 7 5 18,6 20,3
1080 1189 928 800 15 40 8 6 20,3 22,0
1180 1289 1028 900 65 90 8 6 22,0 23,7
1280 1389 1128 1000 40 40 9 7 23,6 25,3
1380 1489 1228 1100 15 90 10 7 25,3 27,0

Maximaler Verfahrweg | maximum stroke [mm] Gewicht  |  mass [kg]



A 112 

Positioniersysteme - Linearmodule

Positioning Systems - Linear Module

Dimensions of KK stages KK100

KK100 stages with aluminium cover

Maûblatt KK-Module KK100

KK100-Modul mit Aluminium-Abdeckung

Dimensions and mass of the KK100 stages with aluminium coverAbmessungen und Gewicht der KK100-Module mit Aluminium-Abdeckung

L#nge
F"hrungsschiene  | 
rail length [mm]

Gesamtl#nge L1  | 
total length L1 [mm] Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

G
[mm]

K
[mm]

n m
Laufwagen A1

block A1
Laufwagen A2

block A2

980 1089 828 700 40 90 7 5 20,4 22,1
1080 1189 928 800 15 40 8 6 22,2 23,9
1180 1289 1028 900 65 90 8 6 24,0 25,7
1280 1389 1128 1000 40 40 9 7 25,7 27,4
1380 1489 1228 1100 15 90 10 7 27,5 29,2

Maximaler Verfahrweg | maximum stroke [mm] Gewicht  |  mass [kg]

KK
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Positioniersysteme - KA Baureihe

Single Axis Robots - KA Series

Features 
 
 -  Lightweight and high rigidity aluminium base
 -  Easy system installation and maintenance
 -  Complete selection of accessories
 for most applications
 -  Compact
 -  Customized
 

 
Applications 
 
 -  Precision industry
 -  FPD industry
 -  Conveying equipment
 -  Inspection & testing equipment
 -  Assembly equipment

Eigenschaften   
     
 -  Leichte und sehr steife Aluminium-Basis 
 -  Einfache Installation und Wartung 
 -  umfangreiches Zubeh$r f#r eine
 Vielzahl von Anwendungen 
 -  Kompakte Bauweise  
 -  Individuelle L$sungen

Einsatzbereiche:   
   
 -  Pr%zisions-Fertigung  
 -  FPD Industrie  
 -  F$rderanlagen  
 -  Inspektion-/ Pr#fausr#stung  
 -  Montagemaschinen  

KA series speci®cationBasisdaten der KA Baureihe

Modell Nr. | Motor | Steigung | Wiederholgenauigkeit | Hub | Max. Dr ehzahl | Max. Last (horizontal) | Max. Last (vertikal) |

model no. motor lead repeatability stroke max. speed max. load (horizontal) max. load (vertical)

[W] [mm] [mm] [mm] [U/min] | [r.p.m.] [kg] [kg]

 30 5 @ 0,02 3150 61 20
KA100 50 10 @ 0,02 100 - 1050 3150 42 12

100 20 @ 0,02 3150 21 4
30

5 @ 0,02 3150 120 40
50

KA136 100 10 @ 0,02 100 - 1050 3150 84 23
200

20 @ 0,02 3150 42 8
400

KA170
400 10 @ 0,02

150 -1250
2400 221 61

750 20 @ 0,02 2400 110 22
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Positioniersysteme - KA Baureihe

Single Axis Robots - KA Series

Modell-Nummer der KA100 Ausf"hrung

Modell |
model

N%herungssensor |
limit sensors

Steigung |
lead

Model number of KA100 type

Genauigkeitsgrad |
accuracy grade

Nutzhub |
effective stroke

 Lastklasse |
load type

Motor¯ansch F0 |
¯ange F0

100 - 1050 
(50 mm Steigung | 
pitch)

5 mm
10 mm
20 mm

P: Pr%zision |precision
C: Normal | normal

S1: Omron SX-671
S2: Omron SX-674
S3: Sunx GL-12F
S4: Sunx GL-N12F-PX10
keine Kennung: ohne Sensor |
none: without sensor

A: Standard | 
 standard

100W

Nutzhub | effective stroke

Bereich E Detailzeichnung |
E section detailed chart

Nutzhub |

effective stroke L A M N

[mm]

100 354 50 1 6
150 404 100 1 6
200 454 150 1 6
250 504 200 1 6
300 554 50 2 8
350 604 100 2 8
400 654 150 2 8
450 704 200 2 8
500 754 50 3 10
550 804 100 3 10
600 854 150 3 10
650 904 200 3 10
700 954 50 4 12
750 1004 100 4 12
800 1054 150 4 12
850 1104 200 4 12
900 1154 50 5 14
950 1204 100 5 14

1000 1254 150 5 14
1050 1304 200 5 14

Fydyn [N] 232

Fzdyn [N] 397

Mxdyn [Nm] 12,5

Mydyn [Nm] 12,6

Mzdyn [Nm] 12,6

F#r die Summe aller Kr%fte und Momente gilt:  
permitted load condition \\\  
 
 
 
  Fy, Fz, Mx, My, Mz sind gepr#fte Werte | are tested values
 
\ =berschreitet der Nutzhub eine L%nge von 700 mm, k$nnen Vibrationen auftreten. 
F#r je 100 mm Nutzhub-Verl%ngerung sollte die max. Geschwindigkeit um 15+ verringert werden. 
vibration might occur when effective stroke is longer than 700 mm. The maximum  
speed should be decreased by 15+ for every 100 mm stroke increased. 
 
\\ Basiert auf einer Lebensdauer von 10.000 km | is based on 10.000 km operation. 
 
\\\ Bei vertikaler Montage oder Einsatz unter besonderen Bedingungen bitten wir um R#ckfrage. 
if used on vertical axis or special condition, please contact us.

Dimensions for KA100 (light load)Abmessungen der KA100 (leichte Last)

Motorleistung | AC motor output [W] 100

Antrieb | drive  

Gewindesteigung | lead [mm] 5 10 20

Max. Verfahrgeschwindigkeit | max linear speed \ [mm/sec] 263 525 1050

Max. Drehmoment | max speed r.p.m. 3150 3150 3150

Schubkraft | rated thrust [N] 356 178 89

Wiederholgenauigkeit | repeatability [mm] • 0,02

Nutzhub | effective stroke [mm] 100 - 1050

Dynamische Nennlast | rated dynamic load \\

Kugelgewindetrieb | ballscrew

Fydyn

Fy

Fzdyn

Fz

Mxdyn

Mx

Mydyn

My

Mzdyn

Mz
@ @ @ @ €1

KA



Positioniersysteme - KA Baureihe

Single Axis Robots - KA Series

Modell-Nummer der KA136 Ausf"hrung

Modell |
model

N%herungssensor |
limit sensors

Steigung |
lead

Model number of KA136 type

Genauigkeitsgrad |
accuracy grade

Nutzhub |
effective stroke

 Lastklasse |
load type

Motor¯ansch F0 |
¯ange F0

100 - 1050 
(50 mm Steigung | 
pitch)

5 mm
10 mm
20 mm

P: Pr%zision |precision
C: Normal | normal

S1: Omron SX-671
S2: Omron SX-674
S3: Sunx GL-12F
S4: Sunx GL-N12F-PX10
keine Kennung: ohne Sensor |
none: without sensor

A: Standard | 
 standard
H: Schwerlast |
 heavy load

200W
400W

Nutzhub | effective stroke

Bereich E Detailzeichnung |
E section detailed chart

Nutzhub |

effective stroke L A M N

[mm]

100 357 50 1 6
150 407 100 1 6
200 457 150 1 6
250 507 200 1 6
300 557 50 2 8
350 607 100 2 8
400 657 150 2 8
450 707 200 2 8
500 757 50 3 10
550 807 100 3 10
600 857 150 3 10
650 907 200 3 10
700 957 50 4 12
750 1007 100 4 12
800 1057 150 4 12
850 1107 200 4 12
900 1157 50 5 14
950 1207 100 5 14

1000 1257 150 5 14
1050 1307 200 5 14

Fydyn [N] 448

Fzdyn [N] 712

Mxdyn [Nm] 30,1

Mydyn [Nm] 24,2

Mzdyn [Nm] 24,2

F#r die Summe aller Kr%fte und Momente gilt:  
permitted load condition \\\  
 
 
 
  Fy, Fz, Mx, My, Mz sind gepr#fte Werte | are tested values
 
\ =berschreitet der Nutzhub eine L%nge von 700 mm, k$nnen Vibrationen auftreten. 
F#r je 100 mm Nutzhub-Verl%ngerung sollte die max. Geschwindigkeit um 15+ verringert werden. 
vibration might occur when effective stroke is longer than 700 mm. The maximum  
speed should be decreased by 15+ for every 100 mm stroke increased. 
 
\\ Basiert auf einer Lebensdauer von 10.000 km | is based on 10.000 km operation. 
 
\\\ Bei vertikaler Montage oder Einsatz unter besonderen Bedingungen bitten wir um R#ckfrage. 
if used on vertical axis or special condition, please contact us.

Dimensions for KA136Abmessungen der KA136

Motorleistung | AC motor output [W] 200

Antrieb | drive  

Gewindesteigung | lead [mm] 5 10 20

Max. Verfahrgeschwindigkeit | max linear speed \ [mm/sec] 263 525 1050

Max. Drehmoment | max speed r.p.m. 3150 3150 3150

Schubkraft | rated thrust [N] 712 356 178

Wiederholgenauigkeit | repeatability [mm] • 0,02

Nutzhub | effective stroke [mm] 100 - 1050

Dynamische Nennlast | rated dynamic load \\

Kugelgewindetrieb | ballscrew

Fydyn

Fy

Fzdyn

Fz

Mxdyn

Mx

Mydyn

My

Mzdyn

Mz
@ @ @ @ €1

A 115
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Positioniersysteme - KA Baureihe

Single Axis Robots - KA Series

Modell-Nummer der KA170 Ausf"hrung

Modell |
model

N%herungssensor |
limit sensors

Steigung |
lead

Model number of KA170 type

Genauigkeitsgrad |
accuracy grade

Nutzhub |
effective stroke

 Lastklasse |
load type

Motor¯ansch F0 |
¯ange F0

150 - 1250 
(50 mm Steigung | 
pitch)

10 mm
20 mm

P: Pr%zision |precision
C: Normal | normal

S1: Omron SX-671
S2: Omron SX-674
S3: Sunx GL-12F
S4: Sunx GL-N12F-PX10
keine Kennung: ohne Sensor |
none: without sensor

A: Standard | 
 standard
H: Schwerlast |
 heavy load

400W
750W

Nutzhub | effective stroke

Bereich E Detailzeichnung |
E section detailed chart

Nutzhub |

effective stroke L A M N

[mm]

150 504 200 1 6
200 554 50 2 8
250 604 100 2 8
300 654 150 2 8
350 704 200 2 8
400 754 50 3 10
450 804 100 3 10
500 854 150 3 10
550 904 200 3 10
600 954 50 4 12
650 1004 100 4 12
700 1054 150 4 12
750 1104 200 4 12
800 1154 50 5 14
850 1204 100 5 14
900 1254 150 5 14
950 1304 200 5 14

1000 1354 50 6 16
1050 1404 100 6 16
1100 1454 150 6 16
1150 1504 200 6 16
1200 1554 50 7 18
1250 1604 100 7 18

Fydyn [N] 1324

Fzdyn [N] 2367

Mxdyn [Nm] 127,8

Mydyn [Nm] 92,9

Mzdyn [Nm] 92,9

F#r die Summe aller Kr%fte und Momente gilt:  
permitted load condition \\\  
 
 
 
  Fy, Fz, Mx, My, Mz sind gepr#fte Werte | are tested values
 
\ =berschreitet der Nutzhub eine L%nge von 800 mm, k$nnen Vibrationen auftreten. 
F#r je 100 mm Nutzhub-Verl%ngerung sollte die max. Geschwindigkeit um 15+ verringert werden. 
vibration might occur when effective stroke is longer than 800 mm. The maximum  
speed should be decreased by 15+ for every 100 mm stroke increased. 
 
\\ Basiert auf einer Lebensdauer von 10.000 km | is based on 10.000 km operation. 
 
\\\ Bei vertikaler Montage oder Einsatz unter besonderen Bedingungen bitten wir um R#ckfrage. 
if used on vertical axis or special condition, please contact us.

Dimensions for KA170Abmessungen der KA170

Motorleistung | AC motor output [W]  

Antrieb | drive  

Gewindesteigung | lead [mm] 10 20

Max. Verfahrgeschwindigkeit | max linear speed \ [mm/sec] 400 800

Max. Drehmoment | max speed r.p.m. 2400 2400

Schubkraft | rated thrust [N] 936 468

Wiederholgenauigkeit | repeatability [mm]

Nutzhub | effective stroke [mm]

Dynamische Nennlast | rated dynamic load \\

Kugelgewindetrieb | ballscrew
400

• 0,02

150 - 1250

Fydyn

Fy

Fzdyn

Fz

Mxdyn

Mx

Mydyn

My

Mzdyn

Mz
@ @ @ @ €1

KA
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Positioniersysteme - KA Linearmodule

Single Axis Robots - KA Series

KAS series: axis with quadratic pro®le

KAR series: axis with square pro®le

KAS-Baureihe: Die Achse mit quadratischem Querschnitt  
 
KAR-Baureihe: Die Achse mit rechteckigem Querschnitt  
 

Allgemeine Informationen     

    
Funktion     
     
Der F#hrungsk$rper besteht aus einem Aluminiumpro®l, in dem die 
Pro®lschienenf#hrungen integriert sind. Die KAS Baureihe besitzt 
eine Pro®lschienenf#hrung, die KAR Baureihe zwei parallel angeord-
nete Pro®lschienenf#hrungen. Der daran, auf Laufwagen gelagerte 
F#hrungsschlitten wird #ber eine Kugelgewindespindel verfahren. 
Die 'ffnungen des F#hrungsk$rpers werden mit Abdeckb%ndern 
verdeckt, wodurch der  Antrieb vor Spritzwasser und Staub gesch#tzt 
wird.      
     
Einbaulage:  Beliebig, max. L%nge: 3.000 mm.  
 
F#hrungsschlittenanschluss:  T-Nuten   
     
Befestigung:  =ber T-Nuten und Montages%tze. 
   Das Linearmodul ist mit jedem   
   T-Nutenpro®l kombinierbar.  
      
Schlittenlagerung:  Standardm%ûig ist der Schlitten auf
   Laufwagen gelagert, die an einer
   zentralen Position gewartet werden
   k$nnen. Bei Verl%ngerung des   
   Schlittens kann die Anzahl der   
   Laufwagen erh$ht werden.  
 

General information     
     
     
Function:     
     
The guide frame is made of an aluminium pro®le with an integrated 
linear guideway. The KAS series uses one linear guideway, the KAR 
series uses two parallel linear guideways. The block-bedded guide slide 
is moved by a ballscrew. The openings of the guide frame are covered 
with cover bands which protect the drive against splash water and 
dust.     
     
     
     
Mounting position: any, max length 3.000 mm  
     
Guide block connection: T-slot   
     
Fixing: with t- slots and assembly equipment.  
  The linear module can be combined   
  with any T-slot pro®le.   
    
Slide bedding: normally, the slide is bedded on blocks  
  which can be maintained at a central  
  place. When the length of the slide is  
  extended, the number of blocks can   
  be increased.   

Drehzahldiagramm f"r den Kugelgewindetrieb  Speed diagram of the ballscrew  

Einheitenl%nge |
length of unit [m]
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Positioniersysteme - KAS Baureihe

Single Axis Robots - KAS Series

Lasten und Lastmomente Loads and load torques

Baugr"ûe | size 60 80 100   

dyn. zul. Belastung | 5000 km 10000 km 5000 km 10000 km 5000 km 10000 km
permitted dyn. load \

Fx [N] 900 800 2500 2000 5000 4000
Fy [N] 1415 1010 3570 2542 4082 2910
Fz [N] 3525 2510 8500 6050 10300 7360

Mx [Nm] 33 23 107 76 142 101
My [Nm] 190 143 604 430 838 597
Mz [Nm] 176 125 550 392 745 532

\ auf Lebensdauer bezogen | values for whole service life

F"r die Summe aller Kr#fte und Momente gilt | permitted load condition

Vorhandener Wert | 
present value
Tabellenwert | 
chart value

Leerlaufdrehmomente | idling torques
Kugelgewinde | ballscrew 16x5 / 16x10 / 16x16 25x5 / 25x10 / 25x25 32x5 / 32x10 / 32x20 / 32x32

Nm 0,4 / 0,6 / 0,9 0,4 / 0,8 / 1,3 1,3 / 1,6 / 2,0 / 2 ,6

Fl#chentr#gheitsmomente Al-Pro®l | geometrical moments of inertia Al pro®le
lx mm4 4,3x105 14,0x10 5 43,0x10 5

ly mm4 4,8x105 16,6x10 5 48,8x10 5

E-Modul N/mm% 70000 70000 70000
Geradheit | straightness < 0,35 mm/m
Wiederholgenauigkeit | @ 0,025 mm (Standard)

repeatability

Formeln Formulae

Antriebsmomente | drive torques:

F ^ Belastung | load [N]
P ^ Gewindesteigung | lead [mm]
S1 ^ Sicherheit | safety factor 1,2 ... 2 
Mleer ^ Leerlaufdrehmoment | idling torque [Nm]
n ^ Spindeldrehzahl | torque of the spindle [min-1]
Ma ^ Antriebsdrehmoment | drive torque [Nm]
_ ^ Spindel-Wirkungsgrad | ef®ciency of the spindle  
Pa ^ Motorleistung | motor output [KW]

Durchbiegung | bending:

f  ^ Durchbiegung | bending [mm]
F  ^ Belastung | load [N]
L  ^ freie L%nge | free length [mm]
E  ^ Elastizit%tsmodul | elastic modulus 70000 [N/mm~]
l  ^ Tr%gheitsmoment | moment of inertia [mm4]

Drehzahldiagramm f"r Spindelachsen siehe Seite 117 | speed diagram of the ballscrew see page 117

Wirkungsgrad der Spindel |
ef®ciency of the spindle:

9   = 0,;00

Nominelle Lebensdauer |
nominal service life:

L  ^ Lebensdauer | service life [m]
Cdyn̂  Dyn. Tragzahl | basic dyn. load rating [N]
F  ^ Belastung | load [N]

Fydyn

Fy

Fzdyn

Fz

Mxdyn

Mx

Mydyn

My

Mzdyn

Mz
@ @ @ @ €1

KAS
KAR
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Positioniersysteme - KAS Baureihe

Single Axis Robots - KAS Series

Dimensions of the KAS seriesAbmessungen der KAS Baureihe

Baugr"ûe | Grundl#nge | A B C D E F G H J K M f$r | P { T f$r | U 1) 2)

size basic length for R S for [kg] [kg]

L0

KAS 60 270 60 36 45 37 67 32 79 19 18 M6 M6 38 188 3x3x25 10h6x27 M5 60 4,1 0,5

KAS 80 350 80 50 62 47 89 42 106 22,5 40 M10 M8 45 250 5x5x28 14h6x 35 M6 80 7,5 0,9

KAS 100 410 100 66 75 68 112 60 129 28,5 50 M10 M10 57 288 6x6x40 2 2h6x45 M8 100 14,8 1,3

Zapfen | pin

1) Grundgewicht | basic weight 

2) Gewicht pro 100mm | weight per 100 mm   

Produktkon®gurator KAS  Product con®guration KAS  

KAS Kugelgewindetrieb mit 
Pro®lschienenf#hrung, 
quadratischer Achs-Pro®lschnitt | 
ballscrew with pro®le rail construction, 
axis with quadratic pro®le 

60: Kantenl%nge des Achs-Pro®ls | width of axis: 60 mm
80: Kantenl%nge des Achs-Pro®ls | width of axis: 80 mm
100: Kantenl%nge des Achs-Pro®ls | width of axis: 100 mm

Spindelausf#hrung | spindle type
1: Rechtsg%ngig | right hand

Schlittenausf#hrung |
slide design:
0: Normalausf#hrung, 2 F#hrungswagen |
 normal, 2 blocks
1: lange Ausf#hrung, 3 F#hrungswagen |
    long, 3 blocks

Antriebszapfen | drive trunnion shaft:
0: auf Antriebslagerseite | drive bearing side
1: auf Loslagerseite | loose bearing side
2: beidseitig, auf Antriebs- und Loslagerseite |
 both sides, on drive and loose bearing side 

Durchmesser und Steigung Kugelgewindetrieb |
diameter and lead of ballscrew:
 0: 60: KGT 16x05 80: KGT 25x05 100: KGT 32x05
 1: 60: KGT 16x10 80: KGT 25x10 100: KGT 32x10
 2: 60: KGT 16x16 80: KGT 25x25 100: KGT 32x20
 3:   100: KGT 32x32

Steigungsgenauigkeit |
lead tolerance:
1: 0,052 mm / 300 mm T7

Axialspiel der KG-Mutter |
axial play of the ballscrew nut:
0: 0,04 mm (Standard)
1: 0,02 mm\

Gesamtl%nge der Achse in mm
total length of the axis in mm

0

0 1

Baugr"ûe |
size

{ L 0 { L 0

Schlittenausf$hrung 0 |
slide design 0

Schlittenausf$hrung 1 |
slide design 1

60 188 270 255 250
80 250 350 336 436

100 288 410 383 510

De®nition: Hubl#nge + Grundl#nge = Gesamtl#nge der Einheit 
de®nition: stroke length + basic length = total length of the unit  

* auf Anfrage | on request
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Positioniersysteme - KAR Baureihe

Single Axis Robots - KAR Series

Lasten und Lastmomente

Baugr"ûe | size 120 160 200   

dyn. zul. Belastung | 5000 km 10000 km 5000 km 10000 km 5000 km 10000 km
permitted dyn. load \

Fx [N] 900 800 5000 4000 10000 8000
Fy [N] 1776 1405 5570 3900 15600 11080
Fz[N] 2090 1650 7050 5020 20600 14600

Mx [Nm] 81 64 358 255 1285 915
My [Nm] 97 77 369 262 1375 980
Mz [Nm] 96 76 364 258 1345 960

\ auf Lebensdauer bezogen | values for whole service life

F"r die Summe aller Kr#fte und Momente gilt | permitted load condition

Vorhandener Wert | 
present value
Tabellenwert | 
chart value

Leerlaufdrehmomente | idling torques
Kugelgewinde | ballscrew 20x5 / 20x10 / 20x20 25x5 / 20x10 / 25x25 32x5 / 32x10 / 32x20 / 32x32 

Nm 0,4 / 0,6 / 0,9 0,4 / 0,8 / 1,3 1,3 / 1,6 / 1,7 / 1 ,9

Fl#chentr#gheitsmomente Al-Pro®l | geometrical moments of inertia Al pro®le
lx mm4 5,61x10 5 21,32x10 5 48,07 x10 5

ly mm4 34,19x10 5 123,36x10 5 259,99 x10 5

E-Modul N/mm% 70000 70000 70000
Geradheit | straightness < 0,35 mm/m
Wiederholgenauigkeit | @ 0,025 mm (Standard)

repeatability

Formeln Formulae

Antriebsmomente | drive torques:

F ^ Belastung | load [N]
P ^ Gewindesteigung | lead [mm]
S1 ^ Sicherheit | safety factor 1,2 ... 2 
Mleer ^ Leerlaufdrehmoment | idling torque [Nm]
n ^ Spindeldrehzahl | torque of the spindle [min-1]
Ma ^ Antriebsdrehmoment | drive torque [Nm]
_ ^ Spindel-Wirkungsgrad | ef®ciency of the spindle  
Pa ^ Motorleistung | motor output [KW]

Durchbiegung | bending:

f  ^ Durchbiegung | bending [mm]
F  ^ Belastung | load [N]
L  ^ freie L%nge | free length [mm]
E  ^ Elastizit%tsmodul | elastic modulus 70000 [N/mm~]
l  ^ Tr%gheitsmoment | moment of inertia [mm4]

Drehzahldiagramm f"r Spindelachsen siehe Seite 117 | speed diagram of the ballscrew see page 117

Wirkungsgrad der Spindel |
ef®ciency of the spindle:

9   = 0,;00

Nominelle Lebensdauer |
nominal service life:

L  ^ Lebensdauer | service life [m]
Cdyn̂  Dyn. Tragzahl | basic dyn. load rating [N]
F  ^ Belastung | load [N]

Loads and load torques

Fydyn

Fy

Fzdyn

Fz

Mxdyn

Mx

Mydyn

My

Mzdyn

Mz
@ @ @ @ €1

KAS
KAR
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Positioniersysteme - KAR Baureihe

Single Axis Robots - KAR Series

Dimensions of the KAR seriesAbmessungen der KAR Baureihe

Baugr"ûe | Grundl#nge | A B C D E F G H J K M f$r | N f$r | O f$r | P { T U 1) 2)

size basic length for for for R S [kg] [kg]

L0 Passfeder | éxL#nge

key éxlength

KAR 120 200 120 96 39 47 78 42 42 10 68 79 M5 M6 M6 15 156 3x3x25 10h 6x27 M6 60 3,9 0,92

KAR 160 260 160 130 53 62 90 50 60 11 90 106 M6 M8 M8 20 200 5x5x28 1 4h6x35 M8 80 7,2 2,1

KAR 200 320 200 160 66 68 140 60 60 15 110 129 M8 M10 M10 20 270 6x6 x40 22h6x45 M8 100 19,4 3,5

Zapfen | pin

1) Grundgewicht | basic weight 

2) Gewicht pro 100mm | weight per 100 mm   

Produktkon®gurator KAR  Product con®guration KAR  

KAR Kugelgewindetrieb mit Pro®lschienen-Ausf#hrung
(2 Schienen parallel), rechteckiger Achs-Pro®lschnitt mit Doppel-
f#hrung |
ballscrew with pro®le rail construction (2 rails parallel), axis with 
square pro®le, with double guideway

120: Kantenl%nge des Achs-Pro®ls | width of axis: 120 mm
160: Kantenl%nge des Achs-Pro®ls | width of axis: 160 mm
200: Kantenl%nge des Achs-Pro®ls | width of axis: 200 mm

Spindelausf#hrung | spindle type
1: Rechtsg%ngig | right hand

Schlittenausf#hrung |
slide design:
0: Normalausf#hrung, 2 F#hrungswagen |
 normal, 2 blocks
1: lange Ausf#hrung, 3 F#hrungswagen |
    long, 3 blocks

Antriebszapfen | drive trunnion shaft:
0: auf Antriebslagerseite | drive bearing side
1: auf Loslagerseite | loose bearing side
2: beidseitig, auf Antriebs- und Loslagerseite |
 both sides, on drive and loose bearing side 

Durchmesser und Steigung Kugelgewindetrieb |
diameter and lead of ballscrew:
 0: 120: KGT 20x05 160: KGT 25x05 200: KGT 32x05
 1: 120: KGT 20x10 160: KGT 25x10 200: KGT 32x10
 2: 120: KGT 20x20 160: KGT 25x25 200: KGT 32x20
 3:   200: KGT 32x32

Steigungsgenauigkeit |
lead tolerance:
1: 0,052 mm / 300 mm T7

Axialspiel der KG-Mutter |
axial play of the ballscrew nut:
0: 0,04 mm (Standard)
1: 0,02 mm\

Gesamtl%nge der Achse in mm
total length of the axis in mm

0 1

Baugr"ûe |
size

{ L 0 { L 0

Schlittenausf$hrung 0 |
slide design 0

Schlittenausf$hrung 1 |
slide design 1

120 156 200 156 200
160 200 260 230 290
200 270 320 310 360

De®nition: Hubl#nge + Grundl#nge = Gesamtl#nge der Einheit 
de®nition: stroke length + basic length = total length of the unit  

* auf Anfrage | on request

Achspro®lausf#hrung | axis pro®le design:
0: Innenpro®l mit 3 Abdeckb%ndern |
   inner pro®le with 3 cover bands
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Zubeh$r

Accessories

T-Nutenstein

Montagem$glichkeiten siehe unten
Maûe nach DIN 650
Werkstoff: St galvanisiert  

T- slide

Mounting possibilities see afterwards
Dimensions acc. to DIN 650
Material: steel galvanized

Modell | A B C D E F Bestell Nr.
model Part No.

M5 10 8 10 M5 6 4 8-50-0002
M6 13 10 13 M6 8 4 8-50-0003
M8 15 12 15 M8 10 6 8-50-0004

M10 18 14 18 M10 12 7 8-50-0005

Halbrundmutter

Zur Montage der Unterst#tzungs- und Befestigungskonsolen 
am KAS F#hrungspro®l
Werkstoff: St galvanisiert

Half-round nut

Used for mounting of support and attachment consoles
on the KAS guide pro®le
Material: steel galvanized

Modell | A B  D   Bestell Nr.
model Part No.

M6 18 10 M6 8-50-0006
M8 22 12 M8 8-50-0007
M8 22 16 M8 8-50-0008

Zuordnung der Nutsteine und Halbrundmuttern Correlation of the Slides and Half-round nuts  

F"hrungspro®l | guide pro®le KAR / KAS Schlittenpro®l | slide pro®le KAR / KAS

Modell | Nutstein Nut N | Nutstein Nut M |
model sliding block groove N sliding block groove M

Bestell Nr. Bestell Nr.
Part No. Part No.

KAR 120 8-50-0003 8-50-0002
KAR 160 8-50-0004 8-50-0003
KAR 200 8-50-0005 8-50-0004
KAS 60 8-50-0002  - 
KAS 80 8-50-0003  - 

KAS 100 8-50-0005  - 

Modell | Nutstein Nut O | Nutstein Nut M |
model sliding block groove O sliding block groove M

Bestell Nr. Bestell Nr.
Part No. Part No.

KAR 120 8-50-0003  - 
KAR 160 8-50-0004  - 
KAR 200 8-50-0005  - 
KAS 60  - 8-50-0003
KAS 80  - 8-50-0004

KAS 100  - 8-50-0005

KAS
KAR
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Zubeh$r

Accessories

Spindelklemmung KAR / KAS

Flansch AI schwarz eloxiert, Hebel Stahl 

Spindle clamp KAR / KAS

Flange Al black eloxadized, arm steel

Modell | A B C D Hebel Bestell Nr.
model Part No.

KAR 120 62 80 15 12 M6 8-50-0009
KAR 160 80 90 20 17 M8 8-50-0010
KAR 200
KAS 60 90 99 20 25 M10 8-50-0011

KAS 80 80 90 20 12 M8 8-50-0012
KAS 100 62 80 15 17 M6 8-50-0013

Montage¯ansch

Montage¯ansch Aluminium eloxiert; erm$glicht eine einfache 
Montage bei der Kombination von Verstelleinheiten. Komplett
mit Nutensteinen und Schrauben. Optional k$nnen zus%tzliche 
Bohrungen eingebracht werden.

Mounting ¯ange

Mounting ¯ange aluminium eloxadized; enables easy mounting
with a combination of adjustment units. Set with sliding blocks 
and screws. Optionally with additional bores.

Modell | A B  C D  é E f$r  F Bestell Nr.
model Part No.

KAR 120 140 120 122 96 M6 12 8-50-0014
KAR 160 180 160 162 130 M8 15 8-50-0015
KAR 200 240 200 218 168 M10 20 8-50-0016
KAS 60 165 60 147 36 M6 12 8-50-0017
KAS 80 216 80 198 50 M8 15 8-50-0018

KAS 100 248 100 226 66 M10 20 8-50-0019
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Zubeh$r

Accessories

Befestigungskonsole  Attachment console

Modell | A B C D E F G H f$r K f$r Bestell Nr.
model Part No.

KAR 120 34 17 14 6 22 10 134 M6 M5 8-50-0020
KAR 160 40 20 19 8 28 14 179 M8 M6 8-50-0021
KAR 200 50 30 24 10 34 18 224 M10 M8 8-50-0022

Befestigungspro®l

Aluminium eloxiert. Elemente dienen zur Befestigung.
Montage erfolgt #ber Durchgangs- oder Gewindebohrungen 
an der Tragkonsole. Paar (ohne Schrauben)

Attachment pro®le

Aluminium eloxadized. Item is used for attachment. Mounting with 
through holes or threaded holes on the support bracket.
Pair (without screws)

Modell | A B C D E F G H Bestell Nr.
model Part No.

KAS 60 48 17,5 8,5 18 4 24 9,5 77 8-50-0023
KAS 80 64 19,5 8,5 23,5 4 32 11,5 97 8-50-0024

KAS 100 80 21,5 10,5 30,5 4 40 12 120 8-50-0025

Dreiteilige Befestigungskonsole

Aluminium eloxiert. Elemente dienen zur Befestigung und bei 
langen  KAS-Einheiten zur Unterst#tzung.
Montage erfolgt #ber Durchgangs- oder Gewindebohrungen 
an der Tragkonsole.

Threepart attachment console

Aluminium eloxadized. Item is used for attachment, and support of 
long   KAS units.
Mounting with through holes or threaded holes on the support 
bracket.

Modell | A B C  E F G H Bestell Nr.
model Part No.

KAS 60 96 60 40 75 18 8,5 10,8 8-50-0026
KAS 80 120 80 60 100 23,5 10,5 10,8 8-50-0027

KAS 100 144 100 70 120 30,5 10,5 14,8 8-50-0028

KAS
KAR
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Zubeh$r

Accessories

End- und N#herungsschalter Limit and proximity switch

Accessories for limit and proximity switch    

End- und N#herungsschalter f$r F$hrungspro®l KAS / KAR |
limit and proximity switch for guide pro®l KAS / KAR
Modell | Bestell Nr.
model Part No.
Induktiver N#herungsschalter 8x8, Kabell#nge: 4 m 8-14-0003
inductive proximity switch 8x8, cable length: 4 m

Zubeh"r f$r End- und N#herungsschalter

Modell | Bestell Nr.
model Part No.
Basistr#ger f$r je einen End- und N#herungsschalter 8-12-0121
basis carrier for one limit switch and one proximitx switch
Stecktr#ger f$r einen N#herungsschalter 8x8 8-12-0122
plug carrier for one proximity switch 8x8

Kontaktblech

F#r auûenliegende N%herungsschalter. Wird in die seitliche Nut im 
F#hrungsschlitten eingeschoben. Dient der Bed%mpfung des / der 
induktiven N%herungsschalter.

Contact plate

For exterior proximity switches. Is inserted in the sideway slot of the
guide slide. Used for damping of the inductive proximity switch.

Modell | Schlittenausf$hrung 0 Schlittenausf$hrung 1
model slide design 0 slide design 1

Bestell Nr. Bestell Nr.
Part No. Part No.

KAR 120 8-50-0031 8-50-0037
KAR 160 8-50-0032 8-50-0038
KAR 200 8-50-0033 8-50-0039
KAS 60 8-50-0034 8-50-0040
KAS 80 8-50-0035 8-50-0041

KAS 100 8-50-0036 8-50-0042

Motoradapter

Aluminium schwarz eloxiert. Einfache Montage an der Achse und Motor.
Zentrier¯ansche gew%hrleisten einen genauen Sitz. Die Motoradapter 
werden an den Motor angepasst. F#r detaillierte Informationen bitten 
wir um R#ckfrage.

Motor adapter

Aluminium black eloxadized. Easy assembly on axis and motor.
Exact positioning due to centering ¯anges. The motor adapters
are adjusted to the motor. For detailed information, please contact us.
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Positioniersysteme - Linearmotorachsen  

Positioning Systems - Linear Motor Axis  

LMX1E 

 -  Komplettachse mit eisenlosem Motor, Typ LMC   
 -  hervorragend f#r Applikationen mit hohen Gleichlaufanforderungen 
 -  optional Kapselung mit Blechabdeckung oder Faltenbalg  
 -  auch f#r Einsatz als Kreuztisch    
 -  Verfahrwegmessung erfolgt #ber optisches Wegmess- 
 System, inkremental oder absolut    
 -  Gesamtl%nge bis 4000 mm    

LMX1L-S  

 -  Komplettachse mit eisenbehaftetem Motor, Typ LMS   
 -  besonders geeignet f#r Applikationen mit hohen Anforderungen 
 an die Dauerkraft    
 -  optional Kapselung mit Blechabdeckung oder Faltenbalg  
 -  auch f#r Einsatz als Kreuztisch    
 -  Verfahrwegmessung erfolgt je nach Anforderung    
  #ber optische oder magnetische Wegmess-   
 Systeme, inkremental oder absolut    
 -  Gesamtl%nge bis 4000 mm     
  

LMX1L-T  

 -  Komplettachse mit eisenbehaftetem Motor, Typ LMT   
 -  Sandwich-Bauweise erm$glicht sehr hohe Kraftdichte   
 ohne statische Belastung der F#hrungen durch    
 magnetische Anziehung    
 -  optional Kapselung mit Blechabdeckung oder Faltenbalg  
 -  Verfahrwegmessung erfolgt je nach Anforderung #ber   
 optische oder magnetische Wegmess-Systeme,    
 inkremental oder absolut    
 -  Gesamtl%nge bis 4000 mm    
     

LMV1L  

 -  Komplettachse mit eisenbehaftetem Motor, Typ LMS   
 -  Einsatz als Vertikalachse   
 -  bei Applikationen mit Greiferanbindung   
 -  Verfahrwegmessung erfolgt je nach Anforderung    
 #ber optische oder magnetische Wegmess-Systeme,    
 inkremental oder absolut    

Produkt"bersicht  

LMX1E 

 -  Complete axis with coreless motor, type LMC
 -  Ideal for applications with a high degree of synchronization requirements
 -  Optional enclosure by metal cover or bellow cover
 -  Also for use as a cross table
 -  Stroke is measured via optical distance measuring system incrementally
 or absolutely
 -  Total length up to 4000 mm

LMX1L-S  

 -  Complete axis with iron-core motor, type LMS
 -  Ideal for applications with high continuous power requirements
 -  Optional enclosure by metal cover or bellow cover
 -  Also for use as a cross table
 -  Stroke is measured via optical or magnetic distance measuring system
 incrementally or absolutely depending on requirements
 -  Total length up to 4000 mm

LMX1L-T  

 -  Complete axis with iron-core motor, type LMT
 -  Sandwich design makes high power density possible without
 static load of the guides by attraction forces
 -  Optional enclosure by metal cover or bellow cover
 -  Stroke is measured via optical or magnetic distance measuring
 systems, incremental or absolutely depending on requirements
 -  Total length up to 4000 mm

LMV1L  

 -  Complete axis with iron-core motor, type LMS
 -  Use as a vertical axis
 -  For applications with gripper connection
 -  Stroke is measured via optical or magnetic distance 
 measuring system, incrementally or absolutely 
 depending on requirements

Product overview 
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Positioniersysteme - Linearmotorachsen  

Positioning Systems - Linear Motor Axis  

LMH1L  

 -  Komplettachse mit eisenbehaftetem Motor, Typ LMS   
 -  Verfahrwegmessung erfolgt inkremental #ber magnetische  
 Encoder f#r Anwendungen mit langen Verfahrwegen   
 besonders geeignet (bis 100 m)    
 -  Kapselung m$glich      
 

Kreuztische  

 -  Kombination von Achsen der LMX-Serien  
 -  mit eisenlosen oder eisenbehafteten Motoren  

Gantry-Systeme  

 -  Standardisierte Gantry-Systeme mit eisenlosen und   
 eisenbehafteten Motoren     
 
     

Produkt"bersicht  

LMH1L  

 -  Complete axis with iron-core motor, type LMS
 -  Stroke is measured incrementally via magnetic encoders
 Ideal for applications with long stroke (up to 100 m)
 -  Enclosure possible

Cross tables  

 -  Combination of axis from the LMX series
 -  With coreless or iron-core motors

Gantry systems   

 -  Standardized gantry systems with coreless motors   
 or iron-core motors      
 

Product overview 
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Produkt"bersicht und Anwendungsgebiete   

Bei diesen Rundtischen handelt es sich um direkt angetriebene   
Rundtische; diese kommen damit ohne Getriebe aus. Die extrem   
steife Verbindung von Motor und Last gekoppelt mit einer hochwertigen  
Servo-Antriebsregelung sorgen f#r hervorragende Beschleunigungsf%-
higkeit und eine gute Gleichf$rmigkeit der Bewegung. Rundtische und  
Torque-Motoren sind durch die Hohlwellenausf#hrung besonders f#r  
Aufgaben in der Automatisierung geeignet. Die Durchf#hrung von 
Medien, Kabelsystemen oder Mechaniken ist problemlos m$glich. Die 
Rundtische sind auf hohe Drehmomente und groûe Dynamik optimiert: 
TMS-Serie als gekapselte, kreuzrollengelagerte Rundtische

Torque-Motoren: 

Einbaufertige Statoren und Rotoren f#r anwendungsspe-
zi®sche Antriebsl$sungen    
   
 -  Antriebsverst%rker frei w%hlbar   
 -  spielfreier Antrieb   
 -  Hohlwelle   
 -  wartungsfrei   
 -  Drehgeber inkremental oder absolut   
 -  bis IP65   
 -  Drehmoment bis 270 Nm (Spitzenmoment)  
 

Product overview and application areas   

These rotary tables are directly driven rotary tables and thus do not need  
gearing. The extremely rigid connection between motor and load coupled  
with a high-quality servo drive control provides for excellent acceleration  
capability and a good uniformity of movement. Rotary tables and torque  
motors are particularly suited for automation tasks due to the hollow shaft  
design. The feed-through of media, cable systems, or mechanical  
components is possible without a problem. The rotary tables are optimized 
for high torques and substantial dynamics:   
TMS series is an encapsulated rotary table with cross-roller bearing. 
  

Torque motors

Ready-for-installation stators and rotors are application-
speci®c drive solutions   
   
 -  Freely selectable ampli®er  
 -  Drive free from backlash  
 -  Hollow shaft  
 -  Maintenance-free  
 -  Rotary encoder incremental or absolute  
 -  up to IP65  
 -  r.p.m. up to 270 Nm (max. r.p.m.)  

Positioniersysteme - Rundtische und Torque-Motoren    

Positioning Systems - Rotary Tables and Torque Motors    

  Table: Application areas of rotary tablesTabelle: Anwendungsgebiete f"r Rundtische   

Klassi®zierung  Anwendung

classi®cation application Genauigkeit Geschwindigkeit Stei®gkeit Kompaktheit Sauberkeit Wartungsfreiheit

accuracy speed stiffness compact design cleanliness maintenance free

Produktionsaus- CVD, Waferreinigung, Ionenimplantierung - - - -

r$stung | CVD, wafer cleaning, ion implantation

Production Halbleitertransport, Inspektion/Verarbeitung - - - -

equipment Semi-conductor transport, inspection/processing

Montage- Montagemaschinen f$r elektrische Bauteile - - - - -

maschinen | Assembly machinery for electric components

Assembly Hochgeschwindigkeits-Montagemaschinen - - - - -

machinery f$r elektronische Bauteile

High-speed assembly machinery

for electronic components

Verschiedene Montagemaschinen - - - -

Various assembly machines

Werkzeug- Werkzeugwechsler - - -

maschinen | Tool changers

Tool machines C-Achse - - - -

C axes

Inspektion-/ Inspektion Maschinenteile - - -

Pr$fausr$stung | Inspection of machine parts

Inspection / Inspektion elektrische Komponenten - - -

testing equipment Inspection of electric components

Inspektion optische Komponenten - - -

Inspection of optical components 

Chemische Analyse von Fl$ssigkeiten - - -

Chemical analysis of liquids

Verschiedene Inspektions-/Testger#te - - -

Various inspection / testing devices

Roboter | Verschiedene Montageroboter - - - - -

robots Various assembly robots

Verschiedene Transportroboter - - -

Various transportation robots

Inspektions-/Transportroboter in Reinr#umen | - - - - -

Inspections / transportation robots in clean rooms

Features und Hauptgr"nde f"r den Einsatz | features and main reasons for use
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Elektrohubzylinder bestehen aus einem Gewindetrieb, der durch einen 
24-Volt-Gleichstrommotor angetrieben wird. Sie ®nden ihren Einsatz in 
vielen Bereichen der Industrie und im Medizin- und P¯egebereich.  
Elektrohubzylinder sind in verschiedenen Lastbereichen und Geschwin-
digkeiten lieferbar und bieten dadurch f#r jeden Anwendungsfall die opti-
male L$sung. Die folgende Produkt#bersicht gibt Ihnen einen =berblick 
#ber das Lieferprogramm.    

Allgemeine Informationen   

Merkmale der Elektrohubzylinder
   
1. Kompakte und leichte Konstruktion  
2. Anwendungsfreundlich  
3. Montagefreundlich  
4. Ger%uscharme Motoren  
5. Stabiler Aufbau  
6. Optimales Preis-Leistungsverh%ltnis  

Anwendungen     

 -  Automationsausr#stung 
 -  T#r-und Fensterantriebe 
 -  Bewegliche M$bel 
 -  Antennen-Nachf#hrungen 
 -  Rollst#hle 
 -  Krankenbetten 
 -  Unterhaltungsger%te 
 -  Haushaltsausstattung 
 -  Verstellbare B#rom$bel 
 -  Home-Care M$bel und Ger%te 
 -  Patientenlift 
 -  Behandlungsb%nke 
 -  Besucherstrom-Lenkung 
 -  L#ftungsklappen 
 -  Sonnenschutz 
 -  Rehabilitationsger%te 
 -  Wohnmobilausstattungen    

Linear Actuators consist of a ballscrew which is driven by a 24 Volt dc 
motor. They are used in many application areas in industry, in medical and 
care services. Linear Actuators are available for different load ranges and 
velocities which ensures an optimal solution for every application.
 
The available product range is shown in the following abstract.  
  

General Information   

Features of Linear Actuator 
 
1. Light weight and compact structure
2. User friendly
3. Simple installation
4. Low noise
5. High rigidity
6. Competitive price  

Applications  

 -  Automation equipment
 -  Automatic windows and doors
 -  Automatic cupboard
 -  Automatic satellite antenna
 -  Automatic wheel chair
 -  Automatic hospital bed
 -  Entertainment facilities
 -  Household appliances
 -  Automatic drawing table
 -  Home care facilities
 -  Patient lifter
 -  Examination couch
 -  Visitor guidance
 -  Ventilation ¯ap
 -  Sunblind
 -  Hospitals and rehabilitation centers
 -  Nursing homes  

Elektrohubzylinder  

Linear Actuators  



A  130

Elektrohubzylinder  

Linear Actuators  

Product range Linear Actuators

For more information, please contact us.  

>bersicht Elektrohubzylinder  

F"r weitere Informationen fragen Sie bitte im Bedarfsfall an.  

Modell | Kr#fte | Geschwindigkeit | Hubbereich | Nennspannung | Verf"gbare Wegmesssysteme |

model loads force standard stroke nominal voltage available position feedback

[N] [mm/s] (VDC)

LAM-1 1200 - 4000 8 - 21 100 - 400 12 / 24

LAM-2

LAM3 2000 - 5000 4 - 14,5 100 - 400 24

LAS-1 600 - 1200 8 - 25 50 - 250 12 / 24

LAS-2

LAS3 600 - 1200 8 - 25 50 - 250 12 / 24 optischer Sensor |

optical sensor

Potentiometer |

potentiometer  

LAS4 300 - 800 10 - 46 100 - 300 12 / 24

LAN1 3.000 - 6.000 2,7 - 9 100 - 300 24 Hallsensor |

hall sensor

LAN2 3.000 - 6.000 4 - 14 100 - 400 24 Hallsensor |

hall sensor

LAN3 5.000 - 10.000 5 - 12,5 100 - 500 24 Potentiometer |

potentiometer  

LAN4 1.500 - 3.500 4 - 20 100 - 400 24

LAC3 500 - 2.000 8,4 - 12 400 24
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Elektrohubzylinder  

Linear Actuators  

Controller

For more information, please contact us.  

Examples of our product range: 

Keypads 
Controll maximum of up to 5 Actuators. 

Controller 

F"r weitere Informationen fragen Sie bitte im Bedarfsfall an.  

Auszug aus unserem Lieferprogramm:  

Handtaster   
F"r die Steuerung von bis zu 5 Hubzylindern.   

Modell | F"r Elektrohubzylinder der Serie | Bemerkungen |

model for Linear Actuator series note

LAK2 LAS, LAM, LAN2 Bis zu 2 Elektrohubzylinder einzeln ansteuerbar. |

individual control 1 or 2 Linear Actuators.

LAK2L LAS, LAM, LAN2 F$r Elektrohubzylinder mit externen Endschaltern. |

for Linear Actuators with external limit switch.

LAK2B LAS4, LAN, LAN3 Bis 2 Elektrohubzylinder einzeln ansteuerbar. |

individual control 1 or 2 Linear Actuators.

Akku f$r den netzunabh#ngigen Betrieb. |

battery for off-line operation.

LAK2D LAM3, LAN1 Bis zu 2 Elektrohubzylinder einzeln ansteuerbar. |

individual control 1 or 2 Linear Actuators.

Batterie f$r Notbetrieb bei Netzausfall. |

battery for emergency operation during blackout.

LAV2 LAN1, LAN2, LAS3 Synchronbetrieb von 2 Elektrohubzylinder m"glich. |

synchronous operation of 2 Linear Actuators possible.

LAK4 LAM3, LAN1 Bis zu 4 Elektrohubzylinder einzeln ansteuerbar.

individual control of up to 4 Linear Actuators.

LAK6B LAS4, LAM3, LAN1, LAN3 Bis zu 6 Elektrohubzylinder einzeln ansteuerbar. |

individual control of up to 6 Linear Actuators.

Akku f$r den netzunabh#ngigen Betrieb. |

battery for off-line operation.

LAP1 LAP2 LAP4 LAP4R LAP5


